ONEMLI LUTFEN OKUYUNUZ! KOMBiNE SiLiNDiRiK

Kullanim kilavuzunda belirtilen kurallara aykiri kullanimlardan olusan . .
arizlar igin satic1 firma / bayi sorumlu degildir. Bu Urlin at uygunluk
beyani ve Uriin uzerinde ce isaretli olarak kullaniciya verilmistir. BALYA MAKINESI

Bu kilavuz yabanci dilden turkgeye kullanicimizin anlayacagi dilde

cevrilmistir. Orjinali firmamizda saklidir. MAS I EI

KULLANMA VE BAKIM
KILAVUZU

UNIA

Kullanma kilavuzunu liitfen okuyunuz!
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EN ISO 9001:2000
Zertifikat 75.100.6628

CE UYUMLULUK BEYANATI
Biz:
ATESPAR MOTORLU ARAGLAR SAN. DIS. TiC. LTD. STi.
Biiyiikkayacik Osb. Mah. Evrenkdy Cad. No: 32 42050 Selcuklu/KONYA/TURKIYE
Tel: 0332 235 64 23 - 24 « Faks: 0332 233 75 81

Tum sorumlulugu alarak beyan ederiz ki bu uriin

AGROMASTER MARKA
BALYA SARMA MAKINESi

Makine Tipi: MASTER

Uretim No :

Seri No

Uretici is bu belge ile kendi sorumlulugu altinda yukarida tanimlanan Grinin
asagidaki yonergeler ve normlar uyarinca uygun oldugunu beyan eder.
Yonerge - 98/37/CE - Makine aksami ve giivenlik komponentleri.

Normlar:

PN-EN ISO 12100-1:2005
PN-EN ISO 12100-2:2005
PN-EN 745:2002
PN-EN 1050:1999
PN-EN ISO 4254-1:2006
PN-I1SO 3600:1998
PN-ISO 3767-1:2000
PN-1SO 11684:1998
PN-EN 982:1998

Uygunluk beyani, makinenin izinsiz bir degisikliginde gecersiz kalir.

www.balyamakinasi.com
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COK ONEMLI NOT

Satici firma Balya Makinesini “Kullanim kilavuzu ve Garanti kartiyla” beraber teslim etmek zorundadir. Miisteri Balya
Makinesini teslim alirken triinl ve yaninda gelen belgelerin tam oldugunu kontrol etmelidir.

MUSTERiI MAKINENIN “CE” ETIKETININ VE UYARI IKAZ ETIKETLERININ OLUP OLMADIGINIDA KONTROL ETMELIDIR.
“CE” etiketi makinenin govdesinde yapisik haldedir. Ayni zamanda metal etikette de goriilebilir. Seri numarasi ise
makinenin ana govdesinde metal etiketin Ustliinde yazilmis haldedir. Misteri makineyi teslim alirken bunlara énemle
dikkat etmelidir

Uyari isareti.
Bu isaret kilavuzda tehlike bildiren 6nemli bir bilgiden bahsedilirken kullanilir. Bu isareti gérlyorsaniz bilgiyi dikkatli
okumali ve diger operatorleri konu hakkinda bilgilendirmelisiniz.

Sayin kullanici!

ATESPAR tarafindan ithal edilen bu ve diger makinelerin kullanimina, bakim hizmetine ve yedek parga teminine dair
bilgi almak icin liitfen satis gorevlimizle temasa gegin.

Turkiye Distrib(tori - Satis, Servis ve Yedek Parca Biirosu

ATESPAR MOTORLU ARAGLAR SAN. DIS TiC.LTD.STi.
Biiyiikkayacik Osb. Mah. Evrenkdy Cad. No: 32 42050 Selcuklu/KONYA/TURKIYE
Tel: 0332 235 64 23 - 24 « Faks: 0332233 7581
E-mail : sales@atespar.com.tr, agromaster@agromaster.com
Web : www.balyamakinesi.com

Uretici - imalatc
Unia-Famarol Sp. z 0.0. Przemystowa 100, 76-200 Stupsk
Tel. +48 598 418 020
Fax +48 598 428 283
E-mail: export@uniagroup.com
Web : www.uniagroup.com

Latfen ilk calistirmanin ardindan kilavuza eklenmis dogrulama formunu doldurup satici adresine gonderiniz.
Garanti ve servis detaylarini gormek icin garanti belgesine bakiniz.

NOT : SATIN ALDIGINIZ BALYA MAKINESINiN KULLANIM OMRU 10 YILDIR.

Urtinimizin kullanimindan memnun kalmaniz dilegiyle

KULLANIM KILAVUZU MAKINENiIN ONEMLI BiR PARGASIDIR,
LUTFEN GELECEKTEKi BASVURULAR iGiN SAKLAYINIZ.

www.ates.com.tr 1
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DiKKAT!

Tamir icin yalnizca AGROMASTER tarafindan (iretilen orijinal yedek parcalar kullanin. Yalnizca bu pargalar emniyet
gereksinimleri ile uyumludur ve makinelerin uzun stire ¢calismalarini garanti eder.

Piyasada pek ¢ok orijinal olmayan, calisma glivenligini bozan ve makineye zarar veren yedek parcalar bulunmaktadir.

AGROMASTER, orijinal olmayan yedek parcalara sahip makinelerin garanti taleplerini kabul etmez ve tamir igin
sorumlu tutulmaz.

www.balyamakinasi.com
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1. MAKINEMIizi TANIYALIM

Makine tanitim etiketi, makinenin 6n tarafindaki cerceveye sabitlenmistir.

Metal tanitim etiketi makineyi kesin olarak tanimaya izin veren bilgiler igerir:
« Ureticinin adi ve adresi,

« Makine numarasi,

« Uretim yili,

« “CE” isareti,

« Agirlik

2. GiRi$

Eger bu kilavuzu okurken bu isareti gorlrseniz, bilgileri dikkatle okuyun, dikkatli olun ve makinenin diger kullanicilarini uyarin!

2.1. Kullanim kilavuzunu okuyun

Bu kullanim kilavuzu makinenin ¢alistinlmasi ve bakimr ile ilgili bilgiler saglar ve ¢calisma parametreleri ile

makinenin azami dayanikliligl ve emniyetini saglayarak en iyi sekilde kullanimina izin veren, makinenin guvenli

ve profesyonel calisma gereksinimlerini icerir. Ayni zamanda yedek parcalarin siparisi ile ilgili yonlendirici
bilgiler icerir. Kazalardan kaginmak, makine garantisini garanti siiresi sonuna kadar muhafaza etmek ve makinenin stirekli
guvenilirliginden emin olmak igin kilavuzu tamamen okuyun.

Kullanim kilavuzu, makinenin beraberindeki ana dagitim paketi biinyesindedir.
Kullanim kilavuzuna bizzat asina olmadan makine lizerinde herhangi bir eyleme gegmek yasaktir.

Makine hakkinda detayli bilgiler ve kullanim kilavuzuna ait tim agiklamalar, satici ve Uiretici tarafindan saglanacaktir.
Ureticinin adresi:

UNIA - FAMAROL Sp. z 0. o.
ul. Przemystowa 100 76-200 Stupsk

Tel. merkez : (059) 841-80-01

Satis Departmani : (059) 841-80-24

Tel. merkez faks :(059) 841-37-25

Servis : (059) 841-80-27
(059)

Yedek parcalar  :(059) 841-80-26
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3. GiRiS

Uretici, makinen tasarimini ve kullanim kilavuzunun iceriklerini degistirme hakkini sakli tutar.

Presleme ve sarma makinesi MASTER, ortak bir cercevede birlesik iki makine olarak tasarlanmistir: Kesici bigaklara sahip
sabit balya odasi ve bir balya sarma sistemi. Boylesi bir birlesme, balyalar yer ile temas etmeden sikistirma, yuvarlama ve
aninda sarmalanmasina izin verir. Bu, temiz ve yiiksek kalitede bir saman/silaj garantisini verir. Balya sarmalama sistemi,
yeni bir balya bicimlendirilirken, diger yandan balyalari folyo ile sarmaya izin veren hizl, ¢ift kollu bir sarmalama sistemi
ile donatilmistir. Tum adimlar zaman, is glicii ve yakit tasarrufu saglayan tek bir teknolojik devir sirasinda ve tek bir traktor
kullanilarak gerceklestirilir. MASTER birlesim Gg¢ sirali nakil dislerine sahip yeni bir rotor ile donatilmistir. Artirilmis etkinlik
ile, en zorlu malzemeleri bile toplayiciyl tikamadan toplamayi saglar. Motor disleri ok yUksek dayanikliliga sahip 6zel bir

malzemeden yapilmistir.

4. TEKNiK VERILER

Presleme haznesi

Silindir/sabit hazne

Toplama genisligi [m] 2,1
Toplayici tirmik sira sayisi 5
Balya ¢api [m] 1,2
Profilli silindirlerin sayisi 17
Zincirlerin otomatik yaglanmasi S
Genis agili mafsalli kaviamamali saft (tek tarafli) S
Sarmalama sistemi iki sarma kolu
Folyo besleyici 2x750
Calisma Devri [rpm] 540
Tabla Tekeri S

G tiiketimi [HP] 90-110

Hidrolik baglantilar

Cift tarafli hareket baglantisi iki gift
bir tanesi serbest akim

Yag pompasi kapasitesi 25-501/dk
Yag basinci 150 - 200 Bar
Elektrikli glic kaynag 12V/16A
Uzunluk [m] 5,5
Genislik [m] 2,5
Agirlik [kg] 4150
Sarilacak balyalarin tavsiye edilen ¢api 1,0-15m
Balya sarma sistemi tablosundaki balyalarin azami agirligi 1200 kg/150 bar
Lastikler

400/50-15.5 S
11,5/80-15.3 0

S- standart / O- istege bagli / N- mevcut degil

www.balyamakinasi.com


www.balyamakinesi.com

KULLANIM KILAVUZU & YEDEK PARGA @ agrom

4. GENEL

Makinenin ¢alisma hizi :8-12km/s
Makinenin tasima hizi :20km/s

Tavsiye edilen PT.0 saft
Bondioli & Pavesi: BP71R6111CEWR71R0 veya EUROCARDAN 900/1110 ME6

4.2 GURULTU OLCUMLERI
Akustik basincin esdeger seviyesi

Traktor Traktor ve pres
Acik Kabin Penceresi 76,7 dB (A) 91,2dB (A)
Kapali Kabin Penceresi 74,2 dB (A) 75,8 dB (A)
Akustik basing ve akustik gii¢ seviyesi
Traktor Traktor ve pres
Akustik Basing Seviyesi 106,1dB (A) 115,2dB
Kapali Kabin Penceresi 74,2 dB (A) 75,8 dB (A)

4.3 MAKINENIN AMACI

Balyalama ve sarma makinesi, tirpanla bigilmis ekin yiginlarini sikistirma ve file ile sarma gibi saha uygulamalari igin
tasarlanmistir. Filelenmis balyalar folyo ile sarilir.

Balyalama ve sarma makinesini diger maksatlar igin kullanmak, ureticinin dogacak her tiirlii dolayli hasar i¢in sorumlulugunu
kabullenmis anlamina gelecektir.

Kazalarin 6niine gecmek icin, trafik kurallari ile birlikte diger teknik glivenlik kurallarina da uyun.

4.4 MAKINEYI SATIN ALIRKEN ONEMLI OLANLAR

Satici, imzalandiktan sonra makineyi satin alanin bir kopyasini aldigi “Kullanma kilavuzu ile birlikte makine makbuzu” nu
doldurur. Makine teslim alinmadan 6nce liitfen dagitim 6zelligi ile tamamen uyumlu oldugundan ve saticinin garanti kartini,
sikayet kuponlarini ve kullanim kilavuzu 6n sayfasini dogru sekilde doldurdugundan emin olun.

4.5 GARANTI

Garanti kosullari garanti kartinda belirtilmistir. Makine operatoru bu kilavuz hakkinda tamamen bilgi sahibi olmakla
yukumladiir. Dogru sekilde calistirma kurallarini ihlal etmek, balyalamanin emniyet derecesini dustirerek kusurlara yol
acacak ve garanti haklarinin iptali anlamina gelecktir.

Garanti haklarinin iptali 6zellikle asagidaki durumlarda yer alir:

1. Kullanim kilavuzu ile tutarsiz ¢alistirmadan kaynakli mekanik hasar.

2. Satici veya Uretici tarafindan belirtilenlerin disinda diger atélyelerde yapilan tamirler.
3. Tamirat igin orijinaller disinda kullanilan yedek parcalar.

4. Makinenin yapisina uygulanan izinsiz degisiklikler.

Uretici garantisi hala gecerli olan kisilerin makine arizasi yasamasi durumunda, ariza mutlaka saticiya bildirilmelidir.
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5. SAGLIK VE GUVENLIK
is, calisma veya tagima sirasinda gerceklesen kazalarin cogu temel giivenlik gereksinimlerine uyulmamasindan kaynaklanir.
Bu nedenle makine ile calisan herkes icin asagidaki guvenlik kurallarina siddetle uyulmasi 6nerilir:

5.1 GENEL ESASLAR

1. Her calistirmadan 6nce manevra ve ¢alisma glivenligi icin balyalama ve sarma makinesini traktor ile kontrol edin.

2. Bu kullanim kilavuzunda yer alan belirtilerin disinda ayrica genel glivenlik ve saglik diizenlemelerine de uyun.

3. Kendi glivenlik seviyenizi artiracagindan 6tari, makine tizerinde yer alan belirtiler ve uyari sembollerine uyun.

4. Presleme ve sarma makinesi yalnizca tim glvenlik aygitlan etkinlestirildigi zaman ¢alismaya baslayabilir.

5. Makine yalnizca kendi ¢alisma konumunda galistirilabilir.

6. Makine yalnizca tanim aletlerinin kullanimi hakkinda deneyim ve beceri sahibi, kullanim kilavuzu hakkinda bilgi sahibi
kisiler tarafindan calistirilabilir. Makinenin egitimsiz ve genc isciler tarafindan kullanilmasi yasaktir.

7.Ise baglamadan énce tiim ekipmanlarin teknik durumlarinin iyi oldugundan emin olun. Gevsemis parcalar icin makineyi
kontrol edin ve tiim civata ile somunlarin tam olarak sikili olduklarindan emin olun. Hasarli ekipman veya belli basli ekipman
eksikligi ile calismayin.

8. Traktoru calistirmadan once, tim stirtis takimlarinin kapali ve hidrolik sistemi kumanda kollarinin bos konumda
olduklarindan emin olun.

9. Calismakta olan bir traktoru gozetimsiz birakmayin. Traktoru terk etmeden 6nce kapatin ve anahtarn kontaktan gikarin. El
frenini cekin ve makineyi glivene alin.

10. Balyalama ve sarma makinesini asla gozetimsiz olarak viteste birakmayin. Operator ve siiriicti koltuklarini yalnizca stirtis
sistemi bosta, motor kapall, el freni ¢cekilmis, makine yere alcaltilmis ve makinenin tim doner elemanlari durmus vaziyette
terk edin.

11. Makinenin elemanlari degismek zorunda oldugunda, yalnizca orijinal yedek parcalar kullanin.

12. Balyalama ve sarma makinesini qukur, tepe, engebeli vb. bolgelerde ¢alistirmayin.

13. Makineyi calistirmadan 6nce ve presleme ve sarma makinesi ¢alisirken, balya veya ¢alisan makinede ¢arpmasi riski
oldugundan, tehlike bélgesi icerisinde hicbir kisi, hayvan olmadigindan emin olun. Ozellikle cocuklara dikkat edin.

14. Higbir durumda ¢alismakta olan bir makinenin tizerine ¢ikmayin.

15. Balyalar sarilirken doner elemanlarin etrafinda hig kimse olmamalidir.

16. Traktorde mutlaka bir stirticii mahali olmalidir.

17. Uzaktan kumandalarin hepsi ve makinenin ayarlama elemanlari (baglantilar, zincirler, kollar, vb.) calistirma veya tasima
ile birlikte manevralar sirasinda istenmeyen bir bicimde hareket etmeyecek sekilde kurulmalidir.

18. Unitenin manevrasi sirasinda makine elemanlar bélgesinde durmayin.

19. Unite durmadan, traktoriin el freni cekilmeden veya tekerlerin altina takoz atilmadan traktor ve makine arasina girmeyin.
20. Is ve tasima esnasinda kabul edilebilir egim agisi 8.5° ‘dir.

21. Presleme ve sarma makinesi yalnizca yeterli sinif ve motor glicline sahip, 6n aks agirligina ile donanmis traktorlere
baglanabilir.

22. Balyalarin preste tagsinmasi yasaktir.

23. Hasarli veya kirik hidrolik borusu kullanmak yasaktir. Hasarli borular mutlaka derhal degistirilmelidir. Makineyi her
baslatmadan 6nce sistemin kompakt oldugundan emin olmak gereklidir. Yagin cevreyi kirletmediginden emin olun.

24. Presleme ve sarma makinesini makinenin kalkik takimlari altinda galistirmak yasaktir.

25. Presleme ve sarma makinesi yalnizca bu amaca uygun olarak ¢alistinlmalidir.

5.2 NAKLIYE

26. Kisa mesafede bile olsa nakliye seyahatinden 6nce makine mutlaka tasima konumuna ayarlanmalidir.

27. Makineyi tasima konumuna ayarlamadan 6nce makinenin tim elemanlarinin durdugundan emin olun.

28. Uniteyi 6zellikle umumi yollarda kullanirken dikkatli olun ve trafik kurallarina uyun. Ayrica tasima i¢in makine tizerine bir
Uggen reflektor yerlestirin.

29. Tasima ve ¢alisma hizint asmayin. Traktoru kullanirken temel guivenlik kurallarina uyun. Traktoru asla bir hendek veya
cukur kenarina ¢ok yakin bir sekilde stirmeyin. Zemin duzgunliigune, gukurlara ve tim engellere 6zel dikkat gosterin.

30. Yolda kullanirken hiza, esas kosullara uyun. Cok hizli kullanmayin!

Donus yaparken sinyal vermeyi unutmayin.

31. Kabul edilebilir tasima hizi 20 km/s ‘dir.
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5.3 MAKINENIN iSLETiM ELEMANLARI

32. Presi galistirmaya devam etmeden 6nce, calismakta olan elemanlari kontrol edin: toplayici, silindir vb.

33. Hasar gormus isletim elemanlari, bir dncekini baglayan baglayan baglanti elemanlari ile birlikte derhal mutlaka orijinal
yedek parcalar ile degistirilmelidir.

5.4 MAKINENIN BiR TRAKTORE BAGLANMASI

34. Makineyi kuralla gore traktore ve baglanti pargasi veya arag cubuguna baglayin.

35. Makinenin traktore baglantisi kontrol edin.

36. Unite, traktor el freni hareketinin yapilmadan veya tekerlek altina takoz atilmadan énce, traktér ve makine

arasinda durmayin.

37. Makine traktore baglanmadan énce tagima konumundayken, gui¢ aktarim milinin kapali ve tiin doner elemanlarin sabit
oldugundan emin olun.

5.5 MAKINENiN TRAKTORDEN SOKULMESi

38. Ayag alcaltarak veya mili kullanarak makineyi destekleyin ve makineyi uygun bir ylzeye yerlestirin.

39. Tekerleklerin altina takoz yerlestirerek makinenin hareket etmesini 6nleyin.

40. Makineyi hareket eden araglarla veya diger zirai makineler ile carpismayacag) guivenli bir alana yerlestirin.

5.6 GUC AKTARIM MILIiNIiN CALISTIRILMASI

41. Yalnizca Uretici tarafindan tavsiye edilen glig aktarim millerini kullanin.

Dikkat! Miller yalnizca uzman atolyeler tarafindan kisaltilabilir!

42. GUg aktarim milinin tim korumalar yerinde ve iyi durumda olmalidir. Milin hasar gormiis koruma pargalari derhal
degistirilmelidir!

43. Mafsalli ve kavrama diskini yalnizca traktoriin glic aktarim mili ile motor kapaliyken ve anahtar kontak tizerinde degilken
sokun ve takin!

44. GUg aktarim milinin tavsiye edilen ust uste gegen yarnimlarini, calisma ve tasima konumunda gozlemleyin!

45. GUg aktarim milinin uygun sekilde montajlandigindan ve giivende oldugundan emin olun.

46. Mil korumasinin, mil koruma pargalarini, makine ve traktor giic aktarim mili ile baglayan zincirler kullanilarak dénmemesi
saglanmalidir!

47. GUg aktarim milini calistirmadan 6nce, gui¢ aktarim milinin donus yoni ve donus hizinin elektrik kesme mili ile uyumlu
oldugundan emin olun.

48. GUg aktarim milini calistirmadan 6nce kimsenin tnite tehlike bolgesinde olmadigindan emin olun.

49. Eger bir engel varsa veya calistirma gerekli degilse her zaman gli¢ aktarim milini

kapali tutun.

50. Makinenin temizleme, yaglama veya ayarlamalar yalnizca mil ve motor kapali ve anahtar kontak lizerinde degilse
yapilmalidir.

51. GUg aktarim mili kapatildigi zaman, tehlike bolgesine birisi girmeden 6nce doner kollarin dahili ddnmesi durana kadar bir
sure bekleyin.

52. GUg aktarim mili baglantisi sokuldiigl zaman, gli¢ aktarim millerinin ucundaki korumalari degistirin ve yerinde birakin.
53. Herhangi bir hasar durumunda mili ilk 6nce tamir edin ve ardindan tekrar kullanin.

5.7 BAKIM ve SERViS

54. Her turli tamir, bakim ve ayarlamalar yalnizca gui¢ aktarim mili kapali ve anahtar kontak tizerinde degilse
gerceklestirilmelidir!

55. Duizenli olarak somun ve civatalarin sikiigindan emin olun.

56. Yedek pargalar mutlaka uretici tarafindan belirtilen teknik veri gereklilikleri ile uyumlu olmalidir.

Yalnizca orijinal yedek parca kullanin!

57. Koruyucu kiyafetlerin ile birlikte uygun aletler ve kisisel koruma araglari kullanin. Doner pargalara takilabilecek kiyafetler

giymeyin.
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5.8 ISLETME

58. Makine yalnizca yeterli niteliklere sahip, saglik ve emniyet kurallari hakkinda bilgili, zirai makinelerin isletiminde deneyimli
ve kendilerini kullanim kilavuzunun icerikleri hakkinda bilgilendirmis yetiskinler tarafindan kullanilabilir. Ozellikle alkollii
kisiler ve cocuklarin makineye yaklasmalari yasaktir.

59. Calisma sirasinda izleyen kisilerin makineye yaklasmalari yasaktir.

60. Calismaya baslamadan 6nce, makineyi kontrol etmek ve tiim pargalarin uygun sekilde sabitlendiginden emin olmak
gereklidir.

61. Tum koruyucular yerli yerinde olmali ve tim hasarli elemanlar orijinal yedek pargalar ile degistirilmelidir.

DIKKAT: ana dislideki yag seviyesini kontrol edin (6ncesinde presleme zincirlerinin yaéi mutlaka seviyesine getirilmelidir).
Dikkat: Makineyi calistirmadan énce tiim koruyuculari/kapaklan kapatin.

62. Presleme yalnizca traktor glic aktarim milinin nominal déner hizina ulastiginda ¢alismaya baslayabilir. Guig aktarim milini
nominal déner hizi 540 rpm’dir. 600 rpm’i agsmayin.

63. Manevra yapmadan once tehlike bélgesinde herhangi bir kisi veya hayvan olmadigindan emin olun.

64. izleyenlerin makinenin calisma takimlarinin mesafesinde ve uca yakin yerlerde durmalan yasaktir.

65. Makinenin galistirma ve tasima egimi 8.5° olarak guvenlidir.

66. Folyoyu (Streg) degistirme isleminden 6nce traktori durdurun.

67. Eger balyalarin otomatik giivenli bosalacagindan tam olarak emin degilseniz, otomatik bosaltma fonksiyonunu
kullanmayin.

5.9 HIDROLIK SiSTEM

68. Hidrolik sistem, yliksek basing altinda fonksiyonlarini yerine getirir.

69. Hidrolik hortumlari traktore baglarken, traktor hidrolik sistemi ve makine hidrolik sisteminin basinci alinmis oldugundan
emin olun. Hidrolik sistemin fis ve prizleri iyi durumda ve siki olmalidir. Hortumlar uygun prizlere baglanmalidir.

70. Hidrolik sistem duizenli olarak kontrol edilmelidir. Asinmis hortumlar ve hasarli pargalar mutlaka yedek parca katalogunda
belirtilen yenileri ile degistirilmelidir. Normal ¢calisma boyunca hidrolik hortumlar mutlaka her bes yilda bir degistirilmelidir.
71. Sizinti tespiti yapmaya ¢alisirken 6zellikle dikkatli olun. En azindan koruyucu gozliik ve eldiven kullanin. Yiiksek basing
altinda ¢ikan yag, ciddi yaralanmalara neden olabilir. Yaralanma durumunda derhal bir doktora bagvurun.

72. Hidrolik sistem tizerinde ¢alismadan 6nce motoru kaptin ve sistem basincini alin.

73. Hidrolik sistemin her tlrli tamir islemi mutlaka nitelikli personel tarafindan

yeterli ekipmana sahip atélyelerce yapilmalidir.

6. KALINTI RiSKi

6.1 Kalint1 Riskinin Tanimi

Her ne kadar UNIA - FAMAROL tasarim ve her tirlu riski ortadan kaldirmak igin yapim sorumlulugunu kabul etse de,
makinenin ¢alismasina bagli belli kalinti riskler kaginilmazdir.

Kalinti riski makine operatoriiniin yanlis hareketleri ile belirtilir. En ciddi tehlikeler asagidaki yasaklanmis hareketler ile
baglantilidir:

- Makinenin kullanim kilavuzunda belirtilen amaglar disinda kullanimi,

- Motorun ¢alismasi sirasinda makine ve traktor arasinda durma ve mekanizmanin doner parcalarina yaklasma,

- Makinenin gli¢ aktarim mili (Saft) koruyucularn olmadan veya hasarli bir koruyucu ile calistirilmasi.,

- Makinenin alkol veya uyusturucu etkisi altindaki kisilerce kullanimi,

- Makinenin gl aktarim mili sokilmeden tasinmasi,

- Calisma sirasinda makine lizerinde durma,

- Makineyi calisma sirasinda temizleme,

- Koruyucular agik sekilde calisma,

- Makine ¢alismasi sirasinda teknik kosullarin revizyonu.

Kalinti riskin sunumu presleme ve sarma makinesi, Uretimin baslangi¢ anina kadar dikkate alinan bir makinedir ve son
teknoloiji ile tasarlanmis ve Uretilmistir.
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6.2 Kalint1 Riskinin Degerlendirilmesi

Asagidaki tavsiyelere goz gezdirin:

- Kullanim kilavuzuna dikkatli sekilde hakim olma,

- Ulasmasi zor ve yasakli yerlere ellerin sokulmasinin yasak olmasi,

- Calisma sirasinda makine tizerinde durmanin yasak olmasi,

- Makinenin bakim ve tamiri yalnizca yetkili personel tarafindan gerceklestirilmesi,

- Makinenin, kullanim kilavuzuna hakim ve egitimli kisilerce ¢alistinlmasi,

- Makinenin ¢ocuklardan uzak tutulmasi,

Makineyi kullanirken insana ve dogaya zarar vermeden kalinti riski ortadan kaldirmak mumkundr.

DIKKAT! Tavsiye ve belirtilere dikkat edilmemesi durumunda belli kalinti riski vardir.

7. MAKINE UZERINDEKIi UYARI ETIKETLERI

Makine Uzerindeki tim etiketler okunabilir olmalidir.

Etiketlerin hasar gormesi durumunda, makine sahibi /kullanici/ degistirmekle yakimladur

Makine grafik uyari isaretleri ile donatilmistir. Uygun tanimli etiketler asagida gosterilmistir:
- Presleme islemi sirasinda makine ve traktor arasinda durmayin,
- Bakim veya tamirden 6nce, traktér motorunu kapatin, anahtar kontaktan ¢ikarin ve kullanim kilavuzuna gére hareket edin,
- Makine 540 rpm glicl gui¢ aktarim sistemi ile calismak igin tasarlanmistir. Bu hizi asmayin.
- Tehlike - calisma sirasinda doner pargalar,
- Tehlike - guig aktarim mili sistemlerinin doner pargalari calisma sirasinda mutlaka korunmalidir ve koruyucular mutlaka tam
ve muntazam olmalidir.

UWAGA DANGER
NAPED OBROTOWY ROTATING DRIVELINE
KONTAKT GROZI SMIERCIA | CONTACT CAN CAUSE
TRZYMAJ SIE Z DALEKA! | DEATH
NIE PRACOWAC BEZ: KEEP AWAY!

1. UMIESZCZENIA NA 7. ALL DRIVELINE,
SWOIM MIEJSCU TRACTOR AND
WSZYSTKICH OSLON EQUIPMENT SHIELDS IN
NAPEDU, CIAGNIKA | PLACE
WYPOSAZENIE

2. DRIVELINES
2. PEWNEGO SECURELY ATTACHED AT
POLACZENIA WALU BOTH ENDS
OBROTOWEGO Z DWOCH
STRON 3. DRIVELINE SHIELDS

THAT TURN FREELY ON

3. UPEWNIENIA SIE, ZE | DGIVELINE

OStLONY WALU
SWOBODNIE OBRACAJA
SIE NA WALE

R/1072

(Cizim 2) Uyari etiketleri ve resimli semalar.
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©)

Ostrzezenie. Zgrozenie @
Zycial Zatrzymac maszyne
przed przeprowadzeniem
jakichkolwiek czynnosci przy

mechanizmie wigzacym.

o/ 0,3MPa
Warning! Danger to life!
Stop the maschine before
carrying out any work on the
binding meschanism.

(Cizim 3) Uyari etiketleri ve resimli semalar.

1) Dikkat - balyalar firlatilirken makineye arkadan yaklasmayin.

2) Eger guivenli degilse lUtfen kalkik vaziyetteki arka kapagin altinda durmayin.
3) Makine ile ¢alisirken koruyuculari s6kmeyin veya agmayin.

4) Makineyi nemden koruyun.

5) Isten dnce eger gerekirse arka kapaga bir koruyucu yerlestirin.

)
)

6) Uyari - Hayati tehlike! Baglanti mekanizmasi tizerinde ¢alismadan 6nce makineyi durdurun.

7) Dogru calisma durumu igin lastikler benzer ve sabit basingta olmalidir.

Etiketler mutlaka temiz ve okunakli olmalidir.
Hasar gormeleri durumunda iireticiden mutlaka yenileri siparis edilmelidir.
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www.balyamakinesi.com

KULLANIM KILAVUZU & YEDEK PARGA @ agrom

8. GENEL ACIKLAMA

8.1 Makine ile calisma

Presleme ve sarma makinesi, makine strtici mahalinden gelen kumanda sistemi yontemiyle kumanda edilir.
Kumanda sistemi asagidaki fonksiyonlara sahiptir:

« Toplayiciyr kaldirma ve indirme

« Kesici bigak mekanizmasini agma ve kapama

+ Arka kapagin agilmasi ve indirilmesi

« Folyo (Streg) sarmanin kapatilmasi

iR 7 6 5 2 3

(Cizim 4) Pres
Balya odasi, saman/silaj veya otlar icin yuvarlak, cok siki balya malzemeleri bicimlendirir. Bir rulo ile yukar yerlestirilmis (3)
baski plakasi toplayici 6lglimiini yiikseltirken, sikistirilmis yigin bir genis toplayici ile kaldirilir (2). Toplayici, malzemeleri
mile (5) (Rotor) veya kesme mekanizmasina (Kesici Bigak) dogru tasir. Makasli preslerde, kesme mekanizmasi 14 bigaktan
(6) olusur, sikistirma haznesine girmeden 6nce malzemeyi 70 mm’lik uzunluklarda keser. Eger 6nlinde yabanci bir madde
varsa (0r. tas) her bir bicak bagimsiz olarak asagy iner ve ardindan esas konumuna geri doner. Ardindan mahsul, on yedi
profilli silindir sisteminin (4) oldugu, sikistinlarak yuvarlak balyalara bicimlendigi yere rotor tarafindan déner hazneye tasinir
(7). Sikistirma derecesi mahsul tiirline gore ayarlanir. Ayarlanan sikistirma derecesine ulasildigl zaman, kumanda paneli (1)
lizerinde ses ikazi ve yanip soner bir diyot ile sinyal verilir. Ardindan sikistirmayi durdurmak ve file sarma mekanizmasini (8)
calistirmak gereklidir. Fileleme sonuglandigi zaman, arka kapak hidrolik olarak kalkar (10). Balya, balyayi sarma tablasina
koyan ylikleme koluna kayar (11). Ardindan balya sarma tablasi yere paralel konuma gelir. Folyo sarma islemi baslayabilir.
Arka kapar tekrar kapanir ve donme islemi bastan alinir. Balya odasi tekrar doldugu zaman, sikistirma islemini durdurun,
sarilmis balyalari indirin ve balya odasinda baska bir balya fileleme islemine baslayin.

www.ates.com.tr

11


www.ates.com.tr

KOMBINE SiLiNDiRiK BALYA MAKINASI « MASTER

*@* agromaster

8.2 PRES VE SARMA MAKINESINiN ONEMLI ELEMANLARI

2613 (1493

O

(1522(6) 19) (1738 &0

.-l" - "'\-k # -"h." al'n
a4 PR

1. Genis acili glic aktarim mili (Saft)

2. Destek.

3. Donerli baski plakasi

4. Tabla tekeri

5. Toplayici bosaltma yayli hidrolik silindir
6. Arka kapak kilitleme sistemi

7. Tekerlekler

8. Sikistirma merdaneleri

9. Arka kapak

10. Arka kapak hidrolik silindiri

11. Millerin temizlenmesi igin saptirma koruyucu
13. Merkezi yaglama sistemi yag tanki

14. Dolum seviyesi gostergesi

15. Fileleme mekanizmasi, kademeli disk (df 1, 8d)
16. Gliglu dispenser

18. PILOTBOX’u makine ile baglayan kablo
19. Ayarli yukseklige sahip ceki kolu

20. Kumanda paneli (PILOT BOX)

21. Balya sarma sistemi

22. Fileile sarma (df 1,8dd)

23. Boru koruyucu

24. Bicakli ¢ita (df 1,8dd)

25. Firlatma safti

26. Yukleme icin baglama tutucu

27. Balya indirme

BR

(Cizim 5) Pres ve sarma makinesinin yapisi
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9. MONTAJ ve AYARLAMALAR

Dikkat: Tiim ayarlamalar, bakim ve tamirler, motor kapali ve makine durdugu zaman yapilmalidir!

Anahtari kontaktan ¢ikarin

9.1 Traktoriin temel donanimi

» Presleme ve sarma makinesi, gui¢ aktarim mili 540 rpm olan bir traktor ile ¢alistinlabilir. Glig aktarim mili debriyaja mimkuin

oldugunca bagli olmalidir.

+ Presleme ve sarma makinesi ile kullanilan traktor, harici hidrolik sistemi ve hidrolik prizleri ile donatilmalidir.
« Traktor mutlaka elektrik sistemi ile donatilmalidir.

9.2 Traktore bir ¢eki eslestirme

e ,-*"'ffr_".r‘;[_ ]
IS g
| ”

I
g

e

¢
= ‘::':._"“}( d
gy =

i—\ !

Traktor ile presleme ve sarma makinesini eslemeden 6nce makine mutlaka diiz,
sert ve sabit bir yiizeye yerlestirilmelidir. Destegi kullanarak presleme ve sarma
makinesini esit konuma getirin (kanat kenari mutlaka yatay olmalidir). Ardindan
traktorin ceki ytiksekligini 6lgtin. Makinenin ¢eki kolu g6z konumunu, geki kolu
Uzerindeki deliklerin (c) veya (d) agisini degistirerek ¢eki yliksekligine hizalayin.
Delik (c) geki kolunu dort adet yukar konumda ayarlamaya olanak saglar (geki
kolu g6zui delik (e) icine kancali), delik (d) lic asagi konuma olanak saglar (geki
kolu g6zui delik (f) icine kancali). Ceki kolunun pimleri mutlaka ¢atalli pim ile
sabitlenmelidir.

Kanat kenari mutlaka yatay olmalidir Siispansiyon sistemini
ayarlamak icin, traktorii makineye esleme islemine gecin ve
glic aktarim milini hizalayin.

Suspansiyon sistemini ayarlamak igin, traktort makineye esleme islemine gecin
ve gu¢ aktarim milini hizalayin.

9.3 Birlesik ve mafsalli mil eglestirme

(1 Farkli traktorler igin, glic aktarim milinin belirli konumlarinda bazen gli¢ aktarim mili
uzunlugunu ayarlamak gereklidir.

Kesin uzunluk asagidaki sekilde elde edilebilir:

« Presi traktor ile birlestirin

] | «Yanmlari ayirmak igin glig aktarim milini genigletin. Trakt6r ve makine pimleri

ﬂ @_ uzerindeki millerin uglarini yerlestirin. Millerin yarimlarini birbirine zit olarak yerlestirin,
« Sunlardan emin olun:

« Traktoriin azami donlslerinde, yarimlar mutlaka en az 200mm sabit 6rttismelidir (b).
« Traktor duiz bir konumda oldugu zaman, giic aktarim mili kilitli degildir (minimum
mesafe a=25mm)

« Calisma sirasinda her konumda gti¢ aktarim mili igin yeterli alan vardr.

« Eger milin kisaltilmasi gerekliyse, kayma ve koruma borularini esit sekilde kesin.

« Borularin ucunu bileyin, capaklari temizleyin ve kayar yuzeyleri iyice yaglayin.

www.ates.com.tr
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9.4 Sikma egiminin ayarlamalari

Dikkat!
Presleme basinci her iki konumda da esit olarak ayarlanmalidir.
Presleme basinci sadece déner hazne bos ise ayarlanabilir.

A - B -kuru ot veya saman toplama, C - D - E yemlik saman/silaj toplama
Sikma egimi, hasat turu ve sikistirma basincina baglidir. Sikistirma basinci dereceli olarak

(Cizim 7) Sikistirma basing ayarlamalari

ayar kolu (2) ile ayarlanabilir (Cizim 7).

Yayi baglama (1):
« Yukari - Presleme basincini arttirir
+ Asagl - Presleme basincini azaltir

Sikistirma basincinin ayarlamalari ve baglama mekanizmasi baslatici:

Sikistirma basinci, germe yaylarinin baglandigi (1) yer degistirilerek ayarlanir. Gergi yayinin
uzunlugu, delikli civatalarin (3) konumu degistirilerek ayarlanir boylece kumanda kolu (2)
asin yliksek ve asir algak baglama konumlarindan esit seviyede hig bir alet kullanmadan
ulasir. Her iki yay da (makinenin her iki tarafindaki) ayni sikistirma basincina gore
ayarlanmalidir.

TraktOr operatori, seviye gostergesini (5) (gizim 8) gozleyerek dénen haznedeki mevcut
seviyeyi operatér mahalinden kumanda edebilir.

(Cizim 8) Dolum seviyesi

Temel Ayarlamalar

Sikistirma basinci gostergesi ve file sarici, eger su degerler dogru ise ayarlanabilir
« Ust seviye (6) camurluk lizerine (5) dayali (¢izim 9)

« Kumanda kolu (4) ve ayar kolu (2) arasindaki mesafe 4 mm (Cizim8)

« Mesafe a=12mm - (Cizim 9)

Gatal (7), slot (a) catal (8) ile ayarlandigl zaman 4 mm’lik bosluk boyutunu diizeltmeye
olanak saglar
Gizim 9 Doldurma seviyesi mekanizmasi

(Cizim 9) Doldurma seviyesi mekanizmasi

Eger belli 6zel mahsul olmasi durumunda baglama islemini baslatmak igin gerekli olan dolulugun elde edilmesi imkansiz ise,
istisnai olarak 4mm yukari veya asagl (Lmm - maks. 10mm) miktardaki slot 6l¢lim{inlin gézetilmemesine izin verilir. Daha
sonra kesme civatasinin sik sik yenilenmesini 6nlemek veya guic aktarim milindeki debriyaji kavratmak ve balyalarin gerekli
basincini temin etmek igin, mesafeyi 4mm olarak ayarlamak gereklidir.
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9.5 Toplayicinin Ayarlamalari
9.5.1 Tabla tekerinin ayarlanmasi

-
) A

—-___| Alanyuizeyi lizerindeki parmaklarin yiiksekligi, destek tekerlegi kollari (2) Gizerindeki 12
T+| delik vasitasiyla degistirilebilir. Parmaklarin uglar yere degmemelidir (Cizim 10).
iki deligin (3) kullanilmasi ile mesafe yari yariya diistrlebilir.

(Cizim 10) Tabla tekeri

9.5.2 Toplayia yiikii ayarlamalari
Toplayici tarafindan yere uygulanan basing, ti¢ ¢entikten birindeki levhaya (6) yerlestirilerek, her iki hidrolik silindir (izerine
yerlestirilmis tahliye yaylari (cizim 11) (5) ile ayarlanabilir. Normal konum - orta ¢entik.

Plakayi oynatmak igin, toplayiciyr kaldirin Toplayici makinenin engebeli arazide
“ziplamasi” durumunda yuki azaltin.

Zemine bagli olarak, toplayicinin konumunu ayarlamak gerekebilir:
« Yumusak zemin - yuki arttirin
» Sert zemin - yuku azaltin

(Cizim 11) Toplayici yiikii ayarlamalari

9.5.3 Toplayici silindiri kilit civatasi

/| Soltarafta bulunan (¢izim12) kilit civatasinin M8x35 8.8 (7) amaci, toplayici (9) icin yeterli
o | torktan emin olmaktr.

{ . Eger gerekliyse koruyucular ¢ikartilarak yeni civatalarin takilmasi mumkundiir. Yalnizca
NEEh ayni kalitediki civatalar kullanin.

(Cizim 12) Toplayici silindiri

9.5.4 Basing plakasi ayarlamalan
Donerli basing plakasi belli yiiksekliklerdeki (Cizim 10) zincirde (4) askida kalabilir.

9.6 Siipiiriicii Ayarlamalan

(Cizim 13) Siipiiriiciiler
Makine bu sekilde, tiim genislikleri boyunca silindirlere hafifce dokunan veya silindir yoriingeleri (Cizim 13) ile azami 0,5mm
olarak ortlisen plastik stipuriciiler ile donatilmistir. Stipuriiciiler civatalar gevsetilerek tekrar ayarlanabilir (2) Civatalari ve
somunlari tekrar sikin.

www.ates.com.tr
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9.7 Manyetik Sensor Ayarlamalan

(Cizim 14) Manyetik sensor

10. FiLE SARMA

Manyetik sensor ve miknatis arasindaki mesafeyi kontrol edin. 5 ile 10 mm olmalidir. Elektrik
kablolarinin civata baglantisi Gizerinde dlizeltme yapmak mimkiindir (gizim 14).

Manyetik sensorlerin deliklerinde ayar yapma imkani vardir.
Gosterge: Manyetik sensor mutlaka miknatisin orta kisminin tam éniinde olmalidir.

Presleme ve sarma makinesi ilave bir file ile donatilmstir. File satin alirken asagidaki kriterler ile uyumlu olmasi gerektigini

unutmayin:

(Cizim 15)

File genisligi (a) = 1230-1255mm

File capi (b) = maks. 320mm

Boru uzunlugu (c) = 1225-1260mm
Boru ¢api (d)=76mm

File agirligi = 10 ile 16 g metre basina

10.1 Ag Kilavuz Kanalinin Temizlenmesi

(Cizim 16)

File kanalini temizlemek igin baglama kutusu (Cizim16) koselerinin iki zit kosesindeki
koruyucu plakalari (3) ¢ikarin

10.2 Baglayici Agin Montaji

(Cizim 17)

(Cizim 18)

File kapagini (1) (cizim 18) ‘deki gibi dondiriin veya agin
koruyucu kapagini ve koruyucularin her iki tarafinda
bulunan gerdirme yaylarini gikartin. B
Ayrica baglama kutusu zit kdselerindeki (Cizim 16) (B)
koruyucu plakalari da gikarin.

(Cizim 19)

- Fileye sahip doner parcayi geki kolu (2) (izerine yerlestirin (cizim 17),

- kilavuz boruyu gikarin (3) (¢izim19),

- filenin kenarini kilavuz borunun altindan gegirin (3) yerinde yerlestirin. Filenin kenarini
kilavuzlarin (14) arasindan gecirin ve besleme silindirine (4) bastirin (¢izim19),

" - bir anahtar kullanarak file silindirini (15) besleme silindirinin fileyi yakalamast icin sikistirma

haznesine girene kadar saat yoniiniin aksine gevirin, file mutlaka asagidaki sekilde
eklenmelidir:

- Bosluk dahilinde (11) file, gevsek sekilde asilmalidir.

- File, ti¢ kilavuz (14) arasindan gegirilmelidir. Bu sekilde yapabilmek iin, kilavuzlar mutlaka

kaldirilmalidir. - File, mutlaka besleme silindirinin 6nlinde toplanmalidir, bastirin (sabit temas)
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- Baglama kutusu icerisindeki koruyucu plakalari sikin (illustration16)
- File silindirini sol veya sag kusinet tizerine yerlestirin ve ardindan silindir kalktig1 zaman
diger kusineti yerlestirin ve birlesimi kilavuz yuva icerisine yerlestirin (8) (Cizim 20)

(Cizim 20)
Daha genis file merdaneleri igin: koruyucuyu (9) ¢ikarin,
flansi (10) cevirin ve hareket ettirin, ardindan
birlesimi koruma halkasi (9) ile koruyun (¢izim21).
Yeni bir ag silindiri takildigi zamanlarda kusinet mutlaka yaglanmalidir.
(Gizim 21)
Dikkat

« Koruyucu (a,b,c,d veya e) (¢cizim22) delikleri, kesilmeden 6nce file hizinda bir azalma tespit etmeye
yardimci olur. Yay gerginligini belirleyen delik, filenin kesildigi sekilde segilmelidir, file boslukta (11) gevsek
bir sekilde asilir (Cizim19)

« Eger merdaneler uzun bir siredir calistirilmamissa, lastik silindire ve v-kayisina pudra uygulamak gereklidir.

Konumlar
« Blyik silindir (a) - file lizerinde diisiik basing,
« Kuigtik silindir (e) - silindir yuiksek basinci

(Cizim 22)

10.3 Fileleme Sisteminin Ayarlanmasi

File sargilarinin sayisi kumanda kolu ile ayarlanabilir (1). Eger kumanda kolu algak bir
konumdaysa, kumanda kolu yiiksek konumdayken ag 3 ve V2 sefer sarilirken, bu sefer 1 ve
Va sefer sarilir. Sargilarin sayisi mahsiil tiriine baglidir.

Baglama islemi
FiLE SARMA diigmesine basarsaniz, calistirma kolu (3) ve germe silindiri (4) ile V kayisi

gerginligini hareket ettirecek hidrolik silindir (2) ileri dogru hareket eder. Ardindan tork,
hareket etmeye baslayan besleme silindirine aktarilir.

Silindir ile birlikte fileyi serbest birakan kolu (5) ¢alistiran yarim disliler asagi dogru (6)
hareket etmeye baslar.

Baglama isleminin sonunda file kapatilir ve besleme
silindirini durma konumuna getiren V kayisl,
fren pabucu (7) ile durdurulur (¢izim23).

Seri baglamaya gecmek icin kumanda kolunu (8) el ile
hareket ettirin (Cizim 24)

(Cizim 23)

(Cizim 24)
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10.4 Kesici Bigaklar

Master balya sarma sisteminde mahsul, sikistirma haznesine gegmeden 6nce kesilir.
islemlerin her ikisi de devamlidir. Toplayici (17) mahsulii toplar ve ayni zamanda kesici
bicaklara (19) karsi bigak olan rotora (18) dogru aktarir (Gizim 25).
Bigaklar hidrolik olarak devreye alinir ve devreden ¢ikarilir.
Gosterge:
Yiksek hacimli mahsullerde mekanizmanin tikkanmasini 6nlemek amaciyla
II% bigaklar geri cekilir, bdylece mahsuiller mekanizmanin arasindan kolaylikla
gecer.
(Cizim 25)
Kesme mekanizmasi plagindaki 14 bigagin hepsi malzemeyi 74mm pargalar halinde keser.
Bicaklarin her biri ayr olarak ¢ikanlir. Bunu yapmak igin kilitten kurtulana kadar bigagin
arka tarafini cekin ve ardindan ileri dogu cekin. Birlesime herhangi bir yabanci madde (6r.
Tas vb.) girmesi durumunda, bigaklarin her biri bicaklara zarar gelmemesi icin yonlerini
degistirirler. Kesici kapandigl zaman bigaklar yaklasik 10mm kadar disari uzanr.
(Cizim 26)
Kesici bicaklarin sokiilmesi ve degisimi
1. Kesme plaginiindirin (hidrolik sistemi kullanarak)
2. Arka kapagi agin ve kilitleyin
3. Motoru kapatin
4. Bicaklari koruyan ve kesme mekanizmasinin sol tarafinda bulunan kumanda kolunu (1)
indirin (cizim28).
5. Bigagin cikintili pargasini tutun ve gekin
6. Bicagi bileyin
7. Bigaklar sadece sokuldiikten sonra bilenmelidir
8. Bigaklar yeniden takmak igin, sabitleme silindiri tizerindeki bigak yuvalarina yerlestirin
(Gizim 27) 9. Bigaklarin emniyeti icin kolu kaldirin
10.Bigaklari toplu bir sekilde ¢alisma konumuna tasiyin
(Cizim 28)
Tehlike:

Servis gorevleri ve sokme islemi, bigaklarin degisimi ile birlikte sadece motor kapaliyken gerceklestirilebilir.
islemden 6nce kesme mekanizmasinin kapali oldugundan emin olun. Bigaklar bilerken daima koruyucu gozliik
kullanin.

Tehlike: Yaralanma tehlikesi!
IIE Gosterge: Bicaklarin siklikla bilenmesi makinenin performansini yikseltir
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Doldurma plakalarinin montaji

Tirpan uzunlugunu artirmak icin bicaklarin takili oldugu doldurma plakalarini kullanin
(Cizim29) Doldurma plakalari musteri tarafindan talep edildigi takdirde tedarik edilir (istege
bagl).

Doldurma plakalari koruma elemaninin sol duvari altinda yer alir.
Bu ayni zamanda sokiilmis bicaklarin konuldugu yerdir. Doldurma plakalari, bicaklar ile
ayni sekilde yerlestirilir.

Kesici bicak hidrolik sistemi

Eger kesici bigak mekanizmasi uzun bir siire kullanilmayacaksa, makinenin sol tarafinda
bulunan valfi kapatin.

a-aclk
b - kapali

Katlanmus bicaklar yaklasik olarak 5mm disari ¢ikar.
Eger bicaklar veya doldurma plakalari monte edilmemisse makineyi ¢calistirmayin.

10.5 Ters

is sirasinda toplayici tikanabilir ve ardindan ters islev kullanilarak temizlenebilir.

1. Kumanda kolunu (25) kullanarak debriyaj bilezigini (16) gevsetin, debriyaj burcunu
(17) ve disli gobegi (12) ayirin. Boylece toplayici ve gilic aktarim mili makineden ayrilir.
Tikanikligi makineden el ile ayirmak mimkiinddir.

Dikkat:
Debriyaj bileziginin (16) tek kullanim amaci mekanizmayi sékmek
icindir! Tikanikligi gidermek icin agmayin.

;".'l. J I|I
12 13 14

(Cizim 30)

2. Eger tikaniklig1 gidermek hala miimkiin degilse, koruyucu parcayi (27) ¢ikarin, kolu (25)
zincir dislisinin (26) icine yerlestirin ve geriye dogru cevirin.

3. Eger bu da yardimci olmazsa, zincir dislisindeki M8x35-8.8 giivenlik civatasini gevsetin,
kolu (25) makinenin sol tarafindaki mil (izerinde bulunan
plakaya (28) yerlestirin ve geriye dogru dondiiriin.

(Cizim 31)
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10.6 Kesici Bigcak Zeminini Al¢altma

Tikaniklig1 gidermek icin kesici bicaklarin zemini alcaltilabilir. Cekimsel olarak alcaltilir. Ug
yollu vananin kumanda kolunu hareket ettirerek yag hidrolik silindirlerden ¢ekilir ve zemin
algaltilir. Pres hidrolik borusunun doénus olarak ayarlanacak sekilde baglandig) traktor
baglantisi icin dnemlidir. Kesici bigaklar kanali temizlendigi zaman, sikistirma borusundaki
basinci artirin ve alt taraf kapanacaktir. Son olarak yag cikisini (i yollu vana ile kapatin.
Alcaltilan zemin, toplayicinin hidrolik indirme sistemine baglidir.

11. CALISTIRMA

11.1 Bir Traktor ve Tasima Aracina Baglanti

1. Presleme ve sarma makinesini madde 9.2’ye uyumlu olarak traktore baglayin.

2. Mafsalli ve kavrama diskini, traktoriin yan tarafindaki genis agili eklem ile baglayin ve
koruyucu borulari bir zincir ile ddnmelerinden koruyun

3. Hidrolik borularini ve elektrik kablolarini traktére baglayin

« Masali pimi ¢ikarin 1 (Gizim33),

2.2 numarali kolu pimden ¢ikarin ve destek tekerini kaldirin. Kolu ve masali pimi yerlestirin.
« Yolda siiris esnasinda toplayiciyr 1 en ug list konuma kaldirin.

«Virajlarda genis acili mafsalli eklemin (traktoriin yan tarafindaki) 80°’den daha fazla
donmediginden emin olun. Aksi takdirde

aktif ve pasif durumlarda kirilma tehllikesi vardir.

(Cizim 33)

11.2 Arazide Galistirma
Pres, olasi kazalardan oldukga siki sekilde korunmaktadir. Yine de is sirasinda dikkatli olun. isten dnce makinenin tim
koruyucularinin takildigindan ve iyi durumda olduklarindan emin olun.

Tehlike:

Gii¢ aktarim sistemi agik oldugu zaman arizalar tamir etmeye calismayin. Ozellikle arka kapagi kaparken
ve agarken dikkatli olun! Kanatgiklarin etrafinda kimse olmamalidir. Déner hazneye girmeden énce
hidrolik silindirin kilidini destekleyin.

Balyalamaya baslamadan énce

« Gunluik balya sayacini sifirlayin

« Sikistirma derecesini ayarlayin

« Toplayiciyi indirin, bdylece parmaklar topraktan yaklasik 20mm yukari kalkar
+ Arka kapagi kapatin

« Fileyi yerlestirin

Gli¢ aktarim milini déndtirme
Pres, gii¢c aktarim milinin 540/dk miktarindaki donusti ile calisir. Ozel durumlarda giic aktarim milinin 350-450/dk miktarindaki
donisi ile kolaylikla calisabilirsiniz.

Virajlarda stirme
Virajlarda suirerken, genis agili mafsalli eklemin (traktoriin yan tarafindaki) 80’den daha

fazla donmediginden emin olun. Aksi taktirde aktif ve pasif durumlarda kirilma tehllikesi
vardir.

Sirds
Yiksek kapasiteli ve dlizglin balyalar elde etmek icin, presleme haznesini makinenin tim

genisligi boyunca dogru sekilde doldurmaniz gereklidir. Namlunun dar olmasi durumunda,
toplayicinin her iki tarafi Gizerinde siirlin, boylece balya odasi boslugu tekduize sekilde
doldurulur (Cizim 34).

Hizi, mahsiil hacmine gére ayarlayin

(Cizim 34)
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11.3 Arka Kapak

Dikkat:
Arka kapagi acarken ve kaparken dikkatli olun! Kapagin etrafinda ne olursa olsun kimse olmamalidir.

Arka kapadin kilitlenmesi

Her bir balya bosaltimindan sonra mahsul yiiklemeye devam etmeden 6nce, arka kapagin kapali oldugundan emin olun.
Dugmeye tekrar basildiktan sonra (B - ARKA KAPAGIN AGILMASI) (Gizim 46) diyot yanip sénmeye baslar. Bu, kanatgik
kapanana kadar stire ve ardindan operatore kanatgigin kapandigini gosteren uyari olarak diyot kapanir.

11.4 Balyalan Nakil i¢in Dikey Konumda Yerlestiren Mekanizmanin Haziruig
Balyalari dikey konumda yerlestiren mekanizmanin tasinmasi sirasinda iceri
cekilmeli ve masali pimler ile saglama alinmalidir. Balyalar nakil igin dikey konumda
yerlestiren

mekanizmanin hazirligy icin:

1. Tablayi indirme konumuna getirmek icin egin (bu, balyalari dikey konumda
yerlestiren mekanizmanin igeri cekilmesine olanak saglar).

2. Balyalari dikey konumda yerlestiren mekanizmayi, masali pimler geri ¢ekilmis
konumda kilitlenene kadar iceri ¢ekin.

3. Tablay esitleyin.

12. BAKIM ve GUVENLIK

Tehlike:

Gii¢ aktarim sistemi agik oldugu zaman hig bir ayarlama, bakim

ve tamir uygulamayin. Makinenin hareketli parcalari iizerinde

calismadan once traktor motorunu kapatin, anahtari kontaktan
¢ikarin ve makine durana kadar bekleyin. (Cizim 35)

Doner hazneye girmeden 6nce hidrolik silindirler tizerindeki arka kapag; kilitli konuma getirin! Arka kapagi agarken ve
kaparken dikkatli olun! Kapagin etrafinda kimse olmamalidir! Presin azami surekliligi ve erken tamirler olmadan uygun
maliyeti icin daima makinenin gerekli bakimini gerceklestirin.

12.1 Civata Baglama
Yaklasik 20 galisma saatinden sonra tlim civata ve somunlari sikin.

12.2 Tekerleklerin Kontrolii
Somunlar ve teker kapaklarinin sikiligr mutlaka kontrol edilmelidir. Lastiklerin gerekli basincini muhafaza edin (3 bar)

12.3 Merkezi Yaglama

Zincirlerin otomatik merkezi yaglamasi, bakim masraflarini azaltir. Her glin tank icerisindeki yag seviyesini kontrol edin ve
gerekirse zincir yagl SAE85W/140 ile doldurun (Cizim 36, Cizim37)

Merkezi yaglama sistemi bir pompa, bir tank, borular, fircalardan meydana gelir ve standart stirlim ile birlikte tedarik edilir.

12.3.1 Merkezi yaglamanin islevi.
Yaglama pompasi, arka kapak hidrolik sistemine baglidir ve arka kapak agilirken basing darbesi ile ¢alistinlir. Ardindan, basing
altinda sabit bir miktarda yag, tanktan borulara beslenir ve firgalar vasitasiyla zincirlere uygulanir. SAE 85W/140 zincir yagi

kullanin.

12.3.2 Bilesenler

1. Yag tanki, 1 birlesim

2.PCVhortum

3.Yaglanan borular ve firalar ile yaglanan pompa
4. Hidrolik boru

5. Baglanti parcalar

(Cizim 36)

www.ates.com.tr 21


www.ates.com.tr

@* agromaster

22

KOMBINE SiLiNDiRiK BALYA MAKINASI « MASTER

12.4 Yaglanmis Parcalar

Glig aktarim mili (2),

baglama kollari (3),

zincirin tim germe parcalari (4),

Tabla tekeri (5) haftada bir yaglanmalidir (Cizim 37).

Her sezonda bir silindir yuvalarini ufak bir miktar gres kullanip, kecelere
zarar vermemeye 6zen gostererek yaglayin.

Sadece temiz gres ve yaglar kullanin.

Yaglayiciyi yerlestirmeden once, gresorlik ve yaglayici uglarini
temizleyin.

12.5 Yaglar

(Cizim 37)

Tim sikistirma merdanesi zincirlerini dlzenli olarak yaglayin. SAE 85W/140 zincir yag kullanin. Zincirleri 6nceden temizleyin,
boylece yaglama islemi zincir eklemlerine kadar ulasir. Bir zincirin stirekliligi, ciddi olarak dogru yaglamaya baglidir.

Dikkat:
Zincirler asla isler durumda kuru olmamalidir!

12.6 Sanziman Yaginin Degisimi

Yag ilk defa 50 saatlik bir calisma stiresinden sonra degistirin. Tank kapagini ¢ikarin, tahliye
kapagini ¢ikarin ve yagi bir konteynere bosaltin. Tahliye kapagini temizleyin ve yerine
koyun. Yaklasik olarak 1.1 | VECO GL4 80W90 (HIPOL15) sanziman yag) dokiin. Tank kapagini
sikin. Sezon sonuna dogru yagi tekrar degistirin.

12.7 Gii¢ Aktarim Zincirlerinin Gerilmesi
Gug aktarnim zincirleri bir yay ile esnek sekilde gerilir. Ara sira yay gerginligini kontrol edin ve
eger gerekliyse gerin, makine tizerindeki ¢izim ve etiketlere bakin (Cizim 38).

12.8 File Sarma Gii¢ Aktarimi Tek Yonlii Kavrama Diskinin Montaji
Tamir durumunda hasar olasiligini dnlemek icin 6zellikle baglayici glic aktarimi tek yonlii
kavrama diskinin montajinda dikkatli olmaniz gereklidir. Baglama sistemi gli¢ aktarim
sisteminde kati yag kullanin.

12.9 File Sarma Sisteminin Bakimi
Genel olarak ag baglama mekanizmasi ¢ok sik bakim islemi ve ayarlama gerektirmez
ancak uzun sureli bir kullanimdan sonra belli ayarlamalar gereklidir.

Tehlike:

Gii¢ aktarim sistemi agik oldugu zaman hig bir ayarlama, bakim ve tamir

uygulamayin. Makinenin hareketli parcalari iizerinde calismadan 6nce
traktér motorunu kapatin, anahtari kontaktan ¢ikarin ve makine durana kadar bekleyin.

12.10 Yiik Degistirme Tertibat: Yarim Diglilerin Gerilimi

Yik degistirme tertibati yarim dislileri somunlar (2) ve (3) ile ayarlanabilir. Temel ayarlar
Gizim 40’ta gosterilmistir. Fren pabucu (4), file kesildigi zaman fileyi toplayan silindiri
durdurur.

Eger silindiri durdurma islemi yanlis olarak yapilirsa, civatalari (5) kullanan fren pabucunu
ayarlama imkani vardir. A1 toplayan silindirin durdurma efektini artirmak igin fren
pabucunu segmana dogru hareket ettirin.

'

o

q

mm
(Cizim 38)

(Cizim 40)
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12.11 Baglama Sisteminin Bakimi

Tehlike:
Pres iizerindeki tiim islemler ve koruyucunun acilimi yalnizca gii¢ aktarim mili debriyaji serbest kaldigi
zaman ve traktér motoru kapali oldugu zaman gergeklestirilebilir. —

Glicli baglama sistemi korumasinin yonii degisebilir ve ceki kolu altindaki platformun t--_-_:‘:f- "‘-"'C-l__, -i 1
kenarinda bakim icin agilabilir. Bunun igin, civatalari (1) 90° donduriin. Tim bakimlar %@:ﬁ M

ceki kolu Uizerindeki platformun tzerinde gerceklestirilmelidir.

12.12 Bakim Maddesi Dispanserleri

Kullanicilarin bakim maddesi dispanserleri kullanmasi durumunda makine islemden
sonra tamamen yikanmalidir.

Dikkat (Cizim 41)
AGROMASTER, dogrudan silolama malzemelerine maruz kalan pargalara iliskin hi¢bir garanti kabul etmemektedir.

13. KISA HAZIRLIK

+ Presleme ve sarma makinesini bitki saplarindan ve tozdan arindirin.

« TUm zincirleri temizleyin ve yaglayin.

+ Makineyi yaglama planina uygun olarak yaglayin. Sanziman yagini degistirin.

+ Ardindan makineyi kisa bir siireligine bosta ¢alistirin.

« Makineyi yipranma ve hasara karsi kontrol edin ve tamir edin.

+ Boyalarin eksik oldugu noktalari boyayin.

» Presleme ve sarma makinesini sabit bir konumda yerlestirin ve takozlar ile kaymasini/hareket etmesini 6nleyin.

» Cocuklarin makine ile veya etrafinda oynamalarina izin vermeyin.

« Ozellikle hidrolik baglanti bélgeleri ve elektrik baglantilarina yakin yerlerde basincli yikama/temizleme yapmayin.
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14. SORUN GiDERME
14.1 Genel Arizalar

isin belli kosullari, miimkiin olan tim durumlar icin kurallari belirlemeye izin vermez. Zemin &zellikleri, mahsul yogunlugu
ve durumu, makinenin yanlis kullanimi hasara neden olabilir. Kendi basiniza ¢6ziim getiremediginiz ciddi durumlarda, servis
departmanimiz size yardimci olacaktir. Yine de cogu durumda asagidaki tablo yeterli ¢gdziimleri sunar.

Tehlike:

Arizalari giderme isleminden énce aktarim milinin giiciinii kesin ve traktér motorunu kapatin, makinenin
tiim hareketli parcalari durana kadar bekleyin. Makineyi asla ¢alisirken tamir etmeyin.

No Ariza

Olasi Nedenler

Arizalarin Giderilmesi

1 Mahsul temiz bir sekilde
toplanmamis

Toplayici yanlis ayarlanmis

- Toprak topluyor (cok asagida)

- Malzemeleri tam olarak
toplamiyor (cok yuksek)

Toplayicinin yukseklik ayarini
toplayicinin tekerlekleri
vasitasiyla ayarlayin.

Baski plakasinin yanhs
ayarlanmasi

Kisa sapli mahsullerde
baski plakasini alcaltin.

2 Malzeme toplayici ve
doner hazne arasina
sikisti

Asiri hiz veya toplanan
malzemenin diizensiz sekli.

Toplanan malzemenin diizgiin
hareketine izin veren kabul
edilebilir hizda ilerleyiniz.

3 Arka kapak acilmasi

Arka kapak dogru sekilde
kilitlenmemis

Arka kapak kilitlenene kadar
(panel tizerindeki kontrol lambasi
sOner) traktorin hidrolik sistem
kumanda kolunu “algaltma”
konumunda tutun.

4 Asir yik kavramasi bagli

Asiri sikma derecesi

Sikma derecesini ayarlayin

5 Toplayici emniyet civatalari Toplayiciya asir malzeme Hizi arazi kosullarina uyumlu hale
kesilmis beslemesi getirin
Dislik kalite civata Yalnizca orijinal parcalar kullanin
6 Duzensiz balyalar Yanlis stirme Dar tirpanlarda, malzemeyi
toplayicinin tiim genisligi ile
toplamak icin zig-zag yaparak strin.
7 Ufalanma nedeni ile olusan Kuru mahsullerde Makinenin rélantisini dnlemek icin
yuksek kayiplar gui¢ aktarim milinin asirt dénmesi saft milinin devrini (350-450rpm)

dusurin.

Asin hiz

Hizi disirin

8 Kesici bicak tertibati ile
balyalama durumunda
ufalanma nedeni ile olusan
ylksek kayiplar

Baglamadan kisa stire 6nce bicaklari
kapatin veya bicak sayisini dstrin.
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14.2 Ag Baglarken Ortaya Gikan Arizalar

No | Ariza Olasi Nedenler Arizalarin Giderilmesi
1 Ag, toplayici silindir V kayisinin veya toplayici Fren pabucunun (2)
etrafinda sarihyor toplayici silindirin yetersiz basincini arttirin
frenlemesi
Toplayici silindirin ylzeyi kirli Silindirin ylzeyini temizleyin ve
veya hasarli dizeltin
Silindir yataginin hareketi icin Silindir yataklarini
asiri sirtinme yaglayin
e
Kilavuz plakasi (oka bakin) toplayici Kilavuz plakast ile
agdan cok uzakta toplayici silindir
mesafesini &
diisiiriin -
2 Balyalarin etrafini sarmiyor Ad, mekanizma (3) icerisinde sarili Fren pabucunun
basincini diistiriin =~

Agin asiri gerilimi Germe yayinin
konumunu degistirin

Buyk silindir - diisiik ag basinci
Kuguk silindir - yliksek ag basinci

3 Agin yanlis baglanmasi Elektrikli silindir calismiyor Elektrik sisteminin baglantilarini
kontrol edin
V kayisinin asiri gerilimi V kayisinin gerilimini duistiriin
Bicak mekanizmasi arasindaki Engeli kaldirin
bosluk tikal
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15. SOKME ve HURDAYA AYIRMA

Eski makineler mutlaka gevresel yonetmeliklere gore hurdaya ayrilmalidir. Sunlari yapin:

- eski disli yagini kullanim icin gonderin,

- makineyi pargalarina ayirin,

- makinenin metal pargalarini hurdaya ayirin

Parcalarina ayirma sirasinda atélye faaliyetleri icin genel glivenlik yonetmeliklerini gbzetin. Hareketli veya dusebilir agir
parcalar 6zellikle emniyet altina alin.

16. EK BiLGi

16.1 Civata Sikma Tork Degerleri
Aksi belirtilmedikge tiim civata baglantilar asagidaki tabloya gére sikilmalidir. S6z konusu makine halinde, 8.8 direng sinifi

civata minimum kalite standartidir.

Dikkat
Kendiliginden kilitlenen civatalar ve somunlar igin degerler %10 artinlmalidir.

Yiv Cesitli malzemeler icin DLI\ilriISm(i)nézfeS;i:Jk):::nlu (kuru veya yagli) Nm Anahtar [mm]
838 10,9 12,9

M3 1,9 1,8 2,1 6
M4 2,9 41 4,9 8
M5 5.7 8,1 9,7 9
M6 9,9 14 17 10
M8 24 34 41 14
M10 48 68 81 17
M12 85 120 145 19
M14 135 190 225 22
M16 210 290 350 24
M18 290 400 480 27
M20 400 570 680 30
M22 550 770 920 32
M24 700 980 1180 36
M27 1050 1460 1750 41
M30 1410 1980 2350 46
M33 1910 2700 3200 50
M36 2450 3450 4150 55
M39 3200 4500 5400 60
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17. BALYA SARMA SiSTEMi

STANDART DONANIM

+ Arka aydinlatma sistemi

« Elektrik valfi, orantili denetim

« 4 taraf merdaneli kilavuz balyalar

« Hidrolik ytikleme kolu

« ki adet folyo besleme mekanizmasi 750 mm

« iki adet kesme mekanizmasi

+ Geri donus valfi (kapali hidrolik sistem icin)

+ Balyalar dikey konumda yerlestiren mekanizma

17.1 Balya Sarma Sistemi Uzerindeki Etiketler

Bu sembol, motorun durdurulmasi,
gli¢ kaynagj sisteminin sokulmesi,

anahtarin kontaktan cikarilmasi ve
kapagi kaldirmadan 6nce talimatlar ile
bilgilendirilme gerekliligini belirtir.

Bu sembol, tehlike bolgesinden
uzakta durulmasi gerektigini gosterir.

Bu sembol, kesici aletlerin kenarlarindan
uzakta durulmasi gerektigini gosterir.

Uyari. Makine ¢alisirken ¢calisma alant icerisinde durmayin.

17.2 Makinenin islevleri Hakkinda Kisa Agiklama

Balya sarma sistemi bekleme modundayken, ekran su mesaji gosterir: BALYA YUKLEMEYE HAZIR:

+ Balyalar pres icindeki ag ile bicimlendirme ve sarma islemi sirasinda
kumanda aygiti arka kapagi acar.

« Balyalar, balya sarma sisteminin ylikleme koluna yuvarlanir ve balya
sensorinu galistinr.

« Devamindaki, ileri egimli olan balya sarma sisteminin tepsisi tzerindeki
balyalarin yiikleme evresidir.

» Presin arka kapagi kapanir, yiikleme kolu al¢ak konumuna geri doner ve tepsi
esitlenir.

+ Balya sarma sisteminin kollari yaklasik olarak bir donus gergeklestirerek
donmeye baslar.

@ agromaster

» Balyalar etrafinda folyo gegici olarak sarilmaya baslandigl zaman, folyo kesme mekanizmalari bir suire agilarak uglarini

serbest birakirlar.
+ Yaklasik olarak {i¢ doniisten sonra folyo salimi tekrarlanir (3=degistirilebilen varsayilan deger)

« Balya sarma sisteminin kollari, programlanmis donuis sayisini verir ve yavaslar. Son dontisten sonra kollar durur.
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« Folyo kesme mekanizmasi acilir, balya sarma sisteminin kollart kesme konumuna déner ve ardindan mekanizmalar kapanir,
folyoyu keser ve uglarini tutar.

« Balya sarma sisteminin kollari folyoyu gerdirmek icin hafifce doner.

« Su mesaj goruntulenir: BALYA INDIRILMEYE HAZIR.

« Eger makine dogru konumdaysa, OTOMATIK diigmesini acin. Tepsi geriye dogru egilecek, balyalar asagi yuvarlanacak ve
ardindan tepsi tamamen ileri dogru ylikleme pozisyonuna, egilecek ve diger balyayi bekleyecektir. Su mesaj gorintilenir:
BALYA YUKLEMEYE HAZIR.

Sarma evresi bittigi zaman program otomatik olarak balyalari bosaltabilir. Cogu durumda bu fonksiyon
énerilmez ve yalnizca kenarda izleyenler olmadigi ve eger balyalarin otomatik bosaltimi insanlara ve
malzemelere zarar vermeyecekse kullanilabilir.

17.3 Giivenlik Kilidinin A¢ilmasi

Balya sarma sistemi yazilimi eger makinenin hareket eden parcalari arasinda bir carpisma riski varsa, manuel mod dahil
olmak Uzere balya sarma sistemine zarar gelmesini dnlemek icin bir cok giivenlik kilidi igerir.

Dis kuvvetler (veya valften gelen hafif bir yag sizintis)) makinenin belli

parcasinda normal konumunun 6tesinde hafifce ¢ikinti yapan, sensor /
tarafindan tespit edilen bir duruma neden olabilir. Béylesi durumlarda normal

konuma dénmek zor olabilir.

Ornegin, sarmalama kolu kesme konumunda degilken tamamen

alcaltilmamis bir yiikleme kolu.

Eger operator sarma kollarini kendi konumlarina hareket ettirmeye calisirsa,
su mesaj gériintiilenir: YOKLEME KOLU ASAGIDA DEGIL. Eger operator yiikleme
kolunu asag indirmeyi isterse, su mesaj gortintilenir:

SARMALAMA KOLLARI GEREKLI KONUMDA DEGIL.

Boylesi bir “giivenlik kapani” durumunu énlemek icin, on saniye boyunca KAPLUMBAGA (resimdeki gibi)
diigmesine basilmasi gereklidir. Su mesaj gorintilenir:

#GUVENLIK KONUMU AGILDI. Artik dlislik hizda balya sarma sisteminin her fonksiyonunu manuel ile hareket
ettirmek ve boylece yiikleme konumuna bir 6rnek dontisii yapmak mimbkiinddr.

Dikkat! “Giivenlik tikac1” bahsi gecen sekilde yalnizca operatériin makine parcalarini gériisii kisitlanmamissa ve
operator, parcalarin ilgili hareketlerinin hicbir hasara neden olmayacagindan eminse goz ardi edilebilir.

6 numarali digmeyi DUR konumuna ayarlarsaniz, program dahilindeki tiim gtivenlik kontrolu fonksiyonlarini tekrar etkin
hale getirebilirsiniz. Ayrica glivenlik kontrolii fonksiyonlart OTOMATIK BASLAT diigmesine basildigi zaman da etkin hale
getirilir.

18. TRAKTOR BAGLANTILARI

18.1 Traktor Elektronik Baglantilan

12v giic kaynagj kablosu, ti¢ kutuplu baglantiile ISO 1724 ile uyumlu olarak fabrikada takilmistir.

4 mm?iletken kullanarak baglantinin dogrudan bataryaya gerceklestirilmesi 6nerilir. Balya sarmalama sistemi ile birlikte
uygun bir konektor ve 16A sigortali bir kablo tedarik edilir. Eger konektor soklilmisse, iletken 2’nin pozitif ve iletken 1’in
negatif taraf oldugunu unutmayin.
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Kare konektor (A) balya sarma sistemine aittir ve traktoriin arka tarafina
yerlestirilmelidir.

(B) Ekran konektorii kumanda sistemine aittir ve konektor (C) 12V (16A) icin
s0zl gegen gli¢ kaynag) konektoridir.

Kumanda sistem kutusu kaynagini, traktér mahali icinde uygun bir yere

kurun ve kumanda kutusunu yerlestirin, boylece kendi konumunda glivenli
bir sekilde yiiklenmis olur. Calismayi zorlastiracak sekilde kumanda
kutusunun operatér mahalinde takili olmamasindan dolayi kolay sekilde
zarar gorebileceginden bu tiir durumlardan kacinin.
7 8 1 2 3 4 5 6

18.2 istege Bagli Arka Lambalarin Elektronik Baglantilari

Presleme ve sarma makinesi arka yol lambalari ile donatilmistir. Kablonun yedi kutuplu konektore
baglantisi mutlaka 1SO standartlarina gore gergeklestirilmelidir.

18.3 Traktor Hidrolik Baglantisi
Serbest doniis borusu boyutu %4” ‘dir ve disi baglanti ucu ile donatilmistir. Makineden gelen yagin serbest donisiine izin veren
uygun bir traktor konektoriine baglanmalidir. Eger traktor serbest donis baglantisi ile donatilmazsa, konektordeki basincin 5
Bardan daha az oldugundan emin olarak nit, standart bir ¢ift yollu konektore baglanabilir. Donls baglantisindaki basing, asiri
konumdan gelen yag akis yoni kumanda kolunun bir hareketinden kaynaklanabilir.

Balya sarma sistemi basinci, 2" ‘lik bir erkek baglanti noktasina sahip bir 34" hidrolik borusu ile saglanir. Gerekli olan basing
150 bardir. Tavsiye edilen akis 25-50 |/dk. olmalidir, yliksek yag akisi sistem verimliligini artirmaz ve yalnizca asiri isinmaya
neden olur. Bu makine I1SO 5675 gereksinimleri ile uyumlu, hidrolik hizli baglama ile donatilmistir. Traktor ile uyumlu
olduklarindan emin olun.

Ayni nominal 6l¢llerde ve mekanik olarak eslesmelerine ragmen, tamamen
eslesmeyen belli traktorlerin hidrolik hizli baglamalarindan daha sik meydana gelir.
Yay konileri tamamen agilmayabilir ve 6zellikle doniis hatti, artan yag akisi nedeniyle
aniden kapanabilir.

18.3.1 John Deere traktorler

Traktoriin yiik denetim hidrolik sistemi ile donatilmasi durumunda (6r. JD traktorlerin
en son serisi, yag ¢ikisi Uzerinde bir kaplumbaga simgesi olan bir kumanda kolu

ile donatilmistir) traktoriin akis kumandasini kullanarak ve A valfini agik konumda
birakarak, balya sarmalama sistemi yag akisini ortalama 20 l/dk. stireye diistirmek
yeterlidir.

Eger balya sarma sistemi, kapali bir hidrolik sisteme sahip bir traktore baglanacaksa,
(or. eski JD traktorler) balya sarma sisteminin ana vanasi lizerindeki A valfinin
kapatilmasi gereklidir (asagidaki Resim 4’e bakin).

Acik hidrolik sistemli traktorlerde, vana kumanda kolunun 1 numarali konumda olmasi
gerektigini unutmayin. Liitfen saticiniza basvurun.
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19. KONTROL SiSTEMi

19.1 Giivenlik talimatlarn

A\ Bu makine elektronik bir kumanda sistemi ile donatildigindan, makinenin bir cok fonksiyonunun otomatik modda
¢alismasinda kastedilen riskleri dnlemek icin kullanicinin makinenin ¢alisma prensipleri hakkinda bilgi sahibi olmasi
6nemlidir. Traktoriin calismasi sirasinda belli fonksiyonlarin aniden harekete gecebilecegini daima aklinizda tutun!

A\ Makinenin calismasi, ayarlamalari ve bakimi sirasinda ¢ocuklarin ve izleyicilerin yanina yaklasmasina izin vermeyin.

19.2 Kontrol Sisteminin Genel Yapisi

Kontrol sistemi asagidaki parcalardan olusur:

« Kabin icindeki kumanda kutusu

« Balya sarma sistemi tizerinde rdle kartina sahip bilgisayar

« Balya sarma sistemi ve presin belli yerlerine yerlestirilmis sensorler

+ Balya sarma sistemi tizerindeki orantili hidrolik valf blogu Sistem, elektrik

ve hidrolik semalar ile gosterilir.
20. CALISTIRMA HAZIRLIGI
20.1 Bos Makinede Test Siiriigii 7 8 1 2 3 4 5 6
Her zaman, tiim fonksiyonlarin dogru sekilde yerine getirilebildigini kontrol etmenize olanak saglayan bir test siirlis
yapmaniz onerilir. Testlerden 6nce, traktor hidrolik sisteminin dogru sekilde baglandigini ve balya sarma sistemi ile traktor

arasindaki hidrolik baglantilarin dogru konumda olduklarindan emin olun. Test siirlistinu gergeklestirmek icin arazide
kullanilmasi amaglanan balya sarma sistemini, traktére baglayin.

/\ Kimsenin tehlike bélgesinde olmadigindan emin olun

« Gug kaynag acildigi zaman, ELHO ver.xxxx mesaji gériintulenir ve ardindan makine bekleme moduna geger ve asagidaki
mesajlar goruntilenir:

SARMA DEVRI 0-20

BALYALAR: 1 xxx

« Traktori calistirin, motor donustinii alisma sirasinda kullanilan degere (normal olarak 540 rpm’dir) ayarlayin, hidrolik
sistemi baglayin.

Folyo kesme mekanizmalarinin ¢alismasini test edin (resimdeki anahtar 1). Her iki yonde de serbestce hareket edebilmelidir.
Yiikleme kolunu indirin (resimdeki anahtar 3).

Tepsiyi (resimdeki anahtar 4) esitlenmis konuma tasiyin. Tepsi gostergesi de (yani sargl numarasindan sonraki hat) esitlenmis
konuma hareket edecektir.

« Folyo sarma kolunun anahtarina basin (resimdeki 2 numara) ve 5-10 doéniis boyunca tutun.

Bu sirada kumanda, folyo sarma kolu hizi ve denge valfinin gli¢ kaynag) voltaji modiilasyonlari arasindaki bagj tespit
edecektir. Anahtar birakildiktan sonra folyo sarma kolu cerceveye dik bir sekilde durur.

« Tepsiyi ileri dogru egmek icin tepsi anahtarini etkin hale getirin (4 numara). Su mesaj gérintulenir: BALYA YUKLEMEYE HAZIR.
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20.2 Folyo Besleme

Besleyicinin bagini resimde gosterildigi gibi agin ve bir Topuzu gevsetin ve Ust dingil pimini disari itin
kanca ile sikica baglayin

Ruloyu yerlestirin, boylece dis taraftan agilir Topuzu gevsetin ve dingil pimine sert bir sekilde bastirin,
boylece digme tekrar ¢it sesi ¢ikarir
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Kanca serbest kaldigi zaman besleyicinin basini tutun Folyonun ucunu cekip ¢ikarin
Kancayi serbest birakmayi unutmayin!

Folyonun serbest ucu balya tizerine yerlesmisken, folyo yukaridaki resme gore germe silindirlerinin arasinda doner.
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20.3 Balya Sarma Sisteminin Calistirilmasi
/\ Kimsenin tehlike bélgesinde olmadigindan emin olun

Eger folyonun son sarma anindan itibaren gii¢ kaynag kesintisi olusmussa,
sarma kolunu 2 numarali anahtar ile daha dusuik

konumda calistirmak ve bu konumu 4-8 donuis boyunca tutmaniz tavsiye
edilir. Bu suire zarfinda bilgisayar, denge valfini hesaplar.

Balya sarma sistemi tam otomatik oldugundan, operator yalnizca 5
numarali noktada gosterildigi gibi balya sarma sistemi icin yalnizca iyi

kalitede bir balya hazirlamalidir. Makinenin kumanda sistemi geri kalan
etkinlikleri yerine getirecektir.
7 8 1 2 3 4 5 6

Asagida birkag tane ise yarar talimat bulacaksiniz:
/\ Pres haznesi acilmadan énce, agi balya etrafinda sarmaniz cok 6nemlidir.

A\ Eger programin yapilandirma sirasi dahilinde, SONDADAN ONCE BASLANGIC SINYALINi BEKLEYIN gdstergesi HAYIR ile
cevaplanmissa, folyo kesildikten sonra balyalar otomatik olarak indirilir. Bu segenek yalnizca diiz zeminlerde ve tehlike
icermeyen yerlerde kullanilmalidir!

' Eger traktor mahalini, 6rnegin folyoyu degistirmek icin terketmeniz gerekliyse, traktor

& motorunu kapatmaniz ve anahtari kontaktan gikarmaniz gereklidir! Liitfen glivenlik kilidini

- acmayi unutmayin! Bu balya sarma sistemi hareketli parcalara sahip, otomatik bir cihazdir ve
\beklenmedlk her hareket oldukga tehlikeli olabilir!

A\ Yiikleme kolunu diizenli olarak gimen kalintilarindan temizleyin (6r. folyo degistirildigi zaman). Ozellikle sensor kapaginin
temizlenmesi gereklidir.

20.4 Folyolu Sarma Balyalari Olmadan Yiikleme
Eger sargi sayilar 0 olarak ayarlandiysa balyalar, balya sistemi tarafindan kolaylikla yiiklenir ve sarma islemi gerceklesmez.
Balya sarma sistemi bazi durumlarda alimlarini kolaylastirmak icin balyalan gruplamak igin kullanilabilir.

20.5 Yarida Kesilen Devirler
Yarida kesilen devirler her zaman OTOMATIK BASLAT araciliglyla tamamlanabilir. Devir, otomatik ve mantiel gerceklestirilen
fonksiyonlarin bir kombinasyonu olsa dahi sistem, serinin son adimini hatirlar.

20.6 Karayolu Nakliyati i¢in Haziruk

Balya sarma sistemini nakil icin hazirlarken asagidaki adimlar mutlaka yerine getirin:

+ Nakil islemini trafige acik yollarda yaparken, yerel trafik kurallarina uyun.

Nakil islemini trafige acik yollarda yapmadan 6nce 6zellikle arka lambalari kontrol etmeniz tavsiye edilir.

« Ozellikle engebeli yollarda orta hizda seyredin. Nakil isleminin folyo rulosu besleme haznesine bagli sekildeyken yapmaktan
kaginin. Nakil sirasinda folyo mutlaka makinenin camurluklari tizerindeki ilave folyo dagiticilari Gizerine yerlestirilmelidir.

21. AYARLAMALAR

Yemlik silaj icin balya sarma durumunda, balyalar tizerindeki folyoyu gerekli baslangic gerilimi ve uygun bindirme ile
sarmaniz gereklidir. Bu nedenle, fonksiyonlar, ayarlamalar, folyo besleyiciler icin bakim islemleri ve balyalardaki yeterli folyo
miktarinin dogru sarilim seklini tanimak gereklidir.
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21.1 Sargi Sayisi
Sargilanin yeterli sayisini ayarlamak igin sistemin gli¢ kaynagini baglamaniz gereklidir.

i 7

Gostergenin ilk hanesi (2 - 24) yanip sonene kadar SET (AYARLAMALAR)
dugmesine basin. SET diigmesine tekrar basildig zaman ikinci hane yanip
sonmeye baslar (4-24).

l MENU-
Yanip sénen numarayi artirmak i¢in WMENU- digmesine basin.
Yanip sonen numarayi dustirmek icin fAMENU+ diigmesine basin.
EXIT
A ——

BALYA SAYACI yanip sonmeye basladiktan sonra degeri kaydetmek i¢in <EXIT
dugmesine basin. Eger hicbir degisiklik planlanmamigsa, <EXIT diigmesine
iki defa basin ve gosterge artik yanip sonmez. Programda ilk degisiklik
gerceklestirildi.

21.2 Sarmanin Genel Ayarlamalari

Yemlik silaj icin balya sarma durumunda, balyalar tizerindeki folyoyu gerekli baslangic gerilimi ve uygun bindirme ile
sarmaniz gereklidir. Bu nedenle, fonksiyonlar, ayarlamalar, folyo besleyiciler icin bakim islemleri ve balyalardaki yeterli folyo
miktarinin dogru sarilim seklini tanimak gereklidir.

21.2.1 Folyo besleyici

Plastik bir folyo rulosu, besleyici lizerindeki sema ve resme gére baglanir. Folyonun dis
(yapiskan) ylizeyinin balyalara doniik oldugundan emin olun. Makine, 750 mm genisligindeki —
folyo ile calisabilir.

Baslangig geriliminin hizli kontrolu

B L
Gogu durumda 750 mm’lik bir folyo, gerilim %70 oldugu zaman kendi genisligini yaklasik =~ M
olarak 600 mm olarak degistirir.

L —
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21.2.2 Baslangi¢ geriliminin hassas kontrolii

Balyalar yarim sarildig1 zaman, bir isaretgi kullanarak besleyici icine yerlestirilmis folyo rulosunun ortasina 10 cm’lik bir gizgi
cizin. Cizgili folyo balya lizerine gelene kadar balyayi yavasca sarmaya baslayin. Sarmayi durdurun ve gizginin uzunlugunu
olgun. %70’lik gerilme nedeniyle, 17+1 cm olmalidir. Eger gerilme orani dogru degilse, besleyicinin aliiminyum rulolarini

temizleyin ve serbest bir sekilde dontip donmediklerini kontrol edin.

21.3 Folyonun Ust Uste Ge¢mesi

Folyonun duizenli bir sekilde ust Uste gectiginden emin olmak igin
besleyici yliksekligini ayarlayin, béylece folyonun besleyicideki orta
kismi, tepsi Uzerindeki balyanin orta kismina olabildigince yakin olur.
Bu makinenin fabrika ayari, 750 mm genislikteki folyolar ile yaklasik
27 cm miktarindaki sargilarin ust Uste gegmesi ile ¢alisacak sekilde
ayarlanmistir. Bu ayar genellikle balyalar Uzerindeki 2+2 katmanlar igin
kullanilir.

21.4 Programin Diger Degisiklikleri

Nokta 9.1, sargi numaralarindaki degisiklik seklinin tanimini igerir. Ayni
prensip, programda gerceklestirilen diger degisiklikler icin de kullanilir.
Programin akim semasi, calisma prensibini gosterir. Semanin daha
buyiik bir stirimii (metnin okunabilecegi) asagida gosterilmistir.
Programin baslangic konumu A

sol st kisimdaki A noktasinda gosterilmistir. VMENU- ve AMENU+ diigmelerini

kullanarak program icerisinde gezinmek
mimkiindr. Sol veya sag tarafa gegmek icin B

SET- diigmesine basin (B noktasindaki gibi).

Degisiklikleri gerceklestirmek icin, ilgili madde yanip sonmeye baslayana kadar
tam olarak 9.1'de gosterildigi gibi SET-> dligmesine basili tutun. Mevcut deger

VMENU- and MMENU+ digmeleriile

degistirilebilir. «<EXIT diigmesi degisiklikleri kaydetmek icin kullanilir.
Tum program icerisinde gezinmekten ¢ekinmeyin. Herhangi bir
supheniz olmasi durumunda her zaman «EXIT diigmesine basarak
baslangic konumuna dénebilirsiniz. Sezon baslamadan 6nce program
ve kontrol sistemi hakkinda bilgi sahibi olmak igin bir kag saatinizi
ayirin. Bu tur alistirmalar sezon sirasinda stres ve gerginligin 6nline

geger.

21.4.1 Dil segimi

Program cesitli dillerde kullanilabilir. Dili degistirmek icin dil ekranina
gecmenizi saglayan MENU- tusuna bes defa basin. SET> diigmesine
basin ve o an kullanilmakta olan dil yanip sonmeye baslayana kadar
basili tutun. YMENU- veya MENU+ dtiigmelerini kullanarak gerekli olan
dili secin. «EXIT digmesi degisiklikleri kaydetmek igin kullanilir.

21.4.2 Folyoyu serbest birakmak icin folyo
bicaginin acilig zamanini degistirme

KURULUM boliimiine gegmenize izin veren Y MENU dugmesine yedi
defa basin. Ekrana girmek icin SET- diigmesine basin. Ardindan
FILM-SERBEST KALMA SURESI (AGIK): 0.7 ekranini cagirmak igin SET-
digmesine basin. 0.7. Cogu ekranlarda 0.7, saniyelerle 6lgtilen bir

MENU+ lMENU-

~/

fonksiyonun stiresi oldugu icin. 0.7 sembolii yanip sénmeye baslayana kadar SET- ve _ diigmelerine basiniz. 0 semboli
yanip sonmeye basladiktan sonra tekrar SET- diigmesine basin. SET- diigmesine tekrar basildiktan sonra, 7 sembolu
yanip sdonmeye baslar ve deger, Y MENU- veya MMENU+ tuslari ile degistirilebilir. «EXIT diigmesi degisiklikleri kaydetmek igin

kullanilir. Eger «EXIT tusuna uzun siire basilirsa, kullanici baslangic konumuna geri doner.

Ayni prensip, programda gergeklestirilen tim degisikliklere uygulanir. Ayri listelerde 6zel ekranlar sunmaktayiz.
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22. BAKIM

22.1 Genel Bakim Talimatlari

/\ Uyan! Herhangi bir ayarlama yapmadan veya makineyi yaglamadan énce, motoru durdurun, anahtar kontaktan gikarin
ve park frenini ¢ekin!

TUm civatalari ve somunlari diizenli olarak kontrol edin ve gerekirse sikin. Sikma icin kullanilan tork (simgesi Nm) baska bir
yerde belirtilmedikleri stirece agsagidaki tabloda belirtilmistir.

Civatalar M Civatalar 8.8 Civatalar 10.9
6(mm) 11(Nm) 17(Nm)
8 28 40
10 55 80
12 95 140
16 235 350
20 475 675
24 825 1170
22.2 Yaglama

Yaglama noktalari ve yaglama frekansi, ekli yaglama planinda belirtilmistir.

22.3 Gii¢ aktarim zincirleri
Balya sarma sistemi, gerektiginde kontrol edilmesi ve gerilmesi gereken iki adet gli¢ aktarim zinciri ile donatilmistir.

1. Tepsinin ana gli¢ aktarim zinciri, —
resimde 7 numarada gosterilmistir. Glg 'é'
aktarnim zincirlerini germek igin, zincire b 3 —
gergiyi sikica bastirmak adina 4 numarali ¥ ;.
civatanin gevsetilmesi gereklidir. 4
numarali civatay tekrar sikin.

2. Resimdeki dis gui¢ aktarim zinciri 6,

3 numarali civatanin gevsetilmesi ve 8
numarali kelepge civatasinin ayariile
gerdirilir. 3 numarali civatayi tekrar sikin.

22.4 Sarma Kolu Yatagi
Ana sarmalama kolu yataginda asir oynama varsa yatak, konik yataklar ile ayni sekilde
ayarlanabilir. Ayarlamayi bitirmeden 6nce kelepge somununun (ok ile gosterilmis) diizgilin
sekilde sikildigindan emin olun.

22.5 Hidrolik Sistem

Balya sarma sistemi elektrikle kumanda edilen valfler ile donatildigindan, hidrolik yaginin
temiz tutulmasi gok 6nemlidir. Bu nedenle balya sarma sisteminin otomatik pargalari,
basing hattinda bulunan bir yag filtresi ile donatilmistir. Bu filtre, valfleri traktor ve balya
sarma sistemi arasindaki hizli baglanti elemanlari araciligiyla olusan kirlenmeden korur.
Filtre, traktoriin normal bir yag filtresi ile degistirilemez. Traktorin hidrolik yag), traktor
Ureticisi tarafindan belirtilen sikliklara uygun olarak degistirilmelidir. Traktoriin hidrolik yag
filtresi genellikle, balya sarma sisteminin ylksek basing filtresinden daha ucuz olan bir diisiik
basing filtresidir.

Bu filtre, resim A'da gsterildigi gibi bir kirlilik gostergesi ile donatilmistir. Ozellikle balya
sarma sisteminin tim parametreleri bozulmus ve yag asiri isinma egiliminde oldugu zaman,
kirlilik gostergenin yesil renkte olup olmadigi duizenli olarak kontrol edilmelidir.

I\ Eger kirlilik gostergesi kirmiziya donerse, filtreyi derhal degistirin!
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22.5.1 Basing salma vanasi
Ana basing salim valfi, resimde A noktasinda gosterildigi gibi ana valf blogunun
arkasindadir. Salim valfinin dogru ayari 150 bardir.

22.5.2 Denge valfi

Denge valfi kartusu (P), valf blogu ¢ikislarinin karsisindadir. Eger valf kirli ise, balya sarma
sisteminin hizi dogru olarak ayarlanamaz. Bu, sarma kollarinin orantisiz doniislerine ve
valf blogundan gelen cizirtili seslere neden olur. h
Eger operator hidrolikler hakkinda bilgi sahibi degilse, denge valfinin temizligi bir tamirci
tarafindan yapilmalidir.

22.6 Kontrol Sistemi

22.6.1 Kabin icindeki kumanda kutusu
Kumanda kutusu, tedarik edilen montaj destegine kurulmalidir. Presleme ve sarma
makinesinin traktorden sokiilmesi sirasinda, kumanda kutusunun kuru ve
glivenli bir yerde muhafaza edilmesi gerektigini unutmayin. Suya ve rutubete
uzun suire maruz kalmasi durumunda kumanda kutusu zarar gérebilir.

Sarsinti 6n baski devrelerinin baglantilarina zarar verebileceginden, kumanda
kutusunu yere veya kabin zeminine diismekten koruyun. Kumanda kutusu, 500
mA sigorta ile donatilmistr.

\

22.6.2 Ana kumanda cihazi

Makinenin ana kumanda cihazi réle fonksiyonlari igin 10A sigorta ile donatilmistir, kumanda igin 1A sigorta ve ana kart icin de
bir 5A sigorta. Daha yliksek bir nominal degerdeki sigortalar ile degistirilmemelidirler.

Eger role arizasini gosteren bir — -t__-—l : .
hata varsa, tim A réle kartinin {ﬁb’_" "'_ET- v eard B [ l Mather i
degistirilmesi gerekmektedir. ~[E - - . |
. T +J ] | '.L":LL'.- |
Kusurlu bir réle kartinin : | & ]
degistirilmesi icin, B tutacini | (1 A e
kaldirarak, 5 civatayi sokerek, - | [T : F e e s e L
karti yavasca ve dik bir sekilde f‘éﬁ, T T T ZD0000s pOoooooooog
cikartarak sokiin. Yeni bir =L . 00dodoooooon). = o 10
kart takarken ayni konumda - 4 :; < noooooooooo
yerlestirin, bdylece kartin altindaki & < "
pimler kendi deliklerine otururlar. @ U DL‘E—EIU 0o0D0oee o '\\ A

22.7 iletkenler
Hicbir baglanti iletkeninin hasar gormediginden ve ¢alisma sirasinda hareketli pargalar veya traktor tekerleklerine

takilmaktan koruyacak sekilde kuruldugundan emin olun. iletken baglanti uglar mutlaka temiz ve kuru olmalidir. Hasarli
iletkenler ve iletken baglanti uclarini derhal degistirin.

22.7.1 Miknatislar ve sensorler

Miknatislar ve sensorler mutlaka hasara karsi korunmalidir. 5 ile 15 mm mesafede
hava izolasyonu i¢inde diizenlenmelidirler. Sensor basliginin en iyi sekilde
¢alismasindan emin olmak igin, baglama aygitindan yaklasik 10-20 mm ¢ikmalidir.

{ p - e
= e . t
Dikkat! Durma pozisyonunu degistirmek icin = sarma kollari icin folyonun kesimi, | L
dénme konumu A'nin sensérii oval bir delikte hareket edebilir. B sensérii, 12 itme i 1y zak
1

giicii / doniis yayan bir hiz sensériidiir.
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22.7.2 Komiitator

Sarma kolunun tizerinde, dort kutuplu bir donerli elektrik baglantisi vardir.

Genellikle bakim islemi uygulamasi gerektirmez ancak baglanti ile ilgili bir sorun oldugu
zaman, ok yoniinde gosterilen tarafa dogru el ile ¢ikarilarak fircalar sokilebilir ve
temizlenebilir.

23. ARIZALARIN SAPTANMASI

23.1 Hata Mesajlari

Makine sensorler ile, hareket eden her par¢anin durumunu izler. Eger beklenen konum veya
sensor durumu ve ekipman, programda belirtilen glivenlik gereksinimleri ile uyusmuyorsa,
sistem hatanin olustugu anda veya operatériin izin verilmeyen veya gtivenli olmayan bir hareketinde makinenin devrini
durdurur. Bir hata mesaji goruntulenir.

ORNEK: Balyalar maniiel konumda sarilir. Sarma kolu, sarma kolunun sensériinden uzaklastigi zaman operatér o an sarma
devrini durdurur. Eger balyalari indirme komutu varsa sistem, bir mesaj gériintiileyerek (SARMA KOLU GEREKLI KONUMDA
DEGIL) gériintd araciliglyla komuta izin verilmedigini belirtir

SARMA KOLU
GEREKLi KONUMDA DEGIL

VAV

Makinenin dogru kosullarini eski haline getirmek i¢in operatér, bunu yapmak i¢in sarma kolunu dinlenme pozisyonuna
getiren (bosaltma konumu) MANUEL KONUM ANAHTARI (= alcak konumda anahtar 2) kullanarak, sarma kolunun konumuna
iliskin bir komut gondermelidir.

Benzer sekilde, eger mantel bir folyo sarma modu gerekliyse ve tepsi esitlenmemisse, sistem ¢alismanin gergeklesmesine
izin vermez ve nedenini gostergede belirtir.
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HATA MESAJLARI

GORUNTULENEN MESA)J

ACIKLAMA

FOLYO HAREKETI YOK!

Folyo ariza sensord, folyonun arizali veya folyo rulosunun bos oldugunu
tespit etti.

1. Folyo ariza sensorii hasar gordi
2. Sensor kablo baglantilari hasar gord

GERILIM: xx.x V DEGERINE DUSTU

Hidrolik sistem tarafindan olusturulan yiik, bataryanin kabul edilebilir
limitinin (11V) gerilim diismesine neden oluyor

1. Traktoriin akim jeneratoru hasar gorebilir

2. Traktdr motorunun doniisii batarya yiiklemesine izin vermeyecek sekilde
¢ok yavas olabilir

3. Batarya baglanti ucu hasar gormus veya kirli olabilir

Baglanti uglarini kontrol edin ve ardindan bataryanin yiik altinda ve yiikstiz
gerilimini kontrol etmek icin ekipman

TEPSININ AZAMi EGILME
SURESI ASILDI!

Tepsinin gosterilen hidrolik egimi fonksiyonu, kumanda cihazi komutu ile
etkinlestirilmedi. Uygun sensorii gosteren mesaj, ayarlanan zaman icinde
beklenen sinyali almadi.

1. Valf hasar gormuis olabilir

2. Role cikisi hasar gormiis olabilir

3. Hidrolik konektor diismis olabilir

4, Boru hasar gérmds olabilir

5. Hidrolik konektor hasar gérmis olabilir, ilgili réle baglanti uglarinda ¢ikis
sinyalinin mevcut oldugundan emin olun, hidrolik konektéri kontrol edin

YUKLEME KOLU iCIN
VERILEN AZAMi SURE ASILDI!

Yukaridaki gibi. Ozellikle yiikleme kolu konumunu degistirmediginden,
yukleme kolunun indirme sensord faal kaliyor. Bunun nedeni genellikle
traktorden gelen hidrolik beslemesinin

DONUS HAREKETI YOK!

1. Sarma kolu donmiyor
2. Doner kolun (dénme basina 12 darbe) endiiktif sensori ¢alismiyor

SARMA KOLU GEREKLIi KONUMDA
DEGIL

Sarma kolu kesme sensori (=miknatis) etkin dedil

YUKLEME KOLU GEREKLIi KONUMDA
DEGIL

Yuikleme kolunun indirme manyetik sensori etkin degil

TEPSI ESITLENMEMIS

Tepsinin esitlenmis pozisyon manyetik sensori etkin degil
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23.2 Ekipman Testi Programi ile Problemlerin Coziimii
Géstergenin altinda yer alan MENU diigmesine basin ve DONANIM TESTI
yazisi goriintulenene kadar basili tutun. Ardindan erisim saglamak i¢in SET
dugmesine basin ve MENU duigmesine tekrar basin ve gerekli test programi
goruntilenene kadar basili tutun.

SET TUSUNA BASIN - ERISIM SAGLAMAK icin SET
TUSUNA BASIN

Sistemin EKIPMAN TESTi PROGRAMI operatériin sorunlar kendi ¢ézebilmesine imkan saglayan bir test programidir.
GOriintu mesajlari ile birlikte sorun ¢oziim surecini daha az karmasik hale getirir. Asagidakileri ierir:

23.2.1 Dahili voltmetre

Traktor bataryasindan gelen glic kaynagy voltajini mevcut durumda izlemeye olanak
saglar. Voltmetre ayni anda sunlar da goruntiiler:

Besleme voltaji : Esas gii¢ kaynagi voltaji

Son an : Hidrolik sistemin son calistirma anindaki gii¢ kaynagi voltaji

23.2.2 Sensor durumu

Bu program, operatore sistemin ayri sensorlerden gelen bilgileri okuyup okumadigini kontrol etmesine izin verir. Aktif

olan bir sensérden “1” mesaji gelirken, aktif olmayan sensorler “0” mesaji olusturur. Bu nedenle, eger gerekliyse, 6rnegin
makinenin egim sensoru testleri igin, asagida gosterilen ekrani bulmak adina MENU diigmesini kullanin ve ardindan manuel
bir islem gergeklestirin veya miknatisli sensorii aktif hale getirin. Durum degisikligi daha sonra 0’dan 1’e degisiklik olarak
gosterilecektir.

ARKAKAPAK Arka kapak (No 1) sensorii aktif
BALYA ACIK - YUKLEME KOLU UZERINDEKI BALYA Yiikleme kolu (No 2) tizerindeki
balyalarin sensori aktif degil

Ayni sekilde tiim sensorlerin durumunu kontrol etmek mimkindar.

SENSOR ADI VE SENSOR ISLEVLERI
ARKA KAPAK KURULU SENSORU: evet
Sarma devrini baslatmak icin arka kapagin kapali olup olmadigini gosterir.

AG DARBELI SILINDIR KURULU SENSORU: evet
Agin gercek 6l¢Usunun, kilavuz ag silindiri araciligiyla gercek ve esit hizda gectigini gosterir. Bu sensorden elde edilen bilgiler
Uzerinden, balyalar bosaltmak icin arka kapak agilir.

YUKLEME KOLU UZERINDEKI BALYALARIN KURULU SENSORU: evet
Balyanin ylikleme kolu uizerine dogru sekilde yerlestirilip yerlestirilmedigini gosterir. Balya tepsi tizerine kaldinlmadan énce
sistem, bu sensorden gelen sabit bir sinyal gerektirir.

YUKLEME KOLU AYRILMA KURULU SENSORU: evet
Sinyal alindiktan sonra sistem, tepsi Gzerinde bir balya oldugunu varsayar ve tepsinin esitlenmis konuma ve ytukleme kolunun
daha algak konuma dénmesi icin tepsiyi dondurdr.

TEPSININ ESITLENMi$ KONUMU KURULU SENSORU: evet
Yikleme, bosaltma ve sarma devri igin tepsinin dogru konumunu yonetir.

KURULU FOLYO ARIZA SENSORLERI: evet

Eger her iki folyo rulosu da bogsa veya her iki balyadan gelen folyo arizaliysa, sarma devrini dondiirlr. Eger rulolardan biri
bossa veya folyo arizalanirsa, devir devam eder ancak katmanlarin sayimi her déniim icin bir katman olacak sekilde sinirlanir
(tek bir sarma kolu oldugu varsayilir).

/\ Dikkat! Bu sensér fabrikada devre digi birakilmistir. Devreye sokma tanimi 9.4. noktasinda ve program semasinda
sunulmustur.
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GOK DARBELi DONUS KURULU SENSORU: evet
Sarma kolunun hiziniizler ve baslama ani ile devrin sonlanma aninda kesicinin aktif hale getirilmesi ve hizinin distiriilme
noktasini belirler.

DONUS KURULU SENSORU (1 DARBE / DONUS: evet)

Folyonun gerceklestirilen katmanlarini sayar ve sarma kolunun dinlenme konumunu belirler.

Makinede kurulu tiim sensorler normal sekilde aktif olmalidir. Etkinlestirme fonksiyonunun amaci ve sensérlerin devre disi
birakilmasi yalnizca devre disi kalmasi kaydiyla sensoriin islevlerini yerine getiremedigi kapsam dahilinde makinenin el iile
kontroliine izin verdiginden, bir sensor arizasi durumunda operatoriin gorevini kolaylagtirmaktir.

A\ Yiikleme kolu sensériiniin giris sinyali ayni zamanda her iki sarma kolunun da giivenligi icin kullanilir ve devre digi
birakilmamalidir.
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Ek 1
PANEL GORUNUMU iSLEVLERI
FONKSIYONLARIN TANIM
BASLANGIC SECiMi
Mentiyi asagdi ve yukari hareket ettirmeyi saglayan diigme Operator tarafindan gerekli
¢alisma modunu bulmak icin kullanilir. Ayni zamanda AYAR modundayken, gerekli folyo
katman sayilari ve diger makinenin diger parametreleri gibi degerleri artirmak icin de
kullanilr.
Meniiyi asagi ve yukari hareket ettirmeyi saglayan diigme Operator tarafindan gerekli
calisma modunu bulmak icin kullanilir. Ayni zamanda AYAR modundayken, gerekli folyo
katman sayilari ve diger makinenin diger parametreleri gibi degerleri diisiirmek icin de
kullanilr.
AYAR diigmesi, programlama moduna ge¢cmek ve bir degeri sifirlamak
or. balya sayaclari icin kullanihr.
Ayar modundayken AYAR modundan ¢ikmak veya bir dnceki programlama diizeyine
donmek icin kullanihr,
Bir devir sirasinda, balyalara sarili kayitli folyo katmanlarinin timinu sifirlamak icin
I | kullanilir.
£

Maniel islemler icin folyo kesme ve tutma secenegini etkinlestirir

Yiikleme kolunun maniiel kaldirilmasi. Man(iel islemler icin YUKLEME KOLUNU
aktif hale getirir. Eger maniiel fonksiyon “MAN” anahtari agiksa, YUKLEME KOLU fonksiyonu
aktif halde kalr.

Yiikleme kolunun maniiel indirilmesi. Maniiel islemler icin YUKLEME KOLUNU

aktif hale getirir. Eger maniiel fonksiyon “MAN” anahtari aciksa, YUKLEME KOLU fonksiyonu
aktif halde kalir. Konum degistirme diigmesi ile birlikte sarma kollarinin dinlenme durumu
konumu da aktif hale gelir.

Sarma kolunun el ile kontrolii. Hiz ilk basta yavas olacaktir ve ardindan yaklasik olarak 16
rpm’e kadar yiikselir. Manuel sarma islemi tamamlandiktan sonra hiz tekrar diiser ve sarma
kolu durur. Folyo ile sarma islemi, maniel devir aktif olana kadar devam eder.

Sarma kolunun manuel yavas hareketi. Bu anahtarin tek darbeli etkinlesmesi daima sarma
kolunun su konumu aramasina neden olur. Denge valfi kalibrasyonu icin anahtari yaklasik 4
ile 8 donilis boyunca tutun.

Haznenin dolu oldugunu gdsteren diyot sinyali + ses sinyali

(AGI ACIN)
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FONKSIYONLARIN | TANIM
BASLANGIC SECiMi

Toplayici elektrik valfinin aktif hale getirilmesi
(traktor hidrolik sisteminden gelen besleme yag:)

Kirpma makasi elektrik valfinin aktif hale getirilmesi
(traktor hidrolik sisteminden gelen besleme yag:)

Arka kapak; manuel calisma

Arka kapak; manuel calisma

Sarma tepsisi yliikleme konumundan veya esitlenmis konumdan
bosaltmaya dogru geriye egim kazanr.

Sarma tepsisi yikleme konumundan veya esitlenmis konumdan
bosaltmaya dogru ileriye egim kazanir.

Folyonun ilave katmanlari. Makinenin ¢alismasi sirasinda diigmeye her basildiginda, katman
saylsi bir derece artar. Devir tamamlandigi zaman, OTOMATIK BASLAT komutunu takiben,
diigmeye her basildiginda sarma devri folyonun serbest birakilma sayisina esit donme ile
tekrar baslar. Eger sistem sifirlanmigsa ve balya tepsi lizerine yerlestirilmisse ancak BALYA
(BALYA TEPSI UZERINDE) sembolii, gdstergenin sag tist kdsesinde gdziikmiiyorsa (0),
sembolii goriintulemek icin 6 saniye boyunca bu digmeye basin ve otomatik devrin
baslamasindan sonra kumanda, balyanin makinede oldugunu tespit edecektir.

Sarma hizini artirma. Digmeye her basildiginda sarma hizi artar. Mimkiin olan azami hiz,
calisma diizeyinde gosterilir. Operator, hiz azaltma artisi dligmesine bastigi zaman, gerekli
hiz ve gercek hiz gosterilir. Sistem, belirtilen hiza ulasir.

Sarma hizini artirma. Digmeye her basildiginda sarma hizi artar. Azami hiz yaklasik olarak
12 rpm'dir. Operatdr, hiz azaltma artisi digmesine bastigi zaman, gerekli hiz ve gercek hiz
gosterilir. Sistem belirtilen hiza ulasir.

BASLAT tusu OTOMATIK devri baslatmaya izin verir. Eger BALYA YUKLEMEYE HAZIR measi
goriintllenirse, otomatik ylikleme ve folyo sarma devri bagslar. Eger BOSALTMAYA HAZIR
mesaji goriintilenirse, balya bosaltilir.

Ekran ve balya sarma sistemi arasindaki bir iletisim durumunda, DUR diigmesi bilgisayar
baglantisini kaldirmaya izin verir. Tim islemler
durur. Baglastirici ile birlikte uyari isigi aktif hale gelir.
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GOSTERGENIN GENEL TANIMI

No. OPERATOR DUZEYI
TURKCE TURKCE
GORUNTUNUN ACIKLAMASI EKRAN MESAJI
SADECE BOLUM KULLANICISI
2 Kullanici devrini programlama Sayac 3, esas balya sayacidir. | SARMA DEVRIi> 20/21
BALYA DEVRI 3> 345
3 Bu gosterge devamli olarak, makine tarafindan hangi ESAS RPM.: 22
islemin gerceklestirildigini gosterir. Bu fonksiyon, devir GEREKEN DEGER (MAKS. 25): 12
sirasinda operatoére makinenin hangi safhada oldugunu
izlemesine izin verir. Ayni zamanda belirli fonksiyon icin
hangi réle cikislarinin aktif hale getirilmesi.
4 Esas rpm. Belirlenen dakikada sarma kolunun déndiigii hiz | ESAS RPM.: 22
degeridir. Makine tarafindan program ayarlarina uyumlu GEREKEN DEGER (MAKS. 25): 12
sekilde ulasilabilir azami hiz 22 dénustir. Saga dogru
10 (maks. 25) operator tarafindan ayarlanan, kumanda
tarafindan korunan.
5 Sistem, operatdrun aralarindan rahatlikla segebilecegi 10 BALYA SAYACLARI
adet balya sayaci ile donatilmistir. Ayri sayaclar sifirlanabilir. | Erisim saglamak icin AYAR diigmesine basin
(veya 10 numarasi gosterildigi zaman bir
sonraki meniye gitmek icin MENU- tusuna,
bir dncekine gitmek icin MENU+ tusuna veya
calisma
6 Genel balya sayisi. Asagidaki gibi, ancak fonksiyon TOPLAM BALYA SAYISI: XXXXX TOPLAM
sifirlanabilir. Makine, Uretilen balyalarin toplam sayisini MAKINE SAYISI: XXXXX
7 Her sayac gOstergesi Ui¢ adet sayac icerir. SAYAC: T:XXXX / 2: XXXX 3: XXXX
8 Her saya¢ gOstergesi li¢ adet sayac icerir. SAYAC: 4:XXXX / 5: XXXX / 6: XXXX
Her saya¢ gOstergesi Ui¢ adet sayac icerir. SAYAC: 7:XXXX / 8: XXXX / 9: XXXX
10 Calisma saatleri - drnegin bir giin boyunca balyalarin esas | CALISMA SAATLERI: XXXXX.X
sarma suresini kumanda etmek icin operator tarafindan MAKINENIN TOPLAM CALISMA
kullanilabilecek bir sayac. Sayag sifirlanabilir. Makinenin SURESI: XXXX.X
genel sayaci, makinenin toplam calisma sayisini kaydeder.
Bu sayag sifirlanamaz. Hidrolik besleme oldugu zaman her
iki sayac ta
1 Sistem mesajlari sekiz dilde gériintiileyebilir. DILLER: TURKCE
12 Bu mesaj gériintiilendigi zaman, sesli alarm SES ve GORUNTU
acilabilir veya kapatilabilir ve goruinti kontrastini Erisim saglamak icin AYAR diigmesine basin.
ayarlamak mimkundir. Ancak gortintu kontrasti her (veya 13 numarasi gosterildigi zaman bir
zaman yukari ve asagi dugmeleri kullanilarak dogrudan sonraki mentuye gitmek icin MENU- tusuna,
menuden ayarlanabilir. bir dncekine gitmek icin MENU+ tusuna veya
calisma goriinime
13 Sesli alarmin acilmasi veya kapatilmasi SESLI ALARM: ETKIN
14 Minimum kontrast degeri 0 iken, maksimum kontrast GORUNTU KONTRASTI: 100
degeri 100'dur. Sistem baslatildiktan sonra, “bos goriinti”
15 Gorunti arka 1siginin acilmasi veya kapatilmasi. GORUNTU ARKA ISIGI: KAPALI
16 Operator ayarlar diizeyi, operatore makinenin devrini KURULUM (PAK 1820)

az oranda degistirme imkani verir.

Erisim saglamak icin AYAR diigmesine basin.
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meniiye gitmek icin MENU- tusuna, bir
oncekine gitmek icin MENU+ tusuna
veya calisma goriiniime gitmek icin CIKIS
diigmesine basin)

KULLANICI iCiN GECERLI SEVIYE AYARI

KULLANICI iCiN GECERLI SEVIYE AYARI

17 Folyoyu diizgiin bir sekilde tutmak icin kesiciyi acan KESME: KESICi ACILMA SURESI: 2.3
hidrolik sistemin aktivite suresi.
18 Folyoyu kesmek ve tutmak icin kesiciyi kapatan KESME: KESICi KAPANMA
hidrolik sistemin aktivite siiresi. SURESI: 2.5
19 Balyalarin indirilmesi sirasinda hidrolik sistemin aktivite BOSALTMA: GERIYE DOGRU EGIMIN
suiresi. EGIM SURESI: 2.7
20 Sensor ayarlarini kaydetme diizeyi SENSOR AYARLAMALARI
Erisim saglamak icin AYAR diigmesine basin.
(veya 13 numarasi gosterildigi zaman bir
sonraki meniye gitmek icin MENU- tusuna,
bir 6ncekine gitmek icin MENU+ tusuna veya
calisma goriinime
21 Bu sensor makinenin ve balya sistemi arka kapaginin MAKINENIN EGiMi /
konumunu kaydeder. Folyo sarma devrinin baslangi¢ KURULU KAPAK SENSORU: evet
olclitt, makine ve kapali kapadin esitlenmis bir
konumudur.
22 Balyanin giivenli bir sekilde yiikleme koluna yerlestirildigi | YUKLEME KOLUNDA YER ALAN
ani kaydeder. Yiikleme islemine devam etme ol¢utd. BALYALARIN SENSORU: evet
23 Kizilétesi alici kullanim durumu KIZILOTESI ALICI HAYIR
24 Yiikleme kolu sensord, tepsinin esitlenmis konuma YUKLEME KOLU NEREDEYSE ASIRI YUKSEK
ne zaman donebilecegini belirleyebilir. KONUMA KURULMAZ
25 Sensore herhangi bir hasar gelmesi durumunda, devamli | TEPSININ ESITLENMiS KONUMU KURULU
calismaya izin vermek icin baglantisi SENSORU: HAYIR
26 Eger folyo arizalanmissa veya rulo bossa, folyo besleme KURULU FOLYO ARIZA SENSORU: evet
mekanizmalarini izler. Cift sarma sistemi kullaniimasi
durumunda 20 adet katman, bir folyo arizali oldugu zaman
ve her iki folyo da arizali oldugu zaman makineyi durduran,
sayllarina iliskin gereksinimleri ile uyumlu olmak adina,
o anki kumandanin rulo bos oldugu zaman donusu ¢ift
olarak yapacad, arizali folyo cift ariza sistemi ile, sarma
kolunun 10 donusuine esittir.
27 Kesicilerin aktif hale getirilecegdi ve makine hizini kumanda | KURULU COKLU DARBE DONME
edebilecegi SENSORU: evet
28 Balya Uizerine sarili folyo katmanlari sayisini izler. KURULU DONME SENSORU (D
ONME BASINA 1 DARBE): evet
29 EKIPMAN TESTIi EKIPMAN TESTi
Erisim saglamak icin AYAR diigmesine basin. Erisim saglamak icin AYAR diigmesine basin.
(veya 13 numarasi gosterildigi zaman bir
sonraki meniye gitmek icin MENU- tusuna,
bir 6ncekine gitmek icin MENU+ tusuna veya
calisma
30 Yuk altinda ve yiiksiiz olarak batarya giic kaynaginin GUC KAYNAGI VOLTAJI: xx.xV
esas degerini gosterir. Son an, hidrolik sistemin baslangi¢ SON AN: xx.xV
aninda voltaj akini sirasinda 6lcilen en diistik voltajdir.
31 Sensor girisi / dijital giris kayit fonksiyonu SENSOR TESTI (giris)

Erisim saglamak icin AYAR diigmesine basin.
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meniiye gitmek icin MENU- tusuna, bir
oncekine gitmek icin MENU+ tusuna
veya calisma goriiniime gitmek icin CIKIS
diigmesine basin)

Kumanda ve her bir sensoriin giris sinyalini
test etme imkani verir.

SENSORLER ve GIRISLERIN TESTi

32 1 (bir) degeri sensoriin aktif oldugu anlamina gelirken, 0 MAKINENIN EGIMINO 1: 0
(sifir) degeri sensoériin kapal oldugu anlamina gelir. Sensér | YUKLEME KOLU UZERINDEKI BALYA NO 2: 0
sayisl,
33 1 (bir) degeri sensoriin aktif oldugu anlamina gelirken, YUKARI KONUMDAKI
0 (sifir) degeri semsorin kapali oldugu anlamina gelir. YUKLEME KOLU.3:0
Sensor sayisi, baglanti ucu sayisina karsilik gelir. ESITLENMIS KONUMDAKI TEPSI 4:0
34 1 (bir) degeri sensoriin aktif oldugu anlamina gelirken, FOLYO ARIZASL5:0
0 (sifir) degeri semsorin kapali oldugu anlamina gelir. FOLYO ARIZASL6:0
Sensor sayisi, baglanti ucu sayisina karsilik
35 1 (bir) degeri sensoriin aktif oldugu anlamina gelirken, COK DARBELI DONME 7:0
0 (sifir) degeri semsorin kapali oldugu anlamina gelir. TEK DARBELI DONME 8:0
Sensor sayisl, baglanti ucu sayisina karsilik gelir.
36 Kumanda panelinin biitiin diigmelerini test etmeye izin BASILI TEST DUGMESI:
verir. XXXXXXXXXX
37 Kumanda panelinin tim islev anahtarlarini test etmeye ETKINLESTIRILMIS TEST ANAHTARLARI:
izin verir.
38 Kumandadaki hidrolik sistemi icin réle ¢ikisinin tim TEST ROLELERI, 0 = KAPALI
fonksiyonlarini test etmeye izin verir.
39 Valf modiilasyonunun tiim araligini test etme izni DARBE GENISLIK MODULASYONU

verir. Or. denge valfinin etkinlestirilmis fonksiyon icin yeterli
yag miktarini glivenceye aldigi noktayi bulmak icin. Valfin
kumanda fonksiyonuna dogrudan erisim saglamak icin,
AYAR diigmesine basin ve modilasyon degerini artirmak
veya distirmek icin MENU?+/- diigmesini kullanin.

DEVRI: 0.00
ESAS RPM.

Kizil6tesi aliciyr test etmeye izin verir

KIZILOTESI ALICININ TEST EDILMESI
00.00.00.00

OPERATOR DUZEYININ SONU

OPERATOR DUZEYININ SONU
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SERVIiS DUZEYi SERVIiS DUZEYi
Servis diizeyine gecis yapmak icin SERVIiS KODU: 600

ozel bir kod gereklidir.

BU SEVIYEYE ERiSiM SAGLAMAK iCiN GOSTERGE
MUTLAKA FOLYO SARMA DEVRi SECENEGINi
iCERMELIDIR

AYAR, MENU+ ve CIKIS
diigmelerine ayni anda basin

mekanizmalarini izler. Ciftli bir sarma sisteminde 20
katman, folyolardan biri arizali iken ve her iki folyo

da arnizaliyken makineyi durduracak olan, sayilarina
iliskin olarak gereksinimlere uyumlu olmak icin, o anki
kumandanin rulo bos oldugu zaman déonme islemini
cift yapacagi bir anzali folyo cifte tespit sistemi ile sarma
kolunun 10 doénsiine esittir.

ANA KURULUM MENUSUNE DONUN KURULUM
SERVIiS DUZEYi SERViS DUZEYi
51 Makine modeli ayari. Varsayilan verileri kaydetmek icin, MODEL: Cevrimigi
ayar digmesine ve ardindan ¢ikis diigmesine basmaniz BALYA SARMA SiSTEMINDEN SONRA
gereklidir. (veya 53 numarasi gosterildigi zaman bir
sonraki meniiye gitmek icin MENU- tusuna,
bir 6ncekine gitmek icin MENU+ tusuna
veya ¢alisma goriiniime gitmek icin CIKIS
diigmesine basin)
52 Gosterge “Evet” standart digi tim VARSAYILAN VERILERI KAYDETME
degiskenleri fabrika ayarlarina geri donduiriir. (DONME, SURE...) SU ANDA: HAYIR
53 Sistem, asgari ve azami diizeyde iki set yag akisi HIDROLIK ILETiMi:
kapsaminda makinenin dogru calismasina izin veren ayri YUKSEK (H)
sayac tablolari ile donatilmistir. Ornegin yiiksek (H) seviye,
folyo sarma hizinin 20 ile 25 rpm arasinda olmasina neden
olan iletim seviyesine bagli olabilir. Makinenin en iyi sekilde
calismasindan emin olmak icin,
54 Sarma kolunun her déniisi icin folyonun bir veya iki iKi SARMA KOLU iLE
katmaninin sayimi. DONATILMIS: HAYIR
55 SENSOR AYARLARINI KAYDETME SENSOR AYARLAMALARI
Erisim saglamak icin AYAR diigmesine basin.
(veya 65 numarasi gosterildigi zaman bir
sonraki menuye gitmek icin MENU- tusuna,
bir dncekine gitmek icin MENU+ tusuna veya
calisma goriiniime gitmek
56 Bu sensor makinenin ve balya sistemi arka kapaginin MAKINENIN EGIMi / KURULU KAPAK SENSORU:
konumunu kaydeder. Folyo sarma devirlerinin baslangi¢ evet
Ol¢litl, makine ve kapali kapagin esitlenmis bir
konumudur.
57 Balyanin giivenli bir sekilde yiikleme koluna yerlestirildigi | YOKLEME KOLU UZERINDEKI BALYA SENSORU:
ani kaydeder. Yiikleme islemine devam etme olcit, evet
balyalarin hazir bulunmasiyla orantilidir.
58 Kizilotesi alicr kapali “Yiikleme kolu tzerindeki balya” KIZILOTESI ALICI: HAYIR
Yuklemeyi uygulama kosulu
59 Yiikleme kolu sensord, tepsinin esitlenmis konuma YUKLEME KOLU NEREDEYSE ASIRI YUKSEK
ne zaman donebilecegini belirleyebilir. KONUMA KURULMA
60 Sensdre hasar gelmesi durumunda, devamli calismasindan | TEPSININ ESITLENMiS KONUMU KURULU
emin olmak icin baglantisi SENSORU: HAYIR
61 Eger folyo arizaliysa veya rulo bossa, folyo besleme KURULU FOLYO ARIZA SENSORU: evet
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62

Kesicilerin aktif hale getirilecegi ve makine hizini kumanda
edebilecegi
konumu belirler.

Kesicilerin aktif hale getirilecegi ve makine
hizin kumanda edebilecegi
konumu belirler.

63 Sensor, donme basina darbe sayisini gosterir KURULU COKLU DARBE DONME
SENSORU DARBE/DONUS: 12
64 KURULU COKLU DARBE DONME KURULU SENSOR DONUSU (D
SENSORU DARBE/DONUS: 12 ONME BASINA 1 DARBE): evet
65 iLGiLi PARAMETRELER KURULUM SIRASI
MAKINE TARAFINDAN GERCEKLESTIRILEN iSLEMLERE TAM Erisim saglamak icin AYAR diigmesine basin.
UYUMLU OLARAK PROGRAM SIRASI iLE GOSTERILIR (veya 93 numarasi gosterildigi zaman bir
sonraki mentye gitmek icin MENU- tusuna,
bir 6ncekine gitmek icin MENU+ tusuna
veya calisma gorinime gitmek icin CIKIS
diigmesine basin)
66 Hidrolik devrelerin baglamasindan dnceki BASLAMADAN ONCE
uyari lambasinin faaliyet siiresi. UYARI LAMBASININ FAALIYET SURESI (H): 2.0
67 Sarma kollarinin NAKIL KONUMUNDA olmadan énce NAKIL KONUMU
sayilan darbe sayisini gosterir. (COKLU DARBELER): 4
68 Bekleme konumundayken yiikleme koluna bir balya OTOMATIK BALYA YUKLEME: evet
yerlestirildigi zaman, OTOMATIK BASLAT komutuna EVET
cevabi verilmesi, balyanin tepsiye yerlestiriimesine ve folyo
sarma hareketinin baglamasina neden olur.
69 ileri dogru egim ile tepsinin bosaltma konumundan YUKLEME: TEPSININ ILERI
hidrolik sistem faaliyet siiresinin yiikleme EGIMI SURE: 0.5
70
71
72 Yukleme sirasinin devam etmesinden once, YUKLEME KOLUNUN KALDIRILMASINDAN
bir balyanin yiikleme kolunda olmasi gereken siire. ONCE
BALYANIN YUKLEME KOLU UZERINDE OLMASI
GEREKN SURE:
73 Yuikleme kolu sensériiniin etkinlestiriimesinden sonra YUKARI KONUMDAKI YUKLEME KOLU
SENSORUN FAALIYET SURESI: 2.8
74 TEPSININ GERIYE DOGRU EGIiMi
SENSORUN FAALIYET SURESI: 0.0
75
76 Yiikleme kolunun indirilmesi sirasinda, YUKLEME: YUKLEME KOLUNUN
sensor sinyalinden sonra hidrolik sistemin faaliyet stresi. ALCAK KONUMDA KALMA SURESI:
77 Tepsiye bir balya yerlestirildigi zaman ve yiikleme kolu YUKLEMEDEN SONRA BASLATMA SINYALINI
bekleme konumuna dondugli zaman “HAYIR” gdstergesi BEKLE: HAYIR
otomatik olarak folyo
78 Bu degisken, devrin baslangicindaki tepsinin baslamasi FOLYO SARMA BASLANGICI,

sirasinda darbelerin yanlis hesaplanmasi olasiligini ortadan
kaldirir.

DAHIL EDILMEYEN DARBE (H) SURESI: 1.0
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79 Sistem bir hata mesaji vermeyi durdurmadan énce DARBE DONUSU AZAMIi ARALIGI: 15.0
darbe donisiinid azaltmadan izin verilen
80 Eger sistem, verilen siire icerisinde folyo sensériinden FOLYO DARBESI AZAMi
sinyal alamazsa, sistem bir hata mesaji vererek devri ARALIGI: 5.0
durdurur.
81 Bu deger, folyo, folyo tutucular tarafindan serbest SERBEST BIRAKILMADAN ONCE FOLYO SARGI
birakilmadan 6nce balyalar icin gerekli olan folyo SAYISI: 2
katmanlarinin miktarini belirler. Tutucular acihir ve
kapanirken, folyo sarma hizi diistiktir.
82 Folyoyu serbest birakmak icin hidrolik sistem faaliyet stiresi. | FOLYONUN SERBEST BIRAKILMA SURESI
83 Folyo serbest birakildiktan sonra kesicileri kapatirken FOLYONUN SERBEST BIRAKILMA SURESI
hidrolik sistem faaliyet stresi. (KAPALI): 0.1
84 Sarma kollarinin yavaglamasi gerektigi noktayi belirler. DARBELER, GERGEKLESTIRILECEK SON DONUS:
4
85 Folyo kesicilerin etkinlestirilmesi gerektigi KESICi ACILANA KADAR
noktayi belirler. SON DONUS DARBELERI: 9
86 Kesicilerin acilmasi sirasinda hidrolik sistem faliyet siiresi KESICi ACILMA SURESI: 2.0
87 Folyo kesme ve tutma icin kesicileri kapatan hidrolik KESICi KAPANMA SURESI: 2.1
sistemin faaliyet siiresi
88 Coklu darbe sensori (12 darbe / donus) icin elde edilen GERME: 1
darbe sayisina (genellikle 1) erisilen ana kadar sarma
kollari, folyo gerildikten sonra durumlarini degistirir.
89 Kumandanin balyalari otomatik olarak indirip EGIMDEN ONCE BASLATMA ICIN BEKLE:evet
indirmeyecegini veya operatdrden bir komut gelmesini
beklemesi
90 Balyalari bosaltan hidrolik sistemin faaliyet siiresi. BOSALTMA: GERIYE DOGRU EGIM
SURESI: 2.2
91 Yiikleme konumuna dénmeden énce bosaltma GECIKME, TEPSI ARKADAN
konumundan hidrolik sistemin durma suresi. ON KONUMA EGILIR: 0.5
92 Tepsinin esitlenmis konumuna gecen hidrolik sistemin TEPSININ iLERi DOGRU EGIMi SENSOR
faaliyet siiresi. SURESI: 1.8
93 DENGE VALFi HIZ AYARI
Erisim saglamak icin AYAR diigmesine basin.
(veya 110 numarasi gosterildigi zaman bir
sonraki meniye gitmek icin MENU- tusuna,
bir 6ncekine gitmek icin MENU+ tusuna
veya calisma goriinime gitmek icin CIKIS
diigmesine basin)
94 Devir, valfe bir folyo sarma kolu hareketi gerceklestirmek VALF ACILMAYA BASLAR
icin yeterli yag miktarini sagladigi zamanki valf (DONME = 0) %PWM: 25
95 Valf konumunu belirten devir, gerekli olan azami yag VALFIN AZAMI ACILISI (MAKS. RPM) %PWM: 80
akisindan emin olur.
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96

Calistirma sirasinda valfin azami acilisi

CALISTIRMA SIRASINDA
VALFIN AZAMi ACILISI, %PWM 35

97 Valfin agiimasinin beklendigi frekans. FREKANS PWM: 230
98 Gerilim / PWM GUC KAYNAGI VOLTAJI
DARBE GENISLIK MODULASYONUNU
99 Fonksiyonlarin gerekli azami hizini elde etmeye HIZ, BAGLAYICI (ARKA KAPAK), (1-100) : 10
100 Fonksiyonlarin gerekli azami hizini elde etmeye izin veren | HIZ, YUKLEME KOLU UST KONUMDA,
devir. (1-100) : 100
101 Fonksiyonlarin gerekli azami hizini elde etmeye HIZ, YUKLEME KOLU
ALCAK KONUMDA (1-100) : 100
102 Fonksiyonlarin gerekli azami hizini elde etmeye TEPSI EGIM HIZI,
TEPSIDE BALYA YOK, (1-100) : 80
103 Fonksiyonlarin gerekli azami hizini elde etmeye TEPSI EGIM HIZI, BALYA TEPSIDE, (1-100) : 80
104 Folyo sarma kolunun gerekli olan azami hizi. Operatér, hizi | AZAMi FOLYO SARMA HIZI, RPM: 30
bu degerden daha yukari ylikseltemez.
105 AZAMI FOLYO SARMA HIZI, RPM: 30 DUSUK FOLYO SARMA HIZI, RPM: 6
106 Folyo sarma kollari tarafindan uygulanan hiz, STANDART FOLYO SARMA HiZl,
olagan hizdir. Operator, kumanda panelini kullanarak azami | RPM: 20
ve asgari degerler arasinda hizi artirabilir veya azaltabilir.
107 Kumandanin hiz verilerini kaydettigi zaman araligi. Bu DONUS AYARLAMALARI
zaman degeri, hiz sensériinden alinan darbe sayisina (1=DUSUK9): 3
baghdr.
108 | Fonksiyonlarin gerekli azami hizini elde etmeye HIZ, ACIK KESICi (1-100) : 100
109 Fonksiyonlarin gerekli azami hizini elde etmeye HIZ, KAPALI KESICI (1-100) : 100
110 DENGE VALFININ HIZLANMA ve YAVASLAMA
AYARLARI Erisim saglamak icin AYAR
diigmesine basin. (veya bir 6ncekine gitmek
icin MENU+ tusuna veya calisma goriinime
gitmek icin CIKIS diigmesine basin)
111 Fonksiyonun azami hiza erismesi icin beklenen zaman BAGLAYICININ HIZLANMASI; 0.5
arahgi. Ornek: islevi gerceklestirmek icin, islemin 4 saniye
boyunca aktif bir hidrolik sisteme ihtiya¢c duydugunu
varsayarsak, azami hiza x,x saniye sonra ulasiriz
112 Yukaridaki gibi YUKARI KONUMDAKI YUKLEME KOLU,
HIZLANMA SURESI: 0,5
113 Yukaridaki gibi ALCAK KONUMDAKI YUKLEME KOLU
HIZLANMA SURESI: 0,5
114 Yukaridaki gibi TEPSI EGIMI HIZLANMA
SURESI, BALYA YOK: 0.5
115 Yukaridaki gibi TEPSI EGIMI HIZLANMA
SURESI, BALYA ILE: 0.5
116 Yukaridaki gibi FOLYO SARMA, DONME
HIZLANMA SURESI: 4.0
117 Yukaridaki gibi FOLYO SARMA, DONME
GERCEKLESME SURESI: 1.1
118 Yukaridaki gibi KESICi ACILMA HIZLANMA
SURESI: 0.1
119 Yukaridaki gibi KESICi KAPANMA HIZLANMA
SURESI: 0.2
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Ek 3
DENGE VALFi TESTI

Denge Valfi Testi

Gorliniim

A\ Test sirasinda cocuklar ve etraftakiler makineden uzak
durmalidir. Folyo sarma kolu testler sirasinda yuiksek bir hizda
siddetli sekilde donebilir.

A\ Folyo rulolarini besleyicilerden cikarin.

MENU | diigmesini kullanarak, DONANIM TESTi islevlerine gelin
Ardindan SET— ve MENU | diigmesini kullanarak

ekran 47'ye gidin :

%PWM (0.00): 00

P quon: o0 | ESAS DONUS: 00
ACTUAL RFAL: 00

1. Denge valfi testinin genel kontrolii
+ SET— diigmesine basin ve 00 gdstergesi yanip sénmeye
baslayana kadar basili tutun.
« Folyo sarma kolunun normal hizini etkinlestirin (yukar
konum) ve aktif konumda tutun. Folyo
sarma kolu, yavasca donmeye baslar (yaklasik olarak 0-2 rpm.)
+ %PWM degerini artirmak icin (ve folyo sarma kolu hizi),
tekrardan MENU1 digmesine basin. PWM% degeri, denge
valfine saglanan akimi gdsterir.
+ %PWM degeri, yaklasik olarak 25.00a eristigi zaman, folyo
sarma kolu hizlanmaya baslar. Daha yiiksek %PWM degeri,
MENU? diigmesiyle ayarlanir, kol daha hizli doner.
« Folyo sarma kolu doniistiniin artan %PWM degerine uyumlu
olarak ani sigrayislar ile hizlanmasi 6nemlidir.
+ %PWM degeri MENU | diigmesiyle artinldigi zaman folyo
sarma kolunun hizi, azalan %PWM degerini yavas yavas takip
eder.
« Aksi takdirde, denge valfi kartusu gevser ve mutlaka
temizlenmesi ile degistirilmesi gerekir. 10.5.2'ye bakiniz.
2. Denge valfinin caligtiriimasi sirasinda %PWM degerinin kontrolii
« Yukaridaki gibi devam edin ve %PWM degerini %20'den %30'a
(hatta gerekirse %35'e) folyo sarma kolunun ilk hizlandigi an (6r.
2'den 3 rpme) tespit edilene kadar
yavasca yukseltin. %PWM degerini hizlanma aninda kaydedin.
- Program dahilinde SERVIS KODU 600'e ve ardinda ekran
106'ya gegin

%PWM (0.00): 00
Fae qoom: o0 | ESAS DONUS: 00
ACTUAL RFAL 00 Folyo sarma kolunun hizi bu ekranda
artmaya basladigi zaman, belirlenen degeri ortaya ¢ikarin.

Donanim testi gortintusi (no. 47)
%PWM (0.00): 00
ESAS DONUS: 00

%PWM (28.5): 29
ESAS DONUS: 3

Denge valfi hizi yapilandirma ekrani (no. 106)

VALF AGILMAYA BASLAR
DONUS: 0 %PWM: 26

www.ates.com.tr
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24, SUPERIOR KUMANDA

Master Pres ve sarma makinesi, makinenin tam kontroliine izin veren, renkli
goruntiye sahip modern bir kumanda ile donatilabilir. Tedarik edilen tutucu ile
operator kabinine kurulumu yapilir.

Cihaz, 12V bir glic kaynagindan beslenebilir.

24.1 Kumandanin Galistirilmasi
Kumanda dokunmatik bir panel, klavye ve joystick ile calisir.

DIKKAT! Tiim islemler ayni kumanda kolu ve klavye kullanilarak
gergeklestirilmelidir.

Dokunmatik panelin yardimci bir islevi vardir. Dokunmatik panele bagli islemler, el
kitabinda su sembol ile gosterilir:

Makinenin ilk defa calistinlmasindan 6nce, kumanda mutlaka yetkili bir uzman
tarafindan kalibre edilmelidir. Kayitl parametreler cihazin hafizasinda kalici olarak
saklanir. Eger parametrelerden herhangi biri degistirilirse, deger her an degisebilir.
Cihazin hafizasindaki fiziksel parametrelerin kayit islemi, 24.2.1°de belirtilmistir.

24.2 Kumandayi Agma Ve Kapama - Dil Tiiriiniin Se¢imi

Kumanday! agmak
icin, ok ile gosterilen
digmeye basin

Gu¢ kaynagi agildigi
zaman, "Superior" yazisl,
ardindan balya pres ve
sarma makinesi arama
islemi goérintilenir

Sarma makine
kutusu igindeki ———
yazihm srima

Dil tarind
degistirmek icin A
tusuna basili tutun

Bagl cihaz ile iletisim
kuruldugu an, baglangi¢
ekrani gorintulenir

| Preskutusu icindeki
yazilim strimda

Ekran Gzerinde ikona
veya klavyede B tusuna
basarak yahut kumanda
kolunu sada dogru
hareket ettirerek ANA
MENU'yG gagirin.
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24.3 Goriintii Parlakliginin Ayarlanmasi

Parlaklik, ayni zamanda
¢izimde gosterilen digme
basili tutulurken, kumanda
kolu ile de (asag, yukarr)
ayarlanabilir.

24.4 Zil Sesinin Ayarlanmasi

es, ayni zamanda gizimde
3sterilen digme basil
itulurken, kumanda kolu ile
2 (asagi, yukar)
yarlanabilir.

24.5 Gostergeler Arasinda Gezinmek 78
Birden fazla gosterge olmasi durumunda, operator asagidaki prensipler ile uyumlu olarak hareket eder:
» Dokunmatik ekrani kullanarak uygun ikonu segin (dokunun).
» Konumu segmek icin kumanda kolunu kullanin (asagy, yukari) ve kumanda kolunu saga dogru ¢ekerek onaylayin (2)

» Kumanda kolunu sola dogru ¢ekerek bir nceki mentiye donebilirsiniz. (3)

www.ates.com.tr

Bazi ikonlar harfler ile
gosterilmistir. Bunlar,
verilen igin bir dugme ile
de etkinlestirilebilecegni
belirten ipuclandir.
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24.6 Veri Tanitimi

24.6.1 Dokunmatik panel kullanimi veri tanitimi - genel bilgiler

Ekrandaki parametreleri veya isimleri ayarlarken, asagida sunulan gosterge goruntilenir. Veri tanitiminin en rahat yolu,
dokunmatik paneli kullanmaktir. Dogru veri tanitildig zaman, kumanda kolunun saga dogru ¢ekilmesi veya “B” tusuna
basilmasi ile onaylanirlar. Degisiklikleri iptal etmek icin kumanda kolunu sol tarafa dogru ¢ekin veya “A” tusuna basin.

Bazi harfleri ve numaralari tanitmak gereklidir. “C” ikonu, harfleri numaralar ile degistirmeye veya tam tersini yapmayi saglar.
“D” ikonuna basmak, tanitilmis bir isaretin iptalini saglar.

B ikonu - Tanitilan
veriyi onayla

oo C Ikonu - Degistir
Tanitilan B ikonu -
veriyi iptal et [[Tanitilan

veriyi onayla

54
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24.6.2 Klavye ve kumanda kolu kullanilarak veri tanitimi
Dokunmatik panel kullanilmadan da veri girisi yapmak mimbkuindur.

« Sayisal veriler

Bir numarayi degistirmek i¢in kumanda kolunu asag) veya yukar dogru hareket ettirin.
Degisiklikleri onaylamak icin kumanda kolunu sag tarafa dogru ¢ekin. Degisiklikleri iptal etmek i¢in kumanda kolunu sol

tarafa dogru cekin.

« Alfabetik veriler

Dokunmatik paneli kullanmadan
harfleri degistirmek icin “E”
dugmesine basin. (“A” harfinde bir
ok isareti goruintiilenecektir)
Ardindan kumanda kolunu
kullanarak bir harf segin ve “E”
diugmesine basarak onaylayin.

Bir isareti iptal etmek igin “D”
digmesini kullanin.

Cikmak ve tim cuimleyi onaylamak
icin “B” dugmesini kullanin.
Cikmak ve tim cumleyi iptal etmek
icin “A” diigmesini kullanin.

Sayag —

www.ates.com.tr

A Ikonu - Tanitilan

ibareyi iptal et

B ikonu -
Tanitilan ibareyi onayla
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E ikonu -
Bir isaret se¢

D ikonu —
isareti iptal et
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24.7 Presleme Ve Sarma Makinesi Ana Meniisii
Uygun gostergeyi segmek icin, 24.5'te (GOstergeler arasinda gezinme) belirtilen kurallari takip edin.

Otomatik calistirma

Manuel
calistirma

Makine ayarlar

Sayaglar

Calisma modu ayarlari

24.7.1 Calisma modu ayarlamalari

Otomatik devir sirasinda makinenin galismasini belirleyip, parametreleri degistirmeye izin veren ¢alisma

Otomatik devir sirasinda
balyalarin
otomatik/manuel
bosaltimi

File sarmalamanin
otomatik/maniel
etkinlestiriimesi

Haznenin doldurulmasi ve
file sarmalamanin etkinlesti-
rilmesi arasindaki gecikme
suresi (2 ve 99 saniye
arasindaki aralik). Fonksiyon
yalnizca file sarmalama
etkinlestirmenin otomatik
modunda aktif hale gelir.

Hareketsiz Sensor

Hareketli sensor

modunun ayarlamalar. Gosterge ayni zamanda esas sensor durumunu da igermektedir.

Otomatik balya gegisi
KAPALI

ACIK

(balyalar

sarilmadan geger)

Otomatik devir sirasinda
pres arka kapaginin

otomatik/manuel kapatilmasi

Pres zemini acilig
ACIK
KAPALI

kontroll

Sarma sistemindeki folyo
donu algilama kontroli
ACIK - EVET

KAPALI - HAYIR

Galisma modu ayarlari ayni zamanda servo motorun hareketlerini el ile kontrol etmeye de olanak saglar. B digmesine basili
tutarak, kumanda kolunu asagy ve yukari hareket ettirin.
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24.7.2 Makine ayarlamalari
“Makine ayarlan” gostergesi, calisma parametrelerini kalibre etmeye izin verir.

Sarma sistemi
kollarinin hizli
dénme hizi (rpm)

Sarma sistemi
kollarinin yavas

Pres kapagi dénme hizi (rpm)
acilis hizi (%)

Bigaklarin
aclima/kapanma
suresi (x0,1 s)

Bicaklann Balya sarma
aciima/kapanma (kat) sayisi
suresi %
Bosaltma igin
tabla ylkseltme
Bigaklarin e )
aciima/kapanma stresi (x0,1s)
suresi (+)
Yikleme igin
Bicaklarin tabla yiikseltme
aclima/kapanma siiresi (x0,1s)
suresi (x0,1 s) ’
Tablayi yukseltme
suresi (%)
Tablayi algaltma
siresi (%) Bosaltma igin tabla Yikleme igin tabla
indirme suresi (%) indirme suresi (%)

Tablayi yukseltme ve
algaltma suresi
(x0,1s)

Etkin Degil

Makinenin ayarlarini degistirme

Secili parametreyi degistirmek icin, kumanda kolunun bir hareketi
(asagi,yukar) ile belirleyin ve ardindan kumanda kolunu saga dogru
cekin. Secili parametre bir cerceve ile belirlenir.

Secili degerin degisimi, veri girisinin prensiplerine uygun olarak
yurttilir (Madde 1.5)

www.ates.com.tr


www.ates.com.tr

g KOMBINE SiLiNDiRiK BALYA MAKINASI « MASTER
@ agromaster OMBINE S 51+ MAS

24.7.3 Sayaglar

“Sayaclar” tablosunda asil sayaci degistirmek mumkuinddir,
on sayacin her birini isimlendirin ve sifirlayin.

SAYAC ALANI
SAYAC 1 /

SAYAC 2

Aktif sayaci degistirmek icin, yeni bir saya¢ segmek adina
kumanda kolunu (asag, yukari) hareket ettirin ve ardindan
kumanda kolunu saga dogru ¢ekerek belirleyin. Aktif sayacin
yaninda bir yildiz sembolu goriintdlenir.

Aktif bir sayaci degistirmek icin kumanda kolunu sag tarafa
dogru cekin.

\

Bir menu goruntilenir.

“SAYAC SIFIRLAMA” secenegini segmek icin
kumanda kolunu sag tarafa dogru ¢ekin

“BIR SAYACIN ISMINI DEGISTIRME”

secenegini se¢mek icin kumanda kolunu yukari
dogru hareket ettirin

Mentiden ¢ikmak icin kumanda kolunu sol tarafa
dogdru hareket ettirin.
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SAYAC ALANI

SAYACI SIFIRLAMAK
ISTEDIGINIZDEN

EMIN MISINiz?

SAYAC 5
Sayag sifirlamasi secildikten
sonra yapilan se¢im mutlaka B
digmesi ile onaylanmalidir.

SAYAC 5

Secili sayacin ismini
degistirmek icin, veri girisi
prensipleriyle uyumlu sekilde
ilerleyin (Madde 1.5)
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24.7.4 Otomatik calistirma

Sifir konumda makine ayari

ayaridir.

Eger asagidakiler mevcutsa makine sifir
konumundadir:

+ Sarma tablasinda balya yoksa

« Tabla asagidaysa

« Tepsi yukleme igin hazirlandiysa

« Pres kapagi kapaliysa

« Sarma sistemi kollari sifir konumundaysa

Balya kapag;

Sifir konumunda makine ayari, otomatik devrin baslayabilecegi konumdan, makinenin bir konumda

Sarma sistemi kollan

Ram pa Tabla
tablasi

DIKKAT. Otomatik calistirmaya gecmeden dnce,
balyalan dikey konumda yerlestiren aparatin, calisma
konumuna ayarlandigindan emin olun.

MAKINEYI SIFIR
KONUMUNDA
AYARLAMA

YOK

Eger otomatik calistirma islemine gecerseniz
ve makine dogru sifir konumunda degilse,
sifir konumunun otomatik ayarini baslatmak
icin kumanda kolunu sag tarafa dogru
hareket ettirin.

Eger otomatik ¢alistirma islemine gecerseniz
ve makine dogru sifir konumunda ise, sifir
konuma otomatik gegmeyi atlamak igin
kumanda kolunu asagi dogru hareket
ettirin.
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Otomatik Calistirma

Otomatik calistirmayi secerek, tiim devir gerceklestirilir. OTOMATIK CALISTIRMA gostergeleri asagidaki
Ogeleri icerir:

Sayacismi Sarilmis balya sayisi
Surds sinyal lambasi

Balya sarilan folyo
(strec) sarim sayisi

Agik

zemin

File

Kesici

bicaklar

Toplayici Pres isleminin Sarma isleminin

tabla simiilasyonu simulasyonu

Resimli semalarda gosterilen fonksiyonlari kontrol etmek icin uygun tuslar kullanin. Kesici bicak
ve acilmis zemin gizimlerinde ayni zamanda sensorlerin durumunu gosteren gostergeler de vardir.

Kesicibicak  Kesici bicak
aktif aktif degil
Blokaj plakasi - D diigmesi
File - Bdugmesi

Kesici bigak - C diigmesi

Toplayici tabla- A digmesi
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Otomatik calistima sirasinda gosterilen mesajlar

Otomatik calistirma sirasinda mevcut
durumu isaret eden resimli semalar ekranda
gosterilebilir (alanlar 1,2,3 veya 4)

Yukaridaki gostergede bir (1) numara olarak gosterilen alan dahilinde asagidaki mesajlar (resimli semalar) gériinebilir:

4'_“ Bosaltilacak balya icin ¢alismaya devam etmek adina, kumanda kolunu sag tarafa dogru hareket ettirin.
if Eger “Calisma modu” meniisiinde bosaltma islemi MANUEL olarak ayarlanirsa, mesaj gériintiilenir.

4'_“ Pres arka kapaginin agilmasi igin galismaya devam etmek adina, kumanda kolunu sag tarafa dogru hareket
i ettirin.. Eger “Calisma modu” meniisiinde bosaltma islemi MANUEL olarak ayarlanirsa, mesaj goriintiilenir.

Uyari! Makinenin ayar konumuna ulasma olasiligi yoktur. Elektrik valfi Gizerindeki akimi artirmaya calisin.
MAKINEYE YAKLASMAYIN
Hata! Makinenin ayar konumuna ulasma olasilig yoktur.
Elektrik valfleri kapali. Unlem isaretinin yanindaki yanlis bir durum sensér sembolleri gériintiilenir. Hata teshis
| ' edildigi zaman, [STOP] isleme geri donmek icin kumanda kolunu sag tarafa dogru hareket ettirin.
® | Egerlinlem isaretinin altinda DUR yazisi goriintiilenirse, makinenin islemine devam edilmemelidir. Tim elektronik
sistemi yeniden baslatmak icin kumanda kolunu saga dogru hareket ettirin.

Balya sarma sistemi tizerinde folyo don algisi yok. Sistem durdu. Eger “Calisma modu” mendisiinde folyo déniisii
algi kontrol etme islevi ACIK ise mesaj goriintllenir.
Yukaridaki gostergede iki (2) numara olarak gosterilen alan dahilinde asagidaki mesajlar (resimli semalar) goriinebilir:
pan  Galismaya devam etmek icin file sarmalamayi etkinlestirmek adina B diigmesine basin. Eger “Calisma modu”
@ mendistinde file sarmalama islemi MANUEL olarak ayarli ise veya otomatik sarma sirasinda bir hata olusmussa,

mesaj gorlintllenir.

File sarmalama sirasinda bir hata. Calismaya devam etmek icin file sarmalamayi tekrar etkinlestirmek icin B
diigmesine basin.

Yukaridaki gostergede (¢ (3) numara olarak gosterilen alan dahilinde asagidaki mesajlar (resimli semalar) goriinebilir:

Resimli sema, sarilmayacak ancak yalnizca balya sarma sisteminden gecen balyayi gosterir. Eger “Calisma modu”
mendstinde otomatik gecis ACIK olarak ayarli ise mesaj goriintiilenir.

Resimli sema, balya sarma sistemi tizerindeki kontrol edilmeyecek olan folyo donii algisini gosterir.
Eger “Calisma modu” menisiinde folyo donii algl kontrolii KAPALI olarak ayarlandi ise mesaj goriintiilenir.
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Yukaridaki gostergede dort (4) numara olarak gosterilen alan dahilinde asagidaki mesajlar (resimli semalar) goriinebilir:

Otomatik calistirma modunda bulunan kilitler

Makinenin bir blokaj gdstergesi 6rnegi:

S10 sensori aktif, 6rnegin S11 ve S12
sensorleri aktif degilken, balyalar
sarma sistemi gercevesi lizerinde,
ornegin cerceve yukari ve asagida
degil.

Bu, mantiel calistirma diizeyinden
giderilebilecek bir blokaj 6rnegidir.

Sensorlerin bir tanimi Ek 1’de
bulunmaktadir.

BLOKAJ

Makinenin baska bir blokaj gostergesi
ornegi:

Sensor S3 aktif degil, drnegin pres
kapag kapali degil.

Bu, manuel calistirma diizeyinden
giderilebilecek bir blokaj 6rnegidir.

Sensorlerin bir tamimi Ek 1’de
bulunmaktadir.

BLOKAJ S3

11 | Resimlisema, kollarin biri tizerinde folyo olmadigini gosterir. Sarma iglemi yalnizca tek bir folyo ile stirdGrdlr.
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24.8 Manuel Calistima

Bu mod dahilinde makineyi mantel olarak kumanda etmek mimkuindur.
Bu modun amaci ayni zamanda kilitleri ve acil durumlari devre disi birakmaktir.

Sarma sistemi kollarini
sifir konumunda
ayarlamak

Acik zemin

File

Kesici
bigaklar

Toplayic
tabla

Resimli semalarda gosterilen fonksiyonlari kontrol etmek icin uygun tuslar kullanin.
Kirpma makasi ve agilmis zemin gizimlerinde ayni zamanda sensérlerin durumunu

Mantiel calistirmayr kumanda
etmek icin kullanilan parcalar

gosteren gostergeler de vardir.

Blokaj plakasi - D diigmesi

File- Bdugmesi

Kesici bigak - C digmesi

Toplayici tabla - A diigmesi
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Makine parcalarinin kontrolii (tepsi, cerceve, pres kapagi, balya sarma sistemi bicaklari)

Ornegin, tablayi yatay konuma gecirmek
istiyorsaniz, imleci uygun “disli resmi” izerine
getirin (kumanda kolunu asagi ve yukari
hareket ettirin) ve ardindan kumanda kolunu
saga dogru hareket ettirerek se¢imi onaylayin

Ardindan tablayo yatay konumda yerlestirmek
icin kumanda kolunu hareket ettirin.

Tablayi tekrar yikleme konumuna yerlestirmek
icin kumanda kolunu asagi gekin.

Tabla kumanda modundan ¢ikmak icin,
kumanda kolunu sola dogru hareket ettirin.

Cergeve, bicak ve pres kapagi durumunda
analog sekilde devam edin.
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Makine parcalarinin kontrolii (balya sarma sistemi kollari)

Sarma sistemi kollari ile bir hareket gerceklestirmek
istiyorsaniz, imleci uygun “disli resmi” lizerine getirin
(kumanda kolunu asag ve yukari hareket ettirin)

ve ardindan kumanda kolunu saga dogru hareket
ettirerek secimi onaylayin

Ardindan kollarin hizla dénisini baslatmak igin
kumanda kolunu yukart itin.

kolunu asagi cekin.
Kollarin kumanda modundan ¢ikmak igin,
kumanda kolunu sola dogru hareket ettirin.

dugmeler ayrica aktif hale gelir:
C - kollarr kesme konumuna yerlestirme
D - kollari nakil konumuna yerlestirme

Kollarin yavas donuslni baslatmak icin kumanda

Kumanda kollarini kontrol etme modunda asagidaki
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Maniiel calistirma modunda bulunan kilitler

www.ates.com.tr
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Garpisma sinyali. Sensor S11
ve S12 aktif degil.

Bu nedenle cerceve
yukarida veya asagida degil.

Bir digeri ile uyusmazlik icerisinde olan bir pargayi calistirma denemesi, bir
carpisma sembolii ile bildirilir. Ornegin yukaridaki cizim, cerceve asagida
degilken (yatay konumda) pres kapaginin acilmaya calisilmasini isaret
etmektedir Cergevenin bdyle bir konumu, presin arka kapagina ¢arpmasina
nedenolur.

Acil bir durumda kilidi kaldirmak
mumkiindur. Bunu yapmak

icin, “KAPALI” yazisi bulunan bir

carpisma semasi gortintiilenene
kadar B diigmesine basili tutun.

DiKKAT!! KiLiDi SOKERKEN
OZELLIKLE COK DiKKATLi OLUN.
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24.9 Verilerin bir flash bellege aktarilmasi.
Verileri disa aktarmak i¢in, ana menide “C” diigmesine basin ve dokunmatik ekrani kullanarak flash bellek semboliini segin.

Ardindan ekranda gosterilen talimatlari izleyin.

Veri kaydetme isleminin sonuna gelindiginde flash bellekte REPORT.CSV yazisi gorlintllenir, bir hesap cetveli ile acilabilir (6r.
Excel). DIKKAT! Eger hesap cetvelinin CSV dosya ayiricisini belirtmesi gerekiyorsa, bir noktali virgiil ;’ koyun.
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Ek1 Sensor konumlari
S1- ON HIDROLIK SILINDIRI
S2 - ARKA HiDROLIK SiLiNDIRi
S3 - KAPAK KiLiDi S4 - KESICi
S7 - KAPAK ACIK

S8 - FiLE HAREKETI

S9 - BLOKAJ PLAKASI ACIK

Eger bilgisayar acildigl zaman bu
resimli sema gorintileniyorsa,
bilgisayarin sarma makinesiile
iletisim kurdugu ancak presile

iletisim kuramadigi anlamina gelir.

Bilgisayar acildigi zaman bu resimli sema
goruntileniyorsa, kutudaki yazilim stirimi

yanlis demektir.

HATA 101 - sarma sistemi kutusunda yanlis
yazilim strlimi HATA 102 - pres kutusunda

yanlis yazilim stirim

HATA 103 - sarma sistemi ve pres
kutularinda yanlis yazilim strimui
HATA 104 - yanlis grafik stirima

S10 - BALYA PEDALI

S11 - YATAY KONUMDA RAMPA TABLASI
S12 - UST KONUMDA RAMPA TABLASI
S$13 - SARMA KOLLARI SIFIR KONUMU

S14 - DONUS ALGI SENSORU (12)
S15, S16 - FOLYO ALGI SENSORU
S17A, S17B - GUVENLIK S18 - DUR
S19 - YOKLEME TABLASI

S20 - TABLA YATAY KONUMDA

S21 - BOSALTMA TABLASI

EV1 - KOLLAR DONUSU VE TABLA
EV2 - BICAKLARIN KAPANMASI
EV3 - BICAKLARIN ACILMASI

EV4 - TABLA UST KONUMDA

EV5 - TABLA ALCAK KONUMDA
EV4 - BESLEYiCi UST KONUMDA
EV5 - BESLEYiCi ALT KONUMDA
EV8 - PRES KAPAGI UST KONUMDA
EV9 - PRES KAPAGI ALT KONUMDA
EV10 - PRES KAPAGI TASMA
DURUMUNDA

EV 11 - DENGE VALFi

MASTER PRES VE SARMA MAKINESINDEKi SENSORLERIN KONUM SEMASI
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Ek 2 Baglantilar semasi
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1. Sase
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1. Sase
PART NO QrY SPEC.
NO PARCA NO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 5595/102-00-000 1
2 | 5595/601-01-000 1
3 | 5595/601-02-100 2
4 | 5595/041-05-420 4
5 | 5595/021-02-000 4
6 | 5595/601-02-001 2
7 | 5595/601-02-002 4
8 PN-M-82105 6
9 PN-M-82108 6
10 DIN 7991 16
11 PN-M-82175 16
12 PN-M-82001 2
13 | 5595/601-04-001 2
14 PN-M-82406 20
15 PN-M-82030 20
16 PN-M-82175 20
17 | 5595/601-01-400 2
18 | 5595/601-00-001 1
19 PN-M-82105 3
20 PN-M-82105 8
21 PN-M-82175 12
22 PN-M-82005 8
23 PN-M-82105 12
24 PN-M-82175 12
25 | 5595/601-05-001 2
26 | 5595/601-05-002 2
27 | 5595/601-05-003 2
28 | 5595/601-05-100 2
29 PN-M-82105 4
30 PN-M-82030 4
31 PN-ISO-7072 2
32 4
33 R/1103 4
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2. Dingil Mli
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2. Dingil Mili

@ agromaster

PART NO QrY SPEC.
NO PARCA NO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
2 | 5595/041-05-420 1
3 | 5595/041-05-410 1
4 | 5595/021-01-001 1
5 PN-M-86220 1
6 PN-M-86220 1
7 DIN 720 1
8 DIN 720 1
9 PN-M- 1
10 PN-M-82159 1
11 PN-M- 1
12 PN-M-82546 6
13 | PN-5-91240/62 6
14 PN-M 1
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3. Sanziman Grubu
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3. Sanziman Grubu
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PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
5595/006-06-100 1
1 115-01.01.00 1
2 115-01.02.00K 1
3 115-01.03.00K 1
4 115-01.04.00 1
5 128-08.07.00 1
6 115-01.06.00 1
7 PN-M-86220 1
8 YJ38000800 1
9 DIN 3760 2
10 DIN 988 1
11 DIN 988 2
12 DIN 988 1
13 PN-M-86100 2
14 PN-M-86220 1
15 PN-M-85111 4
16 PN-M-85111 1
17 model 38A 1
18 DIN 908 2
19 model 33A 1
20 1,5x16x22 3
21 PN-EN-24017 8
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4, Gergi Sistemi 1
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PART NO QrY SPEC.
NO PARCA NO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 Galla ANSI 100H1x56S Roller chain 1
2 30x42xG Spacer
3 5595/006-00-100 Rod 1
4 5595/006-03-200 Tensioner 1
6 5595/006-00-010 Spring cup 2
7 5595/006-03-101 Chain wheel 1
6205 -2RS DIN 625 Bearing 1
8 25 ZPN/M-85111 Circlip 1
9 30ZPN/M-85111 Circlip 1
10 M12 8 Zn PN/M-82144 Nut 2
11 25x35xG Zn Spacer
12 5511/012-04-007 Spacer 1
13 5511/006-04-002 Compression spring 1
14 5595/006-02-001 Bush 1
15 ANSI-80H-1 Chain lock 1
16 5595/006-00-007 Chain/track guard 1
17 |M8x40 8.8 Zn PN/M-82101 Hex. Head screw 2
18 8,4x21x3 Zn Washer 2
19 M8 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 2
20 5595/006-00-009 Pipe/tube 1
21 | M8x1/90° PN-M-86002 Grease nipple 1
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5. Gergi Sistemi 2
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KULLANIM KILAVUZU & YEDEK PARCA m
5. Gergi Sistemi 2 @ ag ro
PART NO QrY SPEC.
NO PARCA NO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 25 ZPN-M-85111 Circlip 1
2 30 ZPN/M-85111 Circhp 2
3 M12 8 Zn PN/M-82144 Nut 2
4 Galla ANSI 80H1x100S Roller chain 1
5 25x35xG Zn Spacer
6 5511/012-04-007 Spacer 2
7 5511/006-04-002 Compression spring 1
8 5595/006-02-001 Bush 1
9 30x42xG Spacer
10 5595/006-02-300 Rod/bar 1
1 5595/006-02-100 Tensioner with bush 1
11.1| M8x1/900 PN-M-86002 Grease nipple 1
12 5595/006-00-010 Spring cup 3
13 5595/006-00-501 Chain wheel 2
6006 -2RS-C3 PN-M-86100 Bearing 2
14 ANSI-80H-1 Chain lock 1
16 5595/006-00-501 Chain wheel 2
6006 -2RS-C3 PN-M-86100 Bearing 2
17 5595/006-00-200 Pin/bolt/stud 1
18 5511/003-00-014 Washer 1
19 |M8x16 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 1
20 5595/006-00-009 Pipe/tube 1
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PART NO QrY SPEC.
NO PARCA NO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 5595/006-02-001 Bush 1
2 30x42xG Spacer
3 5595/006-02-100 Tensioner 1
4 | M8x1/900 PN-M-86002 Grease nipple 1
5 5595/006-00-010 Spring cup 3
6 5595/006-00-700 Rod/bar 1
5 5595/006-00-501 Chain wheel 1
6006 -2RS-C3 PN-M-86100 Bearing 1
8 25 Z PN/M-85111 Circlip 1
9 30ZPN/M-85111 Circlip 1
10 M12 8 Zn PN/M-82144 Nut 2
11 Galla ANSI 80H1x100S Roller chain 1
12 ANSI-80H-1 Chain lock 1
14 5511/012-04-007 Spacer 1
15 5511/006-04-002 Compression spring 1
16 25x35xG Spacer
17 5595/006-00-009 Pipe/tube 1
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7. Gergi Sistemi 4 @ ag ro
PART NO QrY SPEC.
NO PARCA NO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 Galla ANSI 80H1x170S Roller chain 1
2 ANSI-80H-1 Chain lock 1
3 30x42xG Spacer
4 5595/006-02-300 Rod/bar 1
5 5595/006-02-100 Tensioner with bush 1
5.1 | M8x1/900 PN/M-86002 Grease nipple 1
7 5595/006-00-010 Spring cup 3
8 5595/006-00-501 Chain wheel 1
6006 -2RS-C3 PN/M-86100 Bearing 1
9 25 Z PN/M-85111 Circlip 1
10 30 ZPN/M-85111 Circlip 1
11 M12 8 Zn PN/M-82144 Nut 2
12 25x35xG Spacer
13 5511/012-04-007 Spacer 2
14 5511/006-04-002 Compression spring 1
15 5595/006-02-001 Bush 1
16 5595/006-00-009 Pipe/tube 1
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KULLANIM KILAVUZU & YEDEK PARCA m
8. Giig Aktarma Saft1 1 @ ag ro
PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 5730E2184 Fork 1
2 4120E0051 Cross 2
5 2150E6885 Fork 1
6 5110E0052 Hub 1
8 341038000 Dowel pin 1
12 225310710 Tube 1
13 245100710 Tube 1
16 341048000 Dowel pin 1
17 204046852 Fork 1
21 5070E0355 Fork 1
22 4120E0011 Cross 1
25 2190E0127 Joint cap 1
26 255040005 Slide ring 1
27 2550E0005 Coverring 1
28 310001431 Screw 6
29 236680657 Tube 1
30 236670657 Tube 1
32 255040006 Slide ring 1
33 254040020 Short cap 1
34 332001020 Washer 5
35 517040020 Joint cap 1
40 252000050 Chain 3
41 240001063 Chain bracket 1
51 435002115R Keying 1
61 403000001 Keying 1
91 7ER408600WR7 Wide-angle joint 1
92 7I1R408600007 Wide-angle joint 1
93 7ER4086CEWR7 Cover 1
94 7IR4086CE007 Cover 1
95 5FE4086W1CE Half-cover 1
26 5F14086FFCE Half-cover 1
97 5F04086W1CE Cover, complete 1
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KULLANIM KILAVUZU & YEDEK PARCA m
9. Giig Aktarma Safti 2 @ ag ro
PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 5730E0384 Fork 1
2 4120E0051 Cross 2
5 2150E6885 Fork 1
6 5110E0052 Hub 1
8 341038000 Dowel pin 1
12 225310710 Tube 1
13 245100710 Tube 1
16 341048000 Dowel pin 1
17 204046852 Fork 1
21 5070E0355 Fork 1
22 4120E0011 Cross 1
25 2190E0127 Joint cap 1
26 255040005 Slide ring 1
27 2550E0005 Coverring 1
28 310001431 Screw 6
29 236680657 Tube 1
30 236670657 Tube 1
32 255040006 Slide ring 1
33 254040020 Short cap 1
34 332001020 Washer 5
35 517040020 Joint cap 1
40 252000050 Chain 3
41 240001063 Chain bracket 1
51 435000323R Keying 1
61 403000001 Keying 1
91 7ER408600WR7 Wide-angle joint 1
92 7I1R408600007 Wide-angle joint 1
93 7ER4086CEWR7 Cover 1
94 7IR4086CE007 Cover 1
95 5FE4086W1CE Half-cover 1
26 5F14086FFCE Half-cover 1
97 5F04086W1CE Cover, complete 1
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10. Destek Ayagi
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10. Destek Ayagi

@ agromaster

PART NO QrY SPEC.
NO PARCA NO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 5595/116-01-001 1
2 5595/116-01-600 1
3 5595/116-01-003 1
4 5595/116-01-100 1
5 5595/116-01-200 1
6 5595/116-01-300 1
7 5595/116-01-401 1
8 5595/116-01-700 1
9 R/0896-00 1
10 PN-M-85023 1
11 PN-M-85023 2
12 PN-M-82436 1
13 PN-M-86260 1
14 5511/101-04-001 2
15 PN-ISO-7072 1
16 R/0943-00 1
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PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 1ISO 12,5 M14x1,5 Safety pin 1
2 Dust guard bush 1
3 FH160-16-40 G/1/2 1
4 R/0945 Rooster 1
5 P11/P12-06-3000 Hydr. Hose 1
6 16x21x1 1
7 1767/103-03-003 Ermeto nipple 1
8 BZ 2006/105 1
9 BZ 2006/106 1
10 BZ 2006/107 1
11 12x18x1 1
12 8,4 Zn PN/M-82005 Washer 2
13 |M8x65-8.8 Zn PN/M-82101 Hex. Head screw 2
14 |M8x65-8.8 Zn PN/M-82101 Hex. Head screw 1
15 8,4 Zn PN/M-82005 Washer 1
16 |M8x65 8.8 Zn PN/M-82302 Screw 1
17 1L"/M14x1,5 2
18 5595/103-02-540 1
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12. Merkezi Yaglama Sistemi
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PART NO QrY SPEC.

NO PARCA NO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 PD-01/06 Brush set

2 10204/2,7-1/6 Connector

3 PA-D4/800 Hose

4 Z7-02 Valve set

5 PA-D4/1000 Hose

6 PA-D6/3450 Hose

7 77-03 Set

8 1020 6/4-1/8 Connector
9 PA-D4/1000 Hose

10 PA-D4/2700 Hose

11 P-GEV 8 LM-WD Body

12 ZZ-01 Valve set
13 PD-01 Piston section
14 5595/014-00-001

15 5595/014-00-004

16 AWAB 11-17

17 5595/014-00-101

18 R/1004

19 RSGU 1.15/15

20 | M6x20 8.8 PN/M-82105

21 M6 8.8 PN/M-82175

22 19-9.5

23 120/3

24 AP 47-51
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13. Kapatma Sistemi 1 @ ag ro
PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 |M16x80 8.8 Zn PN/M-2426 Eyebolt
2 5595/003-00-004 Spring
3 5595/003-00-600 Hook
4 5595/003-00-400 Locking hook
4.1 5595/003-00-450 Locking hook
6 5595/007-00-003 Cord
7 5595/003-00-700 Cotter pin
8 5595/003-00-002 Roller
9 5595/003-00-010 Rubber strape
12 |M8x25 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw
14 M16 8 Zn PN/M-82144 Nut
16 M8 8 Zn PN/M-82175 Lock nut
17 |20h11x67x54 Zn PN/M-83001 Pin 20h11x67x54
18 |5x28 PN/M-85023 DACROMET Dowel pin
20 5511/013-00-015 Washer
21 19x30x1,5 Zn Washer
22 5595/003-00-005 Draw spring
23 | 5,6x24 Zn PN-ISO 7072 Folding plug
24 8,4 Zn PN/M-82005 Washer
25 40x17x4 Zn Washer
26 | 34x16,3x1,5 Zn DIN 2093 Cup spring
27 | M168ZnPN/M-82175 Lock nut
28 13x30x4 Zn Washer
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@ agromaster

PART NO QrY SPEC.

NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK

1 |B10h11x80/75 Zn PN/M-83002 Pin

2 5595/003-00-003 Spring

3 5595/003-00-009 Tube

4 5595/003-00-100 Pressure plate

5 5595/003-00-500 Lever

7 5595/003-00-900 Lever/arm

8 5595/003-00-251 Thereaded rod

9 5595/003-00-001 Thereaded rod

10 5595/003-00-006 Roller

11 5595/003-00-800 Pointer

12 | 3,2x20 Zn PN/M-82001 Splint pin

13 | M108ZnPN/M-82144 Nut

14 | 12H 11x55X50 PN/M-83002 Pin/bolt/stud

16 [10x45 PN/M-85023 DACROMET] Dowel pin

17 R/1098-01 Fork head

18 10,5 Zn PN/M-82005 Washer

19 10,5x30x3 Zn Washer

20 14x24x1,6 Zn Washer

21 33,5x50x2 Zn Washer

22 R/1098-02 Locking pin

23 |6x45 PN/M-85023 DACROMET Collet chuck

24 5595/008-00-690 Lever/arm

25 4x24 A2 PN/M-85023 Dowel pin

26 5595/008-00-019 Compression-spring
27 5595/008-00-020 Lever/arm

28 | 3,2x16 Zn PN/M-82001 Splint pin

29 R/1098-03
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KULLANIM KILAVUZU & YEDEK PARCA m
15. File Baglama Mekanizmasi 1 @ ag ro
PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 16W 18x15-Y1-N2-C Bearing bush 2
2 M6x12 Zn PN-M-82213 Saucer head screw 5
3 M8x25 8.8 Zn DIN 7991 Countersunk 13
3.1 | M8x208.8Zn DIN 7991 Countersunk 2
4 5595/017-02-017 2
5 5595/017-02-100 Frame 1
6 5595/017-02-004 Anvil 1
7 5595/017-02-802 Rasp bar 1
8 5595/017-02-801 Tightening strip 1
9 5595/017-02-003 Baffle 1
11 5595/017-02-210 Baffle 1
1a 5595/128-00-100 1
12 5595/017-02-002 Spacer tube 3
13 5595/017-02-621 Flange 2
14 5595/017-02-810 Support 1
15 [M12x30 8.8 Zn PN/M-82105 Screw 4
16 M10x20 Zn DIN 915 Threaded pin 4
17 8,4 Zn PN/M-82005 Washer 1
18.1 5595/017-02-005 Pin/bolt/stud 1
19 |M8x20 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 8
20 |M10x25 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 5
21 M10 8 Zn PN/M-82144 Nut 4
22 M8 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 8
23 M10 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 7
24 | 5x105Zn PN-ISO-7072 Safety spring 2
25 13x24x4 Zn Washer 4
26 5595/017-02-016 Tension spring 2
27 M8x1/450 Grease nipple 1
30 5595/017-02-012 Connecting plate 2
31 5595/017-02-600 Angled link 2
32 5595/017-02-011 Shackle/strap 2
33 18x30x1,5 Zn Washer 2
34 4x25 Zn PN/M-82001 Splint pin 2
35 16x22x1,5 Zn Washer 4
36 | 3,5x30 A2 PN/M-85023 Dowel pin 1
40 5595/017-00-002 Handle 2
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16. File Baglama Mekanizmasi 2
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PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 5595/017-02-008 Draw spring 1
2 5595/008-02-001 Bearing bush 2
3 M10 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 1
3.1 4x24 A2 PN/M-85023 Dowel pin 1
4 5595/017-02-570 Segment 1
5 5595/017-02-590 Locking piece 1
6 16x22x1,5 Zn Washer 1
7 5595/017-02-910 Tension roller arm 1
8 5595/017-02-560 Tension roller arm 1
9 5595/017-02-904 Pull rod 1
10 5595/017-02-901 Plate 1
1 5595/017-02-649 Pin 1
12 5595/017-02-614 Bearing bush 1
13 |M10x30 8.8 Zn PN/M-2105 Hex. Head screw 1
14 5595/017-02-710 Engaging lever 1
15 5595/017-02-611 Lever 1
16 4x25 Zn PN/M-82001 Splint pin 1
17 C 32 M8 PN-M-56140 Ball handle 1
18 M10 Zn PN-82153 Shoulder nut 1
19 10,5 Zn DIN 7349 Washer 1
20 |M10x70 8.8 Zn PN/M-82101 1
21 M8 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 1
22 B 16x62/57 Zn PN-M-83002 Pin 1
23 4x24 A2 PN/M-85023 Dowel pin 1
24 4x36 A2PN/M-85023 Dowel pin 1
25 8,4 Zn PN/M-82005 Washer 1
26 8,4x21x3 Zn Washer 1
27 5595/017-02-010 Plate 1
28 18x30x1,5 Zn Washer 4
29 |M8x40 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 1
31 5511/012-01-011 Spacer 1
32 5595/017-02-009 Compression spring 1
33 5595/017-02-903 Compression spring 1
35 | 3,5x30 A2 PN/M-85023 Dowel pin 1
36 |6x28 PN/M-85023 DACROMET Dowel pin 1
37 | M108ZnPN/M-82144 Nut 1
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PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 M10 8 Zn PN/M-82144 Nut 2
2 15ZPN/M-85111 Circlip 1
3 4x24 A2 PN/M-85023 Dowel pin 2
4 3,2x20 Zn PN/M-82001 Splint pin 1
5 5595/017-02-648 Tension roller 1
6 15x22x1,5Zn Support plate 1
7 M10 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 1
8 14x24x1,6 Zn Washer 1
9 17x28x3 Zn DIN 1441 Washer 3
10 5595/017-02-650 Compression spring 1
1 5595/017-02-649 Pin 1
12 5595/017-02-651 Spacer tube 1
13 5595/017-02-641 Lever/arm 1
14 5595/017-02-645 Rod/bar 1
15 5595/017-02-580 Lever 1
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18. File Baglama Mekanizmasi 4 @ ag ro
PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 |M8x40 8.8 Zn PN/M-82426 Eye bolt 1
2 HFL 2530 Free wheeling 1
3 GAKFR 8PB Joint head 1
4 5595/117-02-550 Shaft 1
5 5595/017-02-671 Hub 1
6 5595/017-02-662 Shift bar 1
8 |M8x308.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 1
9 |M8x40 8.8 Zn PN/M-82101 Bolt 1
10 M8 8 Zn PN/M-82144 Hex. Nut 4
11 |5x36 PN/M-85023 DACROMET Dowel pin 2
12 | 5036/0-89-000712-0.208 Spacer 2
13 5511/012-01-011 Spacer 2
14 AO 25x32x4 Seal ring 2
15 PAP 2515 P10 Dry bush 2
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19. File Baglama Mekanizmasi 5 @ ag ro
PART NO QrY SPEC.

NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 XPZ 750 Vee belt 1
2 5595/017-02-400 Tightening lever 2
3 5595/017-02-300 Roller 1
4 5595/017-02-501 Roller 1
5 5595/017-01-100 Chain sprocket 1
6 5595/017-01-001 Vee-pulley 1
7 5595/017-01-002 Vee-pulley 1
5595/017-02-007 V-belt pulley 1
8 5595/017-02-013 1
5595/017-02-014 1
9 42 W PN/M-85111 Circlip 2
10 6004 2RS Gr. Ball bearing 2
11 6302 2RS Gr. Ball bearing 2
12 |M6x20 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 4
13 | M108Zn PN/M-82144 Nut 1
14 3x20 A2 PN/M-85023 Dowel pin 4
15 | 5x50 PN/M-85023 DACROMET Dowel pin 1
16 | M8x208.8 Zn DIN 7991 Countersunk screw 2
17 10,5 Zn PN/M-82005 Washer 4
18 20x28x0,5 Zn Spacer 2
19 5595/017-02-006 Spring 2
20 5595/017-02-631 Bearing flange 1
21 ANSI 80H1x100S Chain 1
22 |M10x20 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 1
23 5595/017-01-003 Spacer 1
24 15X22X1,0Zn Spacer 2
25 |M6x25 8.8 Zn PN/M-82302 Screw 3
26 5595/017-02-015 Cover 1
27 |M8x20 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 3
28 M8 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 3
29 8,4 Zn PN/M-82005 Washer 6
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20. File Baglama Mekanizmasi 6

@ agromaster

PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 5595/017-03-100 Cover 1
2 @40 M10 Ball handle 1
3 5595/001-00-006 Truss-head screw 1
4 15X28X3 Zn DIN1441 Washer 1
5 5595/017-03-210 Retainer 2
6 M8x30 PN/M-82406 Saucer head screw 2
7 8,4 Zn PN-M-82005 Washer 4
8 M8 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 5
9 5595/007-00-004 Saucer head screw 6
10 M8 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 6
11 5511/001-00-007 Washer 4
12 8,4 Zn PN-M-82005 Washer 2
13 5595/017-03-300 Tube
14 8085 658 53320 Retaining spring 1
15 5511/003-00-013 Washer 2
16 M6x16 PN/M-82215 Cheese head screw 1
17 5595/017-03-001 Guard cloth 1
19 5595/017-03-400 Bottom 1
20 M6 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 1
21 5595/017-03-500 Lever/arm 2
22 5595/017-03-002 Tension spring 2
23 5595/017-03-003 Compression spring 2
24 10,5x30x3 Zn Washer 2
25 | M108ZnPN/M-82175 Lock nut 2
26 @40 M10 Ball handle 2
27 5595/017-03-600 Bearing/support 1
28 5595/017-03-700 Bearing/support 1
29 5595/017-03-004 Angle plate 2
30 5595/007-00-003 Cord
31 5x105 Zn PN-ISO-7072 Safety spring 3
32 Méx1/900 Grease nipple 2
33 5595/017-03-201 Guide roller 2
34 5595/017-03-202 Ring
35 |6x65 PN/M-85023 DACROMET Dowel pin 2
36 5595/017-03-800 Return device 1
37 M8x35 PN-M-82302 Hex.Head screw 2
38 M8x20 PN-M-82302 Hex.Head screw 1
39 5595/017-05-001 Adjusting lever 1
40 5595/017-05-100 Lever 1
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PART NO QrY SPEC.
NO PARCA NO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 5595/130-00-100 1
2 5595/130-00-002 1
3 5595/130-00-001 1
4 5595/130-00-003 1
5 5595/130-00-200 1
6 5595/017-02-580 Lever 1
7 5595/130-00-004 2
8 5x105 Zn PN-ISO-7072 2
9 5595/007-00-003 2
10 3,2x25Zn 2
1 ©10,5 PN/M-82005 Washer 2
12 |M8x25 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 2
13 |M8x30 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 2
14 M8 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 4
15 A12x1 1
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22, File Baglama Mekanizmasi 7

@ agromaster

PART NO QrY SPEC.

NO PARCA NO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 5595/126-01-000

2 5595/126-02-000

3 5595/602-00-001

4 5595/602-00-002

5 M8x20 PN/M-82406

6 M8 8 Zn PN/M-82175

7 8,4x25x3 Zn

8 8.8 Zn PN/M-82105

9 |M8x208.8 Zn PN/M-82105

10 5413/X8-40-02-07

1 4x40 Zn PN/M-82001

12 5595/126-00-006

13 5595/100-00-007 Strip left 1
14 5595/100-00-007 Strip right 1
15 5595/126-00-008

16 5595/126-00-007

17 5595/100-00-004 Step

18 |M8x20 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 8
19 M8 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 8
20 9x17x1,6 Zn Washer 8
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PART NO QrY SPEC.
NO PARCA NO DESCRIPTION / PARGCA ADI ADET OZELLIK
1 5595/103-02-003 Pin 2
2 5595/103-02-400 Hydr. Cylinder 2
3 5595/103-02-521 Pipe/line 1
4 5595/103-02-531 Pipe/line 1
5 5595/103-02-001 Pin 2
6 R/0945 Rooster 1
7 R/1008 Hydr. Hose 1
8 5x28 Zn PN/M-82001 Splint pin 4
9 M14xM14 Winkelstuck x evw 2
10 EDKO-08-L Shaft 1
11 16x21x1 Dowel pin 1
12 R/1005 Union nut 4
13 R/1004 Cutting ring 1
15 R/1003 Nozzle 1
16 1767/103-03-003 Ermeto nipple 1
17 FKB 10x40 DIN 71752 1
18 5511/013-00-016 2
19 | 4x32 A2 Zn PN/M-85023 Dowel pin 2
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24, Tepsi Cekmecesi
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PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 5595/602-01-100 Case/box 1
2 |M8x25 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 4
3 M8 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 4
4 M6x12 PN/M-82213 Saucer head screw 2
5 M6 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 14
6 5595/015-02-000 Baffle 1
7 |M6x16 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 4
8 5595/015-00-018 Cover left 1
9 |M8x16 8.8 Zn PN/M-82436 Hex. Head screw 2
10 8,4 Zn PN/M-82005 Washer 2
11 5595/015-02-001 Guard cloth 1
12 5595/015-00-017 Cover right 1
13 |M8x30 8.8 Zn PN/M-82101 Hex. Head screw 1
14 5511/001-00-007 Washer 1
15 5595/015-00-009 Handle 1
16 M6x16 PN/M-82406 Truss-head screw 4
17 6,6 Zn PN/M-82005 Washer 4
18 5595/015-00-011 Shim 2
19 9x17x1,6 Zn Washer 4
20 |M6x16 8.8 Zn PN/M-82101 Hex. Head screw 2
21 5511/003-00-013 Washer 4
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25, Ceki Oku
PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 5595/601-03-200 Drawbar arm 1
2 5595/601-03-100 Drawbar arm 1
3 5595/010-04-100 Drawbar eye 1
4 5595/601-03-001 Spacer tube 1
5 5595/010-03-001 Spacer tube 2
6 PN/M-82101 Hex. Head screw 3
7 PN/M-82175 Lock nut 7
8 5595/010-00-100 Support 1
9 PN-M-82101 Hex. Head screw 4
10 5595/754-05-001 3
11 5595/754-05-002 Bracket base 1
12 5595/754-05-300 Support 1
13 PN-M-82406 Hex. Head screw 4
14 PN-M-82175 Lock nut 4
15 PN-M-82105 Hex. Head screw 6
16 PN-M-82005 Washer 6
17 PN-M-82175 Lock nut 6
18 PN-M-86002 Nipple 1
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PART NO QrY SPEC.
NO PARCA NO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
2 1767/103-03-003 Ermeto nipple 3
3 16,7x24x1,5 Ring 2
7 5595/003-01-100 Hydraulic cylinder 2
8 5595/003-01-210 Hydraulic cylinder blocking 2
9 5595/003-01-201 Flat spring 2
10 5595/003-01-002 Tube 1
11 5595/003-01-003 Tube 1
12 5595/003-01-001 Tube 1
13 R/1008 Hose 2
14 5x32 Zn PN-M-82001 Connector 4
15 5x12 PN/M-82952 Round head rivet 4
16 5595/014-00-101 Tube 1
18 |20h11x85/73 PN-M-83002 Pin 2
19 5595/003-00-300 Pin 2
20 16x21x1 1
22 R/1005 Hex. Nut 8
23 R/1004 Ring 8
24 R/1002 Connector 1
25 R/1003 Connector 2
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KULLANIM KILAVUZU & YEDEK PARCA m
27. Elektrik Baglanti Sistemi SPZ1 @ ag ro
PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK

1 SPZ-S7 1
3 5595/011-00-005 1
5 M4 8 Zn PN/M-82144 6
9 M6x20 PN/M-82105 1
10 | M6-8-B-Zn PN/M-82175 2

11 5595/011-00-006 12
12 5595/011-00-002 1
13 @32 1
20 SPZ-MAG10 5
21 SPZ-MAG14 1
26 6,1 Zn PN/M-82005 2
27 M6x20 PN/M-82406 2
53 SPZ1/2 1
81 SPZ-S4 1
84 M4 8 Zn PN/M-82144 1
86 SPZ-S3 1
MS1 | SPZ-MS1- otwarcie klapy 1
MS2| SPZ-MS2 - podbieracz 1
1

MS3

SPZ-MS3 - siekacz
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KULLANIM KILAVUZU & YEDEK PARCA m
28. Elektrik Baglanti Sistemi SPZ4 @ ag ro
PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK

1 SPZ-S7 1
3 5595/011-00-005 1
5 M4 8 Zn PN/M-82144 6
9 M6x20 PN/M-82105 1
10 | M6-8-B-Zn PN/M-82175 2

11 5595/011-00-006 12
12 5595/011-00-002 1
13 @32 1
20 SPZ-MAG10 5
21 SPZ-MAG14 1
26 6,1 Zn PN/M-82005 2
27 M6x20 PN/M-82406 2
53 SPZ4/2 1
81 SPZ-54 1
84 M4 8 Zn PN/M-82144 1
86 SPZ-S3 1
MS1 | SPZ-MS1- otwarcie klapy 1
MS2| SPZ-MS2 - podbieracz 1
1

MS3

SPZ-MS3 - siekacz
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KULLANIM KILAVUZU & YEDEK PARCA m
29. Hasbay Sistemi 1 @ ag ro
PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
2 |M8x308.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 2
3 5595/004-01-001 Steering plate 1
4 |M8x35 10.9 Zn PN/M-82101 Hex. Head screw 3
5 5595/104-01-001 Dowel pin 3
11 5595/104-00-100 Cover 1
19 5595/104-01-600 Support/carrier 1
38 |M10x25 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Bolt 6
43 5595/104-00-500 Cover 1
49 5595/104-00-003 Washer 4
51 5595/004-00-004 Tube 2
53 |[M10x70 8.8 Zn PN/M-82101 Hex. Bolt 2
54 5595/104-01-850 Side part 1
57 5595/104-01-003 Sheet 21
58 5595/104-01-910 Plate 10
59 5595/104-01-920 Side part 1
60 5595/104-01-930 Bearing/support 2
61 5595/104-00-006 Washer 8
62 |M10x30 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Bolt 8
63 |M10x20 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Bolt 1
64 5595/104-00-006 Washer 2
65 FI30 Plug 1
66 M6x10 10.9 Zn Hex. Head screw 108
70 |M10x20 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 4
71 10,5 Zn PN/M-82005 Washer 2
72 | M6x16 10.9 Zn ISO-7380 Truss-head screw 20
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30. Hasbay Sistemi 2
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PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
3 5595/004-03-100 Control lever 5
5 A 8x7x45 PN/M-85005 Fitting key 1
6 5595/104-01-002 Drive shaft 1
7 6206 2RS Gr. Ball bearing 1
8 5595/004-01-007 Terminal ring 2
9 A 8x7x36 PN/M-85005 Key 1
10 5595/104-01-100 Sprocket 1
13 5595/104-01-210 Rosette 1
39 5595/104-01-710 Rosette 1
44 5595/104-01-810 Sprocket 1
5511/006-05-010 Spacer 6
45 5511/006-05-011 Spacer 3
5511/012-04-007 Spacer 6
46 30 ZPN/M-85111 Circlip 2
47 |M12x2510.9 Zn PN/M-82105 Hex. Bolt 4
50 | 12B-68-PS PN/M-84168 Roller chain 2
55 M10x12 PN/M-82315 Threaded pin 2
56 | A8x7x90 PN/M-85005 Sunk key 1
68 |10x50 PN/M-85023 DACROMET Dowel pin 5
69 |6x50 PN/M-85023 DACROMET Dowel pin 5
73 5595/104-01-510 Tube 5
74 5595/004-01-201 Spring 80
75 |M8x75 8.8 Zn PN/M-82101 Hex. Bolt 80
76 M8 8 Zn DIN 6926 Lock nut 80
78 8,4x21x4 Zn DIN 7349 Washer 80
84 6303 ZAV Nilos-ring 10
85 LR 203 NPPU Roller 5
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31. Hidrolik Pikap
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PART NO QrY SPEC.
NO PARCA NO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 5595/013-00-005 Pin 2
2 5595/013-00-001 Hydraulic cylinder 2
3 5595/013-00-006 Tube 1
4 5595/113-00-101 Tube 1
5 16x21x1 Union 1
6 5595/013-00-200 Washer 2
7 R/1008 Hose 2
8 | 4x25F3/Zn PN-M-82001 Splint pin 6
9 5595/013-00-003 Washer 2
10 5595/013-00-002 Spring 2
12 R/1005 Hex. Nut 4
13 R/1004 Ring 4
14 R/1002 Connector 1
15 R/1003 Connector 1
16 16,70x24x1,5 Union 2
20 1767/103-03-003 Connector 3
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32. Basing Plakasi
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PART NO QrY SPEC.
NO PARCA NO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
2 5595/107-00-001 9
3 5595/107-01-005 2
4 5595/107-01-006 3
5 5595/107-01-007 1
6 5595/107-01-008 1
7 5595/107-01-009 1
8 5595/107-01-010 1
9 5595/207-02-100 1
10 5595/208-01-001 2
11 5595/208-01-100 1
12 DIN-6926 18
13 PN-M- 2
14 PN-M- 4
15 PN-M-82005 4
16 PN-M-82005 8
17 PN-M-82005 2
18 PN-M-82105 2
19 PN-M-82175 4
20 PN-M-82175 6
21 PN-M-82406 4
22 PN-M-82406 18
23 PN-M-82406 4
24 5595/208-01-300 1
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33. Koruyucu Boru Tertibati

@ agromaster

PART NO QrY SPEC.

NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
18 5595/209-03-100 Protective yoke 1

19 5595/109-03-001 Pipe/tube 4

20 |M10x80 8.8 Zn PN/M-82101 Hex. Head screw 4

21 M10 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 4

22 10,5x30x3 Zn Washer 4

23 5595/109-03-002 Shim

24 Nipple 2
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34. Besleyici Helezon @ ag ro
PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
10 12B-150 Roller chain 1
12 5595/004-01-009 Tension spring 2
14 |M10x25 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Bolt 4
15 16 ZPN/M-85111 Circlip 2
16 5595/104-01-310 Tensioner left 1
17 5595/104-01-400 Retainer 1
21 90 Z PN/M-85111 Circlip 1
22 35x45x2,5 Zn Washer 2
23 5595/104-02-110 Worm 1
24 A 10x8x36 Fitting key 1
25 5595/104-00-200 Sprocket 1
26 5595/104-02-210 Worm 1
27 6207-2RS Gr. Ball bearing 4
28 5595/104-02-001 Bearing flange 1
29 | M1210Zn PN/M-82175 Lock nut 8
30 |M12x30 8.8 Zn PN/M-82406 Truss-head screw 8
31 5595/104-00-300 Retainer 1
32 90 Z PN/M-85111 Circlip 1
33 5595/104-00-400 Sprocket 1
34 35x45%x2,5 Zn Washer 2
35 35 ZPN/M-85111 Circlip 2
36 A 10x8x45 Fitting key 1
37 |M10x25 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Bolt 4
41 5595/104-01-751 Tensioner right 1
79 M8x25 PN/M-82302 Screw 4
80 M8 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 4
81 5595/004-01-851 Bloc 2
82 5595/104-02-002 Bearing flange 1
83 | 12B-68-PS PN/M-84168 Roller chain 2
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35. Tandem Tekerlek Grubu
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PART NO QrY SPEC.
NO PARCA NO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 5595/023-01-100 Wheel 2
3 5595/023-01-004 Pipe 2
4 5595/123-01-001 Pin/bolt/stud 2
5 5595/123-01-002 Spacer tube 2
6 | 6x36 PN/M-85023 DACROMET Dowel pin 2
7 5595/123-01-100 Axle link 2
8 | 6x40 PN/M-85023 DACROMET Dowel pin 2
9 5595/123-00-001 Perforaded rail 2
10 | B16x62/57 PN/M-83002 Dowel pin 2
11 3x70 Zn PN-ISO-7072 Spring 2
12 |8x60 PN/M-85023 DACROMET Dowel pin 2
12.1 | 5x60 PN/M-85023 DACROMET Dowel pin 2
13 5595/123-01-003 Retainer 2
14 5595/123-01-004 Ring 2
15 [M16x30 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 2
16 | M168ZnPN/M-82175 Lock nut 2
21 5595/023-01-003 2
24 4x32 A2 PN/M-85023 Dowel pin 2
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36. Tabla Destek Tekeri
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PART NO QrY SPEC.
NO PARCA NO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 5595/023-01-100 2
2 5595/123-00-001 2
3 5595/123-01-003 1
4 5595/223-01-001 2
5 5595/223-01-002 4
6 5595/223-01-005 2
7 5595/223-01-130 2
8 5595/223-02-008 4
9 5595/223-02-110 1
10 5595/223-02-120 1
11 5595/223-02-210 1
12 5595/223-02-220 1
13 PN-M-82001 2
14 PN-M-82105 2
15 PN-M-82175 2
16 PN-M-82175 2
17 PN-M-85023 2
18 R/1161 4
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PART NO QrY SPEC.
NO PARCA NO DESCRIPTION / PARGCA ADI ADET OZELLIK
1 172 6309 2RS Ball bearing 2
3 5595/005-02-100 Drive roller 1
4 5595/005-03-002 Bush 6
5 5595/006-05-000 Sprockets 1
6 5595/005-03-001 Bearing race 2
7 5595/005-02-002 Ring 1
8 5595/005-07-200 Guard 2
9 5595/017-01-100 Sprocket 1
10 45 Z PN/M-85111 Circlip 2
11 |[M10x50 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 3
12 | 5036/0-89-000712-0.373 Spacer 5
13 45x55x3 Zn Spacer ring 4
14 ANSI 1000H1x56S Chain 1
15 ANSI 80H1x100S Chain 1
16 ANSI 80H1x100S Chain 1
17 |M10x65 8.8 Zn PN/M-82101 Hex. Bolt 3
18 5595/005-03-003 Grease nipple 1
18.1 M8x1/450 Grease nipple 1
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KULLANIM KILAVUZU & YEDEK PARCA m
38. Merdane Grubu 2 @ agro
PART NO QrY SPEC.
NO PARCA NO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
3 5595/005-06-003 Half housing 1
4 5595/005-01-003 Half housing 1
5 5595/005-06-400 Half housing 1
6 5595/005-01-004 Half housing 1
7 5595/005-06-300 Drive roller 1
8 5595/005-06-002 Ring 1
9 Tube 1
13 5595/105-00-100 Sprocket 1
15 45 Z PN/M-85111 Circlip 1
18 |M10x20 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 4
19 |M12x30 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Bolt 6
22 | 5036/0-89-000712-0.373 Spacer 3
24 45x55x3 Zn Spacer ring 1
27 1726209 2RS Ball bearing 1
28 FD 207 Bearing 1
34 5595/005-06-005 Guard 2
35 M8x1/0° Grease nipple 1
36 M8x1/45° Grease nipple 1
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KULLANIM KILAVUZU & YEDEK PARCA m
39. Merdane Grubu 3 @ ag ro
PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 M6x12 8.8 Zn DIN 7991 Bolt 12
2 172 6309 2RS Ball bearing 2
3 5595/005-02-007 Bush 2
4 5595/005-03-002 Bush 6
5 5595/005-02-002 Ring 2
6 5595/005-02-200 Anti wrapping dev. 2
7 5595/005-02-001 Cover disc 2
8 5595/005-02-300 Sprocket 2
9.1 5595/005-02-003 Bearing housing rig. 1
9.2 5595/005-02-004 Bearing housing left 1
10 5595/005-02-005 Bracket 1
11 5595/005-02-006 Bracket 1
12 45 7Z PN/M-85111 Circlip 2
13 |M10x45 8.8 Zn PN/M-82302 Screw 6
14 |M14x80 10.9 Zn PN/M-82101 Hex. Head screw 4
15 M14 10.9 Zn DIN-985 Lock nut 4
16 5595/005-02-100 Drive roller 1
17 45x55x3 Zn Spacer ring 2
18 | Galla ANSI 80H1x170S Roller chain 1
19 ANSI 80H1x100S Chain 1
20 | 5036/0-89-000712-0.373 Spacer 8
21 15x35x3 Zn Washer/disc/plate 4
23 M8x1/0° Grease nipple 2
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40. Merdane Grubu 4 @ ag ro
PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 5595/005-01-003 Half housing 2
2 5595/005-01-005 Half housing 2
3 5595/005-01-004 Half housing 2
4 5595/005-01-006 Half housing 2
5 5595/005-04-100 Roller 2
6 5595/005-01-002 Sprocket 1
7 5595/005-01-001 Ring 2
8 5595/005-04-001 Spacer 2
9 ANSI 80H1x100S Chain 1
11 30 ZPN/M-85111 Circlip 2
12 |M12x60 8.8 Zn PN/M-82101 Hex. Bolt 4
13 |M12x20 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 6
14 |M12x25 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Bolt 6
15 5511/012-04-004 Spacer 2
16 40x50%2,5 Zn Shim 2
17 FD 207 Bearing 2
18 172 6208 2RS Ball bearing 2
19 5511/012-04-007 Spacer 1
20 M8x1/0° Grease nipple 2
21 M8x1/45° Grease nipple 2
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41. Merdane Grubu 5 @ ag ro
PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 5595/005-01-003 Half housing 11
2 5595/005-01-005 Half housing 11
3 5595/005-01-004 Half housing 11
4 5595/005-01-006 Half housing 11
5 5595/005-01-002 Sprocket 11
6 5595/005-01-001 Ring 11
7 5595/005-01-100 Roller 9
7.1 5595/005-09-100 Roller 2
8 ANSI 80H1x100S Chain 1
9 Galla ANSI 80H1x170S Roller chain 1
10 30 ZPN/M-85111 Circlip 11
11 [M12x20 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 44
1 M12x25 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Bolt 38
M12x25 8.8 Zn PN/M-82302 Screw 6
13 5511/012-04-004 Spacer 11
14 40x50x2,5 Zn Shim 22
15 FD 207 Bearing 1
16 1726208 2RS Ball bearing 11
17 40x50x1,0 Zn Spacer 11
40x50x0,5Zn Spacer 11
19 M8x1/00 Grease nipple 11
21 M8x1/450 Grease nipple 11

www.ates.com.tr

155


www.ates.com.tr

KOMBINE SiLiNDiRiK BALYA MAKINASI « MASTER

42. Merdane Grubu 6

@* agromaster

www.balyamakinasi.com

156


www.balyamakinesi.com

KULLANIM KILAVUZU & YEDEK PARCA

42. Merdane Grubu 6

@ agromaster

PART NO QrY SPEC.
NO PARCA NO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 172 6309 2RS Ball bearing 1
2 5595/005-01-004 Half housing 1
3 5595/005-01-003 Half housing 1
4 5595/005-07-300 Roller 1
5 5595/005-03-002 Bush 3
6 5595/005-03-001 Bearing race 1
7 5595/005-02-002 Ring 1
8 5595/005-07-001 Spacer 1
9 5595/005-07-200 Guard 1
10 5595/005-07-100 Sprocket 1
11 Galla ANSI 80H1x170S Roller chain 1
12 FD 207 Bearing 1
13 45 7Z PN/M-85111 Circlip 1
14 |M10x55 8.8 Zn PN/M-82101 Hex. Head screw 3
15 |M12x20 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 2
16 |M12x30 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 3
17 | 5036/0-89-000712-0.373 Spacer 2
18 45x55x3 Zn Spacer ring 1
19 M8x1/00 Grease nipple 1
20 M8x1/450 Grease nipple 1
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PART NO QrY SPEC.

NO PARCA NO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK

1 5595/004-01-009 2
2 5595/009-00-005 4

3 5595/009-00-021 2
4 5595/032-01-303 4

5 5595/510-00-020 2

6 5595/041-08-094 2

7

8

9

10 5595/510-00-009 2
11 5595/510-00-018 4
12 5595/510-00-019 1
13 5595/510-00-040 1
14 5595/510-00-051 2
15 5595/510-02-001 2
16 5595/510-05-001 2
17 5595/510-05-010 1
18 5595/510-05-100 1
19 5595/510-05-110 1
20 5595/510-05-200 1
21 5595/510-06-010 1
22 5595/510-06-100 1
23 5595/510-06-110 1
24 5595/510-06-200 1
25 5595/510-07-003 2
26 5595/510-07-005 2
27 5595/601-01-091 1
28 5595/601-01-092 1
29 PN-M-82005 18
30 PN-M-82005 10
31 PN-M-82105 2
32 PN-M-82105 4
33 PN-M-82105 4
34 PN-M-82101 2
35 PN-M-82008 2
36 PN-M-82175 20
37 PN-M-82175 22
38 PN-M-82153 10
39 PN-M-82302 4
40 5595/008-00-022 2
41 PN-M-82543 2
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KULLANIM KILAVUZU & YEDEK PARCA @ agmm

44, Arka Kapak Grubu

PART NO QrY SPEC.
NO PARCA NO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 5595/300-00-009 1
2 5595/300-00-010 1
3 5595/300-00-060 1
4 5595/300-00-070 1
5
6
7 PN-M-82175 8
8 PN-M-82105 12
9 PN-M-82406 6
10 PN-M-82008 16
11 PN-M-82030 4
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45, Diiz Kapaklar
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PART NO QrY SPEC.

NO PARCA NO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 5595/009-00-600 Panel 1

2 5595/009-00-009 Guard 1

3 5595/008-00-005 Compression spring 2

4 5595/009-00-010 Slide 2

7 5595/009-00-850 Clip 1

8 5595/009-00-800 Clip 1

9 9x17x1,6 Zn Washer 2

10 5511/003-00-013 Washer 12

12 |M8x16 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 4

13 |M8x40 8.8 Zn PN/M-82101 Hex. Head screw 2

14 M6 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 6

15 M8 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 4

16 | M6x1610.9 ZnISO 7380 Truss-head screw 4

17 5595/009-00-019 Support 1

18 5595/009-00-020 Cup spring 6

19 |M8x30 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 1

20 Inna wersja Edge protection 1
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46. Siiriicii @ ag ro
PART NO QrY SPEC.
NO PARCA NO DESCRIPTION / PARGCA ADI ADET OZELLIK
1 5595/119-02-100 Drive shaft 1
2 45 ZPN/M-85111 Circlip 1
3 | 5036/0-89-000712-0.373 Spacer 2
4 45x55x3 Zn Spacer ring 1
5 5595/119-02-200 Spined hub 1
6 45x55x3 Zn Spacer ring 3
7 172 6309 2RS Ball bearing 1
8 5595/119-02-301 Bearing race 1
9 |M8x30 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 4
10 M8 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 4
11 5595/119-02-001 Spur gear 1
12 22210 AV Nilos-ring 1
13 22210E Roller bearing 1
14 | 5036/0-89-000712-0.393 Spacer 4
15 | 5036/0-89-000712-0.386 Spacer 2
16 5595/119-02-002 Serrated shaft 1
17 5595/119-02-400 Sprocket 1
18 | 5036/0-89-000712-0.388 Spacer 2
19 50x62x3 Zn Washer 3
20 | 5036/0-89-000712-0.368 Spacer 2
21 45x55x3 Support plate 1
22 5595/119-02-003 Pipe 1
23 5595/006-00-012 Bearing ring 1
24 1726308 2RS Bearing 1
25 40x50x1 Spacer 2
26 40x50x0,5 Spacer 2
27 |M8x30 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 3
28 M8 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 3
29 5595/119-02-851 Hub 1
30 5595/119-02-910 Hub 1
31 A 10x8x45 1
32 5595/119-02-855 Bush 1
33 5511/007-02-016 Spacer 3
34 35x45x0,5 Spacer 3
35 35ZPN/M-85111 Circlip 1
36 |M8x35 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 1
37 M8 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 1
38 5595/006-00-013 Bush 2
39 12B-150 Roller chain 1
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KULLANIM KILAVUZU & YEDEK PARCA m
46. Siiriicii @ agm
PART NO QrY SPEC.

NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
40 5595/119-02-500 Tensioner 1
41 16 ZPN/M-85111 Circlip 1
42 5595/004-01-009 Tension spring 1
43 5595/004-01-851 Bloc 1
44 |M8x25 8.8 Zn PN/M-82302 Screw 2
45 M8 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 2
46 5511/012-01-011 Spacer 2
47 25Z PN/M-85111 Circlip 1
48 5595/006-03-101 Sprocket 1
6205-2RS DIN 625 Bearing 1
49 5595/119-02-810 Tensioner 1
50 17%x28x2,5 Zn Washer 1
51 4x25 Zn PN/M-82001 Splint pin 1
52 M8x1/900 Grease nipple 1
53 25x35x0,1 Spacer 1
53.1| 5036/0-89-000712-0.213 Spacer 6
54 25 Z PN/M-85111 Circlip 1
55 5595/006-02-001 Bush 1
57 5595/119-02-550 Rod/bar 1
58 5595/006-00-011 Compression spring 1
59 5595/119-02-600 Pipe/tube 1
60 5595/119-02-701 Strip 1
61 | M6x40 8.8 Zn PN/M-82101 Hex. Head screw 2
62 M6 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 2
63 Méx1/0 Grease nipple 4
64 5595/119-02-750 Lube tube 1
65 5595/119-02-770 Lube tube 1
66 5595/119-02-760 Lube tube 1

67

68 | Galla ANSI 100H1x50S Roller chain 1
69 | Galla ANSI 100H1x56S Roller chain 1
70 5595/119-02-781 1
1

71

PN-M-
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KULLANIM KILAVUZU & YEDEK PARCA m
47. Helezon Sistemi Sabitleme Elemanlari @ ag ro
PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
2 5595/119-00-004 Retainer 2
3 |M12x35 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 8
4 M12 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 8
5 5595/103-00-003 Washer 8
6 5595/119-00-100 Bracket 2
10 |M12x75 8.8 Zn PN/M-82101 Hex. Head screw 3
11 5595/103-00-004 Shim 6
12 [M10x35 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 4
14 | M108Zn PN/M-82144 Nut 4
15 5595/103-00-005 Washer 8
17 5595/103-00-006 Cover plate 1
42 5595/119-00-001 Strip 2
45 5595/119-00-500 Guard plate 1
47 5595/119-00-008 Guard 1
48 |M6x16 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 2
49 M6 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 3
50 6,4 Zn PN/M-82005 Washer 4
51 |M6x25 8.8 Zn PN/M-82105 Truss-head screw 1
52 M5,5x17,5 Self-tapping screw 2
53 M8 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 3
54 5511/001-00-007 Washer 2
55 |M8x20 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw 3
56 5595/119-00-007 Rubber plate 1
57 M6x20 PN/M-82406 Truss-head screw 1
58 M6 8 Zn PN/M-82175 Lock nut 2
59 5511/003-00-013 Washer 2
60 5595/119-00-400 Guard plate 1
61 |M8x20 8.8 Zn PN/M-82101 Hex. Head screw 1
62 8,4x18x2 Zn Washer 1
63 I%17x1,6 Zn Washer 2
64 5595/119-00-200 Cover right 1
65 |M12x708.8 Zn PN/M-82101 Hex. Bolt 1
66 5595/119-00-006 1
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KULLANIM KILAVUZU & YEDEK PARCA m
48. Helezon Sistemi Sasesi @ ag ro
PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 5595/305-00-001 2
2 5595/305-00-008 3
3 5595/305-00-003 1
4 5595/305-00-004 2
5 5595/305-00-005 2
6 5595/305-01-000 1
7 5595/305-03-000 1
8 5595/305-05-000 1
9 5595/103-02-003 2
10 5595/103-02-004 4
11 5595/103-02-005 26
12 5595/103-02-007 14
13 5595/103-02-201 1
14 5595/103-02-301 14
15 5595/103-02-302 14
16 5595/103-02-304 14
17 5595/103-02-400 2
18 PN-M-82005 6
19 PN-M-82023 6
20 PN-M-82023 2
21 PN-M-82101 14
22 PN-M-82175 28
23 DIN 603 14
24 PN-M-85111 2
25 R/1102 1
26 R/1133 1
27 R/1081 1
28 5370/003-00-200 1
29 1767/103-03-003 2
30 PN- 2
31 5595/755-08-109 1
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49, Bicak Sistemi

@ agromaster

PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 5595/219-04-100 Tine roller
4 5595/119-04-200 Anti wrapping dev.
5 5595/103-01-001 Half-housing
6 |M10x25 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw
7 172 6208 2RS Bearing
8 |M12x35 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw
9 50 ZPN/M-85111 Circlip
10 | 5036/0-89-000712-0.393 Spacer
11 | 5036/0-89-000712-0.386 Spacer
12 5595/119-02-001 Spur gear
13 22210AV Bearing seal
14 22210
15 50x62x3 ZN Washer
16 | 5036/0-89-000712-0.393 Spacer
17 5595/119-04-004 Washer
18 5595/119-04-300 Anti wrapping dev.
19 5595/119-04-005 Bearing housing
20 |M12x35 8.8 Zn PN/M-82105 Hex. Head screw
21 M12 8 Zn PN/M-82175 Lock nut
22 |M8x20 8.8 Zn PN-M-82207 Countersunk screw
23 M8 8 Zn PN/M-82175 Lock nut
25 5595/127-00-100 Shaft knob
26 5595/119-04-006 Washer 50x60x3,5 zn
29 5595/319-03-110
30 5595/119-03-101 Rubber packing
31 5595/119-03-102 Cross bar
32 5595/119-03-103 Truss-head screw
33 PN/M-82406 Saucer head screw
34 10,5 Zn DIN-7349 Washer
35 | M108ZnPN/M-82175 Lock nut
36 5595/119-03-002 Spacer tube

www.ates.com.tr

173


www.ates.com.tr

KOMBINE SiLiNDiRiK BALYA MAKINASI « MASTER
© agromaster

50. Ters Pikup

174 www.balyamakinasi.com


www.balyamakinesi.com

KULLANIM KILAVUZU & YEDEK PARCA

50. Ters Pikup

@ agromaster

PART NO QrY SPEC.

NO PARCA NO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK

1

2

5 5595/127-03-000 Drive shaft 1
6 45x55x3 Spacer ring 6
7 5595/127-04-000 1
9 5595/127-05-002 Bush 1
10 5595/127-05-001 Dog clutch 1
11 5595/127-00-004 Washer/disc/plate 1
12 | 5036/0-89-000712-0.373 Spacer 1
13 | 5036/0-89-000712-0.368 Spacer 1
14 45 Z PN/M-85111 Circlip 1
15 5595/127-00-001 Sliding dog 1
16 5595/127-00-002 Shift piece 1
17 5595/127-00-003 Flanged bush 1
18 PN/M-82302 Screw 1
19 172 6309 2RS Bearing 1
20 5595/755-02-301 Knob 1
21 5595/755-02-310 Welded knob 1
22 PN-M-82105 Screw 2
23 PN-M-82144 Nut 2
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KULLANIM KILAVUZU & YEDEK PARCA m
50. Balya Birakma Tertibati @ ag ro
PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 5595/601-07-002 1
2 5595/601-07-100 1
3 5595/601-07-301 2
4 5595/601-07-302 2
5 5595/601-07-310 1
6 5595/601-07-320 1
7 5595/601-07-330 1
8 5595/601-07-350 1
9 5595/601-07-520 1
10 5595/017-03-003 2
11 5595/023-01-003 1
12 5595/023-01-004 1
13 5595/023-01-100 1
14 5595/754-02-002 2
15 5211/103-05-002 2
16 5211/201-49-002 1
17 5211/201-09-003 2
18 5211/201-09-510 1
19 PN-M-80208-13 1
20 PN-M-82001 1
21 PN-M-82005 10
22 PN-M-82005 16
23 PN-M-82005 4
24 PN-M-82030 1
25 PN-M-82101 4
26 PN-M-82105 8
27 PN-M-82105 2
28 PN-M-82105 6
29 PN-M-82105 2
30 PN-M-82175 10
31 PN-M-82175 12
32 PN-M-85023 3
33 PN-M-85111 2
34 PN-ISO-7072 1
35 8047000000058 4
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52. Balya Sarma Mekanizmasi 1 (Streg Diizeni)

@ agromaster

PART NO QrY SPEC.
NO PARCA NO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 825210 Filmcutter 1
2 829626 Frame 1
3 131635 Nut 12
4 131830 Washer 12
5 130598 Screw 12
6 829721 Loadarm 1
7 130970 Screw 40
8 131540 Nut 1
9 805878 Magnet 1
10 843280 Spring 1
11 821900 Sensorbracket 1
12 132478 Screw 1
13 132790 Split pin 1
14 821920 Pin 1
15 140950 Grease nipple 2
16 829674 Pin 2
17 829735 Support frame 1
18 140070 Plain bearing 2
19 829772 Mud guard, smal 1
20 820035 Pin 1
21 132320 Shims 1
22 132090 Seeger ring 1
23 130070 Screw 2
24 132815 Spring pin 1
25 822115 Monitorbracket 1
26 132492 Screw 2
27 131710 Washer 5
28 131550 Nut 2
29 132885 Spring pin 2
30 820680 Pin 2
31 829738 Pin 1
32 132820 Spring pin 2
33 130385 Screw 6
34 131790 Washer 16
35 131600 Nut 6
36 131570 Nut 19
37 131750 Washer 25
38 131910 Washer 10
39 130740 Screw 23
40 829770 Mud guard 2
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52. Balya Sarma Mekanizmasi 1 (Streg Diizeni)

PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
41 829619 Threaded flange 30

42 829830 Lightbracket 2

43 829842 Guard 1

44 829613 Bottom plate 1

45 829617 Bottom plate 1

46 829860 Hydraulic guard 1

47 139012 Female knob 4

48 829620 Bracket tube 1

49 147054 Rubberized clips 4

50 130601 Screw 4

51 829796 Bracket tube 1

52 829798 Distance 2

53 130103 Screw 2

54 826747 Distance 1
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PART NO QrY SPEC.
NO PARCA NO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 130040 Screw 4
2 131750 Washer 8
3 829900 Safetybar 2
4 132912 Spring pin 2
5 829892 Lockpin 2
6 829992 Locking device 2
7 130688 Screw 2
8 828290 Spring 2
9 829710 Wrapparm 2
10 821496 Washer 4
11 805878 Magnet 1
12 132449 Screw 2
13 131708 Washer 3
14 131540 Nut 2
15 130692 Screw 2
16 131560 Nut 4
17 131770 Washer 8
18 130900 Screw 4
19 828138 Magnet bracket 1
20 131118 Screw 4
21 131805 Washer 4
22 131620 Nut 4
23 828288 Guard 1
24 130660 Screw 4
25 820579 Wrapparm 1
26 148522 Probe axle 1
27 828232 Adapter 1
28 132505 Socket set screw 2
29 528042 Nut 1
30 528041 Washer 1
31 820514 Washer 1
32 140460 Bearing 1
33 131395 Nut 1
34 828134 Bracket 1
35 130620 Screw 2
36 130810 Screw 7
37 829870 Topguard 1
38 829874 Guard 1
39 828132 Bearing house 1
40 130355 Screw 6
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53. Balya Sarma Mekanizmasi 2 (Ust Diizen) @ ag ro
PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
41 829760 Left bow 1
42 130330 Screw 12
43 140950 Grease nipple 1
44 130965 Screw 4
45 829744 Cogwheel 1
46 140461 Bearing 1
47 820506 Oil seal 1
48 131005 Screw 12
49 131612 Nut 6
50 131970 Washer ht 6
51 829708 Bracket 1
52 829690 Upper frame 1
53 829762 Right bow 1
54 130980 Screw 2
55 131945 Washer 2
56 132948 Spline 1
57 154030 Cogwheel 1
58 130740 Screw 4
59 131914 Washer 4
60 829778 Bracket 1
61 144190 Hydraulic motor 1
144192 Sealkit 1
62 828780 Upper guard 1
63 828140 Sensor bracket 1
64 131315 Counter screw 1
65 829754 Washer 1
66 132506 Socket set screw 2
67 816460 Sensor bracket 2

www.ates.com.tr

185


www.ates.com.tr

@ agm’m KOMBINE SiLiNDIRIK BALYA MAKiINASI « MASTER

54, Balya Sarma Mekanizmasi 3 (Alt Diizen)

186 www.balyamakinasi.com



www.balyamakinesi.com

KULLANIM KILAVUZU & YEDEK PARCA
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PART NO QrY SPEC.

NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 131005 Screw 4
2 131790 Washer 4
3 131600 Nut 2
4 144160 Hydraulic motor 1
144180 Sealkit 1
5 132948 Spline 4
6 821026 Sprocket 1
7 828618 Washer 2
8 130740 Screw 2
9 132280 Shims 3
10 130956 Screw 1
11 821260 Chain tighteningpin 1
12 821266 Washer 1
13 821038 Tightenwheel 1
14 131630 Nut 1
15 132310 Shims 5
16 821040 Sprocket 1
17 875776 Washer 2
18 821041 Sprocket 1
19 131770 Washer 9
20 821045 Sprocket 1
21 801120 Joint 3
22 821080 Rollerchain 1
23 821070 Rollerchain 1
24 821407 Chaincover 1
25 131580 Nut 3
26 132669 Cup bolts 1
27 821250 Chain tighten plate 1
28 829154 Distance 1
29 821259 Distance 1
30 829152 Slide block 1
31 130344 Screw 2
32 821237 Distance 1
33 821252 Distance 1
34 821082 Rollerchain 1
35 821415 Cover bracket 1
36 133135 Screw 1
37 821060 Free wheel 1
38 821055 Latch hook 1
39 132130 Seeger ring 1
40 821062 Latch whell 1
41 821069 Spring 1
42 133600 Bracketbult 1
43 140950 Grease nipple 1
44 821063 Washer 1
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55. Balya Sarma Mekanizmasi 4 (Merdane Diizeni) @ ag ro
PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 805374 Fall carpet 1
2 820790 Cross bracket 1
3 131750 Washer 6
4 130800 Screw 6
5 820710 Rollertable frame 1
6 130720 Screw 4
7 802041 Washer 4
8 132350 Shims 4
9 140134 Bearing 8
10 820774 Support roller 4
1 820782 Distance 4
12 820786 Support roller axle 4
13 140026 Plain bearing 4
14 140950 Grease nipple 2
15 130860 Screw 18
16 821010 Bearing collar 6
17 140264 Bearing 6
18 821022 Winding guard 6
19 821241 Main roller 3
20 130840 Screw 6
21 131968 Washer 3
22 132310 Shims 4
23 131790 Washer 16
24 131600 Nut 8
25 802040 Cover 4
26 149047 Sticker 2
27 149014 Sticker 2
28 131000 Screw 6
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56. Balya Sarma Mekanizmasi 5 (Bigak Diizeni)

@ agromaster

PART NO QrY SPEC.

NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 130740 Screw 4
2 131750 Washer 6
3 825296 Shims 1
4 825278 Knife protection 1
5 825242 Cutting axle 1
6 825274 Finger 1
7 130640 Screw 2
8 131560 Nut 2
9 131730 Washer 9
10 130608 Screw 7
11 825270 Knife protection 1
12 825230 Bottomframe 1
13 131395 Nut 3
14 825214 Pin 1
15 132240 Shims 7
16 132060 Seeger ring 7
17 825268 Upper cutterpipe 1
18 825263 Rubberpad 1
19 825262 Rubberpad 1
20 140950 Grease nipple 2
21 140048 Plain bearing 4
22 825320 Cutter frame 1
23 825216 Pin 2
24 130070 Screw 1
25 820020 Cylinder 1
146036 Sealkit 1
26 825264 Supportring 1
27 825298 Shims 1
28 825246 Cutterspring 1
29 130230 Screw 1
30 131770 Washer 2
31 131580 Nut 1
32 130330 Screw 1
33 131420 Nut 1
34 132811 Spring pin 1
35 821756 Pin 1
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57. Balya Sarma Mekanizmasi 6 (1zgara Mekanizmasi)
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PART NO QrY SPEC.
NO PARCA NO DESCRIPTION / PARGCA ADI ADET OZELLIK
1 157184 Twistspring 1
2 816554 Twistaxle 1
3 157186 Twistspring 1
4 816502 Frame 1
5 806356 Pin 1
6 132090 Seeger ring 3
7 140264 Bearing 1
8 802181 Alu flange 1
9 802040 Cover 1
10 132330 Shims 3
11 816550 Axle 2
12 131920 Washer 2
13 816382 Bearinghouse 2
14 816318 Bearingplate 2
15 140224 Bearing 2
16 816522 Stretchroller 1
17 140254 Bearing 2
18 816380 Bearinghouse 2
19 131570 Nut 7
20 131395 Nut 2
21 816520 Stretchroller 1
22 816552 Axle 1
23 133148 Screw 3
24 132094 Seeger ring 1
25 157030 Adjustingbolt 1
26 825029 Spring 1
27 132158 Seeger ring 1
28 816388 Upper alu flange 1
29 822266 Lockhook 1
30 131750 Washer 1
31 133233 Nut 2
32 133020 Nut 3
33 816390 Distance plate 1
34 144986 O-ring 2
35 140353 Bearing 1
36 132070 Seeger ring 1
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58. Distribitor
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PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 144090 Spole 1
2 144122 Washer 10
3 144124 Valveboard body 1
4 144120 Spole 3
5 144128 Flange 10
6 144130 Lever 1
7 144132 Spring 1
8 144134 Spring 10
9 143312 Male plug 3
10 144136 Rubber boot 9
11 131560 Nut 1
12 144138 O-ring 9
13 144140 O-ring 10
14 131730 Washer 1
15 144110 Solenoid 9
16 144142 Nut 9
17 144144 Insex 40
18 144146 Cone 1
19 144148 Solenoidtube 9
20 144149 Inlet part 1
21 801206 Presure relife valve 1
22 144118 Jd-adjusting screw 1
23 144126 Plug 1
24 144147 Plug 1
25 144082 Prop.Block 1
26 146020 O-ring 3
27 144116 Spole 1
28 144117 Spole 1
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59. Elektronik Baglanti Diizeni
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59. Elektronik Baglanti Diizeni

@ agromaster

PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 148660 Onliner 1
2 142100 Emergency stop 1
3 142194 Emergency cable 1
5 148522 Probe axle 1
6 142184 Cable terminalbox 1
7 822152 Plug in term blocks 1
8 142178 Cable 1
9 142560 Cable 1
10 142134 Sensor 1
11 824129 Bracket 1
12 131730 Washer 2
13 131560 Nut 2
14 132448 Screw 4
15 131540 Nut 4
16 824105 Bracket 1
17 822040 Sensorcable 1
18 142130 Inductiv sensor 1
19 148505 Magnet 1
20 148506 Magnet 1
21 148670 Monitor 1
22 822115 Monitorbracket 1
23 822140 Relay card 1
24 829502 E-prom 1
25 822164 Fuse 1
26 822162 Fuse 1
27 822160 Fuse 1
28 822154 Plug in term blocks 1
29 148668 Mothercard 1
30 824272 Cable 1
31 822114 Solenoid valveplug 1
32 822092 P12 plug 1
33 828704 Powercable 1
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60. Hidrolik Baglanti Diizeni @ ag ro
PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 145358 Hydraulic hose 1
2 820020 Cylinder 2
146036 Sealkit 1
3 820960 Hydraulic hose 2
4 805933 Hydraulic hose 3
5 143180 "L" adaptor with 4
6 130102 Screw 3
7 131570 Nut 6
8 131750 Washer 12
9 829629 Valveboard bracket 1
10 148200 Valveblock 1
11 145136 Hydraulic hose 1
12 529134 Hydraulic hose 1
13 821211 Hydraulic cylinder 2
146030 Sealkit 1
14 145048 Hydraulic hose 2
15 143101 Doublenipple 1
16 146006 Bonded gasket 2
17 143480 Filter 1
143482 Replacement 1
18 143212 Pipe adaptor 1
19 829866 Hydraulic tube 1
20 143285 M.F. Revolving-m 1
21 143201 Threaded eye 1
22 144060 Priority valve 1
23 145356 Hydraulic hose 1
24 143104 Doublenipple 9
25 146003 Bonded gasket 23
26 144160 Hydraulic motor 1
144180 Sealkit 1
27 820985 Hydraulic hose 3
28 808152 Hydraulic hose 1
29 143182 "L" adaptor with 1
30 143312 Male plug 2
31 144042 Lockvalve 1
32 145430 Hydraulic hose 1
33 143150 Male/female 3
34 144498 Dual overcentre 1
35 145354 Hydraulic hose 1
36 501600 Checkvalve 1
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60. Hidrolik Baglanti Diizeni @ ag ro
PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
37 143290 "T" adaptor with 2
38 146002 Bonded gasket 8
39 143102 Doublenipple 7
40 143125 Doublenipple 5
41 143255 "T" adaptor with 1
42 146004 Bonded gasket 6
43 144052 One way bail valve 2
44 143122 Doublenipple 2
45 144190 Hydraulic motor 1
144192 Sealkit 1
46 145034 Hydraulic hose 1
47 143172 Hydraulic hose 2
48 143106 Doublenipple 1
49 144050 One way bail valve 1
50 143152 Male/female 1
51 145360 Hydraulic hose 1
52 145362 Hydraulic hose 1
53 143030 Quick coupling. 1
54 143092 Male/female 1
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61. Kontrol
PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARCA ADI ADET OZELLIK
1 458009 Wheel complete 1
2 827434 Wheel axle 1
3 130346 Screw 2
4 131790 Washer 4
5 131610 Nut 2
6 827418 Oliner 1
7 140050 Plain bearing 2
8 809620 Roller 1
9 827440 Roller braket 1
10 132715 Cup bolts 2
11 130900 Screw 4
12 131770 Washer 6
13 131580 Nut 6
14 827450 Bracket 1
15 827468 Axle 1
PART NO QrY SPEC.
NO PARCANO DESCRIPTION / PARGCA ADI ADET OZELLIK
1 140905 Washer 1
2 140250 Bearing 1
3 458010 Tyre 1
4 458011 Inner tube 1
5 458006 Rim 1
6 140906 Distance 1
7 140340 Bearing 1
8 131810 Washer 1
9 131630 Nut 1
10 458060 Screw cup 1
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